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L2 mnmLa“E!grl: mejor producto® USTHHM '

En un mundo que nos exige estar a la vanguardia, |a aplicacion de nuevas tecnologias para el desarrollo de productos
y servicios; y en ofros casos la mejora de los ya existentes, resultan ser la clave para ser competitivo en esta realidad
dia con dia mas globalizada.

Por naturaleza el hombre es creativo & innovador, habilidades que nos permiten salir de la monotonia y hacer de cada
. = dia de nuestra vida tnico e irrepetible.

S El desarrollar la imaginacion nos hace seres emprendedores y nos permite encontrar distintas formas de resolver
problemas o cubrir necesidades propias o del entorno, dando como resultado soluciones mejoradas e innovadoras.

Asi la creatividad ayuda a generar un gran numero de alternativas para la solucion de un solo problema, y nuestra
experiencia y conocimiento a elegir entre éstas y optar por la mejor, lo que nos hace competitivos.

En Grupo Austromex conscientes de ello, nos preocupamos en ser un factor de excelencia, progreso e innovacion,

cumpliendo el firme compromiso de desarrollar nuevos y mejores productos para la satisfaccion total de usted,
nuestro estimado cliente.

Soluciones en Abrasivos®

VISION
Seguir creciendo como un Grupo de excelencia, de progreso y de innovacion.

MISION
Ofrecer a nuestros clientes las mejores soluciones a sus necesidades de abrasivos
¥ herramientas relacionadas para generar utilidades en beneficio de clientes
colaboradores, accionistas y de nuestro pais en general.

OBJETIVOS

- Servir a los clientes

- Generar utilidades

- Desarrollar capital humano

VALORES

* Innovacion

- Lealtad

- Excelencia

- Honestidad

- Compromiso
- Trabajo
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4 ‘ Discos de cubo Abrasivos solidos

AUSTROMEX® ofrece la linea mas completa de discos de cubo para desbaste, desbaste ligero y corte de metal. Sin duda encontrard el disco que
mejor se adapte a sus necesidades.
Al usar resinas y refuerzos de fibra de vidrio de la mas alta calidad, ofrecemos la maxima seguridad para el usuario.
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Acero de baja aleacion VA AN NI Y | Y| Y || v | v |V | |vY | v |v |v¥v |v¥v | v
Acero de alta aleacion v v | v | v |vwvw|vw|vw v vyi|lv | v |lv |v |v |v¥
Laminas delgadas, perfiles v | Y| Y| Y| Y| W NV NIV NI NV ||V v | v
Acero inoxidable v v | v | v | v || ew v lvww vww | v | v | v |v | v | \vvY vy
Acero inoxidable
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% ...............................................................................................
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Operacion

M « Desbaste
* Desbaste ligero y corte
B [ [ * Corte
350% e Ranurado
Echi Ik Rk DR R 0% g e Maquinas
155%
L1 5%

1110 222 3811 381 777 555 888 999 2007 561 /
% w o0 @5 30°

12007 1140% Remocién a vida util -
wo e Esmeriladora angular porttil
790%
LA B 350% === 77 i oD i
430% AREA
o Ti : 'II?FEKABAJO
300 |- -l el e pm— — T
I zi% o ¥ L_w
120%  100% —| gH |—
| | B =
1110 381 777 555 888 939 2007 56'1 D = diametro
39 E 2 § % & § q H = barreno
£8 S8 & S ! & S T = grosor
2 = 2 § & 3 g S
< . = = E ] = 4
DURAN MAS CUESTAN MENOS
— S —
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Abrasivos sdlidos Discos de cubo |5

Informacion técnica

) Magquina Diametro de disco
Reglas de seguridad Miniesmeriladora 4" (102mm) y 4 V2" (115 mm)
1. Elija el tamano de disco adecuado a la maquina: Esmeriladora 7" (178 mm)y 9 (228 mm)

2. Elija el disco de acuerdo a cada operacion:

//'
. “\"‘n fm > c’/90”
« Deshaste: Discos de 6 mm de espesor. N 4 b
* Deshaste ligero, corte y ranurado: Discos de 4 mm de espesor.
* Corte: Discos de 3 mm o menos de espesor. Desbaste

Nunca utilice los discos de deshaste para cortar, ni los de corte para desbastar, si lo hace, puede ocasionar un accidente.
3. Utilice adaptadores adecuados para:

T
» Esmeriladora angular con rosca (5/8”-11H)  Clave 541 (fig. 1) o clave 961 (fig.2) = =
» Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 542 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2) *‘é‘ﬂ
fig.1 fig.2

4. Antes de montar o desmontar un disco, asegirese que la maquina esté desconectada.
5. Asegurese que la maquina no excede las maximas revoluciones por minuto (rpm) marcadas en el disco.
6. Use el equipo de proteccion adecuado. (Guantes, lentes, proteccion auditiva y mascarilla).
7. Verifique que la maquina tenga la guarda de seguridad.
8. Use la llave que viene con la maquina o bien la llave clave 543 para maquinas americanas o clave 544 para maquinas europeas,
también puede usar la llave multiple clave 545. No apriete excesivamente.
9. Aseglrese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.
10. Después de montar un disco y antes de usarlo, encienda la maquina y déjela trabajar en vacio durante un minuto para asegurarse
de que el disco no esté danado.
11. No presione excesivamente el disco cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.
12. En operaciones de corte, nunca ladee el disco durante el corte, ni haga cortes curvos, el disco sélo debe cortar en linea recta.
13. Nunca use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina, si el disco
se mojo debe desecharlo.
14. Siempre guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.

Almacenaje

Montaje de los discos de cubo en esmeriladora angular portatil

@=—=—LLAVE MULTIPLE . Verifique que la maquina tenga la guarda. Coloque el adaptador en la flecha de la maquina.
TUERCA  « Monte el disco sobre el adaptador.
Dlsco nipo ° Enrosque la contratuerca en la flecha de la maguina.
B 27 6 42 * Apriete la tuerca con la llave (no la presione excesivamente).
: * | 0s adaptadores especiales Tenazit® permiten el mejor desempeno de su maquina y el
ADAPTADOR aprovechamiento maximo del disco.

ESMERILADORA
ANGULAR
PORTATIL Consulte la Norma ANSI B7.1

www.ansi.org
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6|Discos de cubo

Austrog
M= "</ PREMIUM

Abrasivos solidos

CARACTERISTICAS

- Fabricados con resinas y ligas especiales, reforzados
con fibra de vidrio.

- Especificaciones: A30S-111BF - A46UBF

BENEFICIOS

- Maximo poder y velocidad de remocion, rinden hasta 9 veces
mas que cualquier otro disco de su tipo.

usos
- Acero
) Tioo 27 - Fundicion

g GROSOR BARRENO [P0 '2 DESBASTE = - Soldadura
4-1/2" 178" 718 1138
(115 mm) 1/4” 7/8” 1140 $ | ono .

7 0,045”(1,5 mm) 7/8" SP> 881 o5 ’ 90 / 30
178 » » _tr @ @
e 1/ i 1110 Esmeriladora

9” 5/64”(1,9 mm) 7/8” SP> 882 angular
(228 mm) 1/4” 7/8” 1 1 30

CARACTERISTICAS

- Fabricados con grano alumina-zirconia que remueve mas Z: I:'TRA / P R O FE S I 0 N A L

material en menos tiempo.
- Especificacion; ASOTBF - A30UBF

BENEFICIOS

- Combinan alta remocidn con alta duracion. Ofrecen alto desempefio
cuando se realizan grandes cantidades de desbastes.

Usos

- Acero

- Fundicion
- Soldadura

$‘900 /3"00
o0 & w0

Esmeriladora

Tipo 42 Tipo 27
angular g GROSOR BARRENO Tipo °2 -t B
PR & 7/8" 219
7 § -
1/4 7/8

o4-1/2” o7 09" (178 mm) / / 222 25
(115mm) (178 mm) (228 mm) 9” , .
13200 8500 6700 (228 mm) 1/4 7/8 293
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Abrasivos sdlidos Discos de cubo |7

PLUS

CARACTERISTICAS

- Formula novedosa y mejorada de la clave 381.
- Especificaciones: A30TBF PLUS - A30T4BF47

BENEFICIOS

- Desbastan mas rapido y su eficiencia es mayor que la linea
tradicional.

- Son ideales para operaciones de alta produccion.

- Comparados con las lineas tradicionales son mas econémicos.

Usos

- Acero

- Fundicion
- Soldadura

} Tipo 27 Tino 27
90° 30° 1] GROSOR BARRENO  DESBASTELIGERO  ppen
! > el DESBASTE B
5/32” 7/8” 3801
(178 mm) ” »

Tip TEcNiCO i - 7/8 3811
La clave 3811 es un disco més grueso (7,2 mm) que (223mm) 5/32 e 382

proporciona mayor eficiencia y duracion. 1/4 7/8 383

Esmeriladora 77
angular

25

CARACTERISTICAS

- Fabricados con disefo exclusivo que evita el despostillamiento
en la periferia del disco, adn al final de su vida atil.
- Especificaciones: A30TBF - A30TBF47

BENEFICIOS

- Son los discos estandar en la industria mexicana y la mejor
opcion en operaciones severas.

usos
- Acero
- Fundicion
- Soldadura
’ Tipo 27 Tino 27
g GROSOR  BARRENO  1PO42  DESRASTE LIGERO  ppar ’I 90° 300
CORTE Y CORTE DESBASTE B /
4-1/2” 1/8” 7/8” 368 Esmeriladora
(115 mm) 1/4” 7/8” 386 angular
7 5/32" 718" 380 2
(178 mm) 1/4” 7/8” 381
Tip TEcNICO . . . ' 0412 87" 09
Se pueden usar en operaciones en las que el disco desbasta a 90° respecto a la pieza que se estéa (115mm) (178 mm) (228 mm)
trabajando. 13200 8500 6700

Catélogo Austromex 003-136.indd 7 06/08/13 10:04 a.m.



8 | Discos de cubo Abrasivos solidos

INDUSTRIAL

CARACTERISTICAS

- Construidos con triple malla de fibra de vidrio.
- Especificacion: ASOTBF - A46U BF

BENEFICIOS

conts D8 METAL ; - Especiales para el sector industrial en donde se requiere
il trabajar grandes superficies.

g GROSOR  BARRENO oo~ S = usos
» - Acero
(1024mm) 174 5/8” 773 - Fundicion
. . o5 Soldadura
4-1/2” 1/8 7/8 390
(115 mm) 1/47 7/8” 774 &
0060 (15mm)  7/8” P> 889 ” o0 @ 300
7 1/8” 5/8"-11H -780 10 o
(178 mm) 1/8” 7/8” 780 25 Esmenlzladora
1/4” 5/8"-11H 777 10 anguiar
1/4” 7/8” 77 Tip TEcNiCO
i 5/64” (1,9 mm) 7/8"  sP> 890 o5 Nosetapany ayudan a mejorar los tiempos productivos
(223mm) 1/8” 7/8” 782 en operaciones industrializadas, excelente relacion precio-
1/4” 7/8” 779 rendimiento.

CARACTERISTICAS

- Construidos con triple malla de fibra de vidrio.

- Especificacion: A3ORBF - A3053BF995
BENEFICIOS

- Desbastan muy rapido.
- Se recomiendan para usuarios con consumos medios.

Usos
- Acero
- Fundicion Tipo 27 i
I Tipo 27
- Soldadura g GROSOR  BARREND 10042 DESBASTELIGERD  pesgare =
Y CORTE
$ | / 4 1/8” 5/8” 772
90° 30° (102 mm) 1/4” 5/8”
L T iad o 563 25
Esmeriladora 4-1/2” . 556
angular (115 mm) 1/4” 7/8 557 |
1/4” 5/8"-11H -957 10
Tip TEcNiCO 1/8” 7/8” 783
Disminuye costos si la operacion de desbaste 7 5/32” 7/8" 554 25
es ligera. (178 mm) 1/4” 7/8" 555
1/4” 5/8”-11H -555 10
» 1/8” 7/8” 784
04" 04-1/2° o7 29 ” =
(102mm) (115 mm) (178 mm) (228 mm) (223 mm) 5/32” 7/8 558 25
15200 13200 8500 6700 1/4” 7/8” 559

Catélogo Austromex 003-136.indd 8 06/08/13 10:04 a.m.



Abrasivos sdlidos Discos de cubo |9

chip-cut®

CARACTERISTICAS

- Para trabajos donde se requiere un buen acabado.
- Especificacion: A30QBF

BENEFICIOS
- Desbastan rapido y no se tapan, dejando superficies blancas
y semipulidas.
Usos PSAATE BaAETAL
- Acero ———
- Fundicion
- Soldadura
$ g GROSOR  BARREND presnsre =
900 /500 4172
’ > e 1/4 7/8 887 ”e
Esmeriladora
anglular 7 1/4” 7/8” 888
(178 mm) 1/4” 5/811H  -888 10
USO GENERAL CARACTERISTICAS

- Recomendados para el trabajo de herreria.
- Especificacion: A30PBF

BENEFICIOS
- Ofrecen buen poder de remocion.

usos
- Acero
- Fundicion
- Soldadura
&’V 90° /zgm
Esmeriladora
angular
- Tipo 42 ; Tip TEcNICO
Tipo 42 Tipo 27 ) . -
J 1 L .31 .10 CORTE DESB?%EER#'EGERU DESBASTE = Aplique solamente la presion suficiente
” ” para permitir una buena remocion de mate-
(H{Em) 8 e 338 rial, sin exagerar la presion sobre el disco.
1/4” 7/8” 997 25
5/32” 7/8” 996 MAX. R.PM.
7 » 5 04-1/2" o7’
(178 mm) L 7/8 999 —— (115 mm) (178 mm)
1/4” 5/8”-11H -999 10 13200 8500

Catélogo Austromex 003-136.indd 9 06/08/13 10:04 a.m.



10|Discos de cubo Abrasivos sélidos

EASY-CUT® / METAL

CARACTERISTICAS

- Ideales para el profesional.
- Gracias a su construccion desbastan y cortan mas rapido.

- Especificacion: ASONBF . A30TBF
BENEFICIOS
- Buen acabado con buena velocidad de remocion.
- Bajo precio.
usos
) ) - Acero
Tipo 42 Tipo 27 s
o 1T .11 N DESBASTE = - Fundicion
- Soldadura
4 1/8” 5/8” 2023 25
(100 mm) 1/4” 5/8” 2022 25
1/8” 7/8” 2006,2026 25
4-1/2” 1/4” 5/8”-11H -2004 10
(1smm g 7/8" 2004 25 é | /
i 1/8” 7/8” 2008 25 ’ 00 S 80
(17ime) 1747 5/8”-11H -2007 1D Esmeriladora
1/4 7/8” 2007 angular
. 1/8” 7/8” 2010 25
(228 mm) 1/4” 7/8” 2009

NUEVA N
CARACTERISTICAS

- Realizan una accion de corte y desbaste muy suave.
- Especificacion: A30PBF-HUM

BENEFICIOS
- Excelente opcion a un precio super accesible. Tipo 42 Tipo 27
I
2 10— 2 CORTE DESBASTE =
------------------------------------------------------- r 1/8” 5/8” 565 25
usos (102 mm) 1/4” 5/8” 529 25
1/8” 5/8”-11H -566 10
: é\cegq ) 212 1/8” 7/8" 566 25
. Sltj)rl]d;(c:;grr]a (115 mm) 1/4” 5/8”-11H -560 10
1/4” 7/8” 560 25
é | / 1/8” 5/8"-11H  -567 10
! 00 @ 3 - /8" 7/8" 567 25
—Ernr”dr— (178 mm) 1/4” 5/8"-11H '561 10
ki 1/4” 7/8’ 561 =
1/8” 5/8”-11H -568 10
: 9" 1/8” 7/8” 568 25
04" 04-1/2” o7 29 »

(102mm) (115mm) (178 mm) (228 mm) (228 mm) 1/4” 5/8”-11H -562 10
15200 13200 8500 6700 1/4 7/8” 562 25

Catélogo Austromex 003-136.indd 10 06/08/13 10:04 a.m.



Abrasivos solidos

CARACTERISTICAS
- Stper delgados y muy seguros.

BENEFICIOS

- Poco desarrollo de rebabas.
- Gran rapidez de corte.

- Alto rendimiento.

- Corte frio.

ESMERILADORA ANGULAR
ACERO AL CARBON

EASY-CUT®
- Especificacion: A46TBF

Tipo 42
] GROSOR BARRENO CORTE B
4-1/2"  0,040” (1 mm) 7/8” 2016 25
(115 mm)

ACERO INOXIDABLE

PREMIUM
- Especificacion: A6OU9BF

[/ GROSOR BARRENO L‘g‘r":g B
(f{g/nf;) 1/32" (0,8 mm) 7/8” 752 50
ALTO RENDIMIENTO
- Especificacion: AGOTBF
g GROSOR  BARRENO Tino 42 =
(? 1g/n?m) 0,04’ (1mm)  7/8" 1318 25
EASY-CUT®
- Especificacion: AA46TBF
g GROSOR  BARRENO (P02 =)
(f 1;/n?m) 0,040" (1 mm)  7/8” 2017 25

- El peso de la maquina es suficiente, <
no ejerza presion excesiva.

l ) - El material debe tener un grosor maximo
de 2,5 mm.
N ‘

Catélogo Austromex 003-136.indd 11

Discos de cubo |11

CORTE SUPER PRECISO
SP

CONTH BN METAL

> < > 1<
0,8mm 1,0 mm

*" 90°

Esmeriladora

angular MAX. R.EM.
o 4-1/2”

(115 mm)
13 200

06/08/13 10:04 a.m.



12|Discos de cubo

ACERO INOXIDABLE

I |'|I:I

i

COmTT OF ACEEG IMOTIDARLE
LRSS TL L LY

CERO

iGarantizado!)
e S g

Abrasivos solidos

CARACTERISTICAS

- Fabricados con materias primas que no contienen fierro,
cloro ni azufre.

BENEFICIOS

- Especiales para desbastar y cortar acero inoxidable sin
contaminarlo.

- Eliminan manchas debidas a procesos de oxidacion y
reacciones electroquimicas.

- Especificacion: 15A3054BF90K - A46UBF

Tipo 27

i Tipo 27
g GROSOR BARRENO Tipo 42" 1eSBASTE LIGERO
CORTE ¢ oRTE DESBASTE B
4-1/2” 1/8” 7/8” 1302
(115 mm) 1/4” 7/8” 372
0,045” (1,5 mm) 7/8” 875 " 90° 30°
77 3/32" 7/8” 1306 25 _ —/
(178 mm) 5/32” 7/8” 378 Esmeriladora
1/4” 7/8” 389 angular
cimm 564 (19mm)  7/8” 876

CARACTERISTICAS

- Construidos con triple malla de fibra de vidrio.
- Especificacion: 65A242SBF-INOX

BENEFICIOS

- Para desbaste y corte ligero muy réapido.
- Se recomiendan para usuarios con consumos medios.

usos
- Acero inoxidable

CERO

iGarantizado!)
e S g

. Tipo 27 .
Tipo 42 Tipo 27

*’7 90° %;Oo ] GROSOR  BARRENO e DESB;\%BE‘ #IEGERO DESBASTE =
Esmeriladora 4-1/2” 1/8” 7/8” 532 o5

angular (115 mm) 1/4 7/8" 533

» 1/16” (1,5 mm) 7/8” 534

(178 mm) 5/32” 7/8” 535 25

0412 o7 09 . 1/4 7/8 536

(115mm) (178 mm) (228 mm) " 5/64” (19 7/8”

13200 8500 6700 (28rm) /64" (LOmm) 7/ 537 25

Catélogo Austromex 003-136.indd 12
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Abrasivos sdlidos Discos de cubo ‘13

FUSION INOX

CERO

iGarantizado!)
. g

CARACTERISTICAS

- Formula libre de Cl, Fe y S.

- Se pueden usar en cualquier tipo de acero al carbon y
en fundicion gris.

- Disponible en granos 40 y 60.

- Especificacion: 37A40-37A60

BENEFICIOS

- Fusion de un disco laminado y un disco esmerilador.

- Especial para eliminar cordones de soldadura en zonas estrechas
y angulos con excelentes acabados.

uUsos

- Acero inoxidable
- Acero al carbon
- Fundicion gris

Grano Grano
é } ) GROSOR BARRENO 40 60 B
90° 30° »
’ e (141';/rfm) 5/32" 7/8” 718 719 10
Esmeriladora
angular

ZG36 GREEN

CARACTERISTICAS

CERO - Fabricados con oxido de aluminio ceramico y zirconio.
- Liga especial con cromo.

iGarantizado!) BENEFICIOS
- Para desbaste de acero inoxidable.
- Excelente acabado.
- No contamina el acero inoxidable.
- No decolora el acero inoxidable.
- Velocidad de corte 50% mas rapido que el 0xido de aluminio
y 20% mas fria la operacion.
- Reduccion del tiempo de trabajo y esfuerzo durante la operacion.
- Trabajo mas suave y silencioso con mayor control.

{ Contaminacion

Usos
- Acero inoxidable /
- Inconel 30°
- Titanio L
Esmeriladora
angular
Tip TEcNICO
: En Acero inoxidable 304, con grano 36, deja un acabado de
[/ BARRENO GRANO s WIRK: B 100 Ra. Otros abrasivos convencionales dejan acabados entre
DESBASTE RPM 185y 205 Ra
4-1/2” »
(115 mm) 7/8 36 2110 18200 25 MAX. R.PM.
- . 1 04-1/2" o7
36 8500 25 (115mm) (178 mm)
(18 mm) 13200 8500

Catallogo Austromex 013.indd 1 13/08/13 12:22 p.m.



14|DiSCOS de cubo Abrasivos sdélidos

= CARACTERISTICAS

‘ “ MATCH 2@ - Cuenta con tres refuerzos de fibra de vidrio.
\ - Especificacion: A46U9-BF
CERO

- Libre de CI, Fe y S.
iGarantizado!)

BENEFICIOS
- El Ginico disco de 1,9 mm que le permite realizar cuatro

— procesos de trabajo: corte, rebabeo, biselado y desbaste.
- Slper seguro y resistente.
- No contamina el acero inoxidable.
usos
- Acero
- Fundicion
- Soldadura
/] GROSOR BARRENO CLAVE B
(?1';/.3;) s64°(1,9mm)  7/8" 2121 25
&’} 90° %;00
Esmeriladora
angular
CARACTERISTICAS
- No se despostillan, ya que estan construidos con grano fino
Yy grueso.
- Especificacion: A30TBF NA
BENEFICIOS

- Para desbaste de aristas y filos muy cortantes, como las que
se producen después del oxicorte.

usos /
o 3@

- Acero

Esmeriladora

angular
DES Of WETAL
Tipo 27
/] GROSOR BARRENO DESBASTE B
7 » »
(178 mm) 1/4 7/8 1300 25
Tie TEcNICO MAX. R.PM.
Especial para cuando se requiere hacer chaflanes. 2412 o7

(115 mm) (178 mm)
13200 8500

Catélogo Austromex 003-136.indd 14 06/08/13 10:04 a.m.



Abrasivos solidos

CARACTERISTICAS

- Espesor de 2.3 mm.
- Especificacion: ASOUBF

BENEFICIOS

- Son delgados, lo cual permite cortar y realizar operaciones
de fondeo ligero mas rapido, gastando menos soldadura y
energia eléctrica.

UsoSsS $

- Acero l o

- Fundicion ’ %0

- Soldadura Esmeriladora
angular

Esmeriladora

angular
Tipo 27
g GROSOR BARRENO RANURADO B
7 5/32” 5/8”-11H -366 10
(178 mm) 5/32” 7/8” 366 25

Discos de cubo ‘15

rLimn Py ¥HY
E OE METAL

Catélogo Austromex 003-136.indd 15

Tipo 42
1] GROSOR  BARRENO  opre /RaNURADO B
4-1/2” » ”
(115 mm) 3/32 78 1321
k 25
(7t 3/32" 7/8” 1322
CARACTERISTICAS

- Construccion especial para trabajar de canto.
- Especificacion: ASOUBF

BENEFICIOS

- Especialmente disenados para la industria petrolera.
- Para desbaste ligero y ranurado de metal.

usos
- Acero
- Soldadura

24-1/2> o7
(115 mm) (178 mm)

13200 8500

06/08/13 10:04 a.m.



16‘DiSCOS de cubo Abrasivos sdélidos

NUEVA N

—nea FUNDICION CON ARENA

CARACTERISTICAS

- Formulacion y construccion de alta tecnologia.
- Especificacion: AC24UBF UN-48

BENEFICIOS

- La mejor opcion en trabajo de fundicion con alto contenido
de arena.

- No se tapan.

- Desbastan mas rapido.

- Alto rendimiento.

g GROSOR BARRENO n!isp;AzsiE B
7 ., ”
. 1/4 7/8 1319
25
97 ., ”
28 mm) 1/4 7/8 1320
FUNDICION
CARACTERISTICAS

- Fabricado con una combinacion de 6xido de aluminio
y carburo de silicio.

BENEFICIOS

- Para todo tipo de fundicion gris y nodular.
- Alta remocion y mayor productividad.

0o
& Jinm

Tip TEcNICO
Se pueden trabajar a 90° respecto a la pieza a esmerilar.

30°
“Esmeriladora
o a GROSOR BARRENO DEL",;‘AZS.’TE B
MAX. R.PM. (173;@ /a4 7/8" 1331
07 09 . 25
o500 6700 (228 mm) e 78 1332

Catélogo Austromex 003-136.indd 16 06/08/13 10:04 a.m.



Abrasivos sdlidos Discos de cubo (17

CARACTERISTICAS ACERO INOXIDABLE / TENAZIT:

- Fabricados con fibras de algodon y resinas libres de fierro,
cloro y azufre.
- Especificacion: A36GFX - A54GFX

BENEFICIOS
- Especiales para pulido de acero inoxidable sin contaminarlo.

CERO

iGarantizado!)
\/

30°
Esmeriladora
angular
TIPO 27 / PULIDO
£ GROSOR BARRENO a3ggry  AsaGRx =
4-1/2” » »
(115 mm) 3/16 7/8 388 452 25
7" ” ”
(178 mm) 3/16 7/8 384 455 10
ALUMINIO / TENAZITe :
CARACTERISTICAS
- Fabricados con fibras de algodon impregnadas con granos
abrasivos de oxido de aluminio.
- Especificacion: A24 MTX
BENEFICIOS
- Excelentes para desbastar aluminio y metales no ferrosos
como bronce y laton.
- No se tapan.
usos
- Acero inoxidable
- Metales no ferrosos
30°
“Esmeriladora
angular
Tipo 27 Tie TEcNiCO
: A e DAE-L,S,;BQ‘Q};E B Permiten al operador tener el control de la cantidad
4-1/2” de material a remover.
(115 mm) 316 /8 586 25 MAX. R.PM.
7 @4-1/2” @7
(178 mm) 3/16 7/8 587 10 (115mm) (178 mm)

13200 8500

Catélogo Austromex 003-136.indd 17 06/08/13 10:04 a.m.



18|DiSCOS de cubo Abrasivos sdélidos

ALTO RENDIMIENTO / PIEDRA CARACTERISTICAS
- Fabricados con carburo de silicio y ligas especiales para =
el trabajo de materiales pétreos.
- Especificacion: 1C36R4BF33J - 1C30R4BF382 :

BENEFICIOS

- Mayor rendimiento en desbaste y corte de piedra y piezas
de fundicion gris.

- Piedra
- Fundicion
- Concreto

é’} 90° %;00

Esmeriladora
angular
. Tipo 27
g GROSOR  BARRENO (P12 DESBASTE LIGERD =
Y CORTE
§ ) ”
(102 mm) 1/8 5/8 528
4172 1/8” 7/8” 754
(115 mm) o5
7 1/8” 7/8” 418
(178 mm) 5/32” 7/8” 376
9” 1/8” 7/8" 419
(228 mm) 5/32” 7/8” 385
CARACTERISTICAS
- Fabricados con carburo de silicio.
- Especificacion: 1C24R3BF96J - 1C30SBF EC
BENEFICIOS
- La mejor opcion cuando el precio es el factor mas importante,
efectuan cortes rapidos y dejan buen acabado.
usos i
- Piedra T ',
- Concreto o
s
Tipo 42 E .
1] GROSOR  BARRENO S B e T
(% o
» i i LA
(100 mm) 3/32 5/8 1366 g Foa
SEesy
4-1/2” . . R
(115 mm) 3/32 7/8 377 -
25 -4
(178 mm) 3/32 7/8 374 é’} 900 L
” =4
(gggmm) 1/8” 7/8” 375 Esmeriladora o
angular -
o4 4-1/2" o7 9” e
Tip TEcNICO (102mm) (115mm) (178 mm) (228 mm) FEN i
Recomendados en operaciones de ligeras a moderadas. 15200 13200 8500 6700 e
.
RoiTer]
- !-"—*:; l
L o
Vs =
- - -
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20(Discos de corte Abrasivos solidos

Informacion técnica

AREA DE D = diametro
TRABAJO H = barreno
T = grosor

Maquinas

 Mototool para discos

de diametro: 3” (75 mm)
« Taladro para discos

de diametro: 3” (75 mm)

Y 4 Esmeriladora angular portatil
para discos de diametro: 4”(102 mm), 4-1/2 (115 mm),
= 77 (178 mm) y 9” (228 mm)

* Chop Saw (baja potencia)
para discos de diametro:
12” (300 mm) a 14” (350 mm)

* Maquina estacionaria para
discos de diametro:
6” (150 mm) a 20” (500 mm)

« Alta velocidad para discos
de diametro: 14” (350 mm)

 Cortadora de piso para
discos de diametro:
14” (350 mm) y barreno
para el perno de arrastre

« Sierra circular para discos de diametro:
7”7 (178 mm) con barreno
5/8” (15,9 mm)

Caracteristicas

¥F A Db

Consulte la Norma ANSI B7.1
* Los discos con mallas laterales, se utilizan para corte de materiales huecos. www.ansi.org
« Los discos con malla central, se utilizan para corte de materiales solidos.

<<
[~
=
L
o
SEE:
= = [=) (=]
\9 < \9 I.I_J |.|_J
2 g £ |g|z|%
e — w =4 o —~
DISCOS = S|le|=|5 2|8 Elelalele
S| e|l5 =352 ol = |82 |2
TIPO 41 S <3| k| alo|®|eg|3|S|x|O|O
= S| = =S = o >= = < O S a | >
£ X222 Z/2 35 52 % |2
o | 4|l |ZT | c|lojln| T|=E|=x| a0
Acero, acero para
la construccion VY | YV Y| Y| Y| Y| vy
Acero de baja aleacion N AR AR AR AR L AR AR AR ANRS
Acero de alta aleacion v | v | v | Y| Y| Y|V
Acero inoxidable Y|\ W\ W vwW vwW| v | v | v | Y
Hierro fundido N A AR AR AR L AR AR L AR AR
No ferrosos v |\vwy| v | v | v
Titanio v lvw|vw|vw| v | v
Pruebas metalograficas v |vvY
Piedra, concreto M2 ARZARLS
vv'v Altamente recomendable v'¥' Recomendable v Poco recomendable

Catélogo Austromex 003-136.indd 20 06/08/13 10:04 a.m.



Abrasivos solidos Discos de corte |21

Informacion técnica

Reglas de seguridad
1. Elija el tamafo de disco adecuado a la maquina:

2. Elija el adaptador adecuado para:

* Mototool y taladro para discos de: @ 3” (75 mm) con barreno de 1/2” (12,7 mm), —_—— =T

3/8” (9,5 mm) y 1/4” (6,4 mm) Clave 531 =
 Esmeriladora angular con rosca (5/8”-11H)  Clave 547 (fig. 1) o clave 961 (fig.2)
» Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 538 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2) fig.1 fig.2

No monte discos mayores de 9” de diametro en esmeriladora portatil.

3. Antes de montar o desmontar un disco, asegiirese que la maquina esté desconectada.

4. Asegurese que la maquina no excede las maximas revoluciones por minuto (rpm) marcadas en el disco.

5. Use el equipo de proteccion adecuado. (Guantes, lentes, proteccion auditiva, mascarilla).

6. Verifique que la maquina tenga la guarda de seguridad.

7. Use la llave que viene con la maquina o bien la llave clave 543 para maquinas americanas o clave 544 para maquinas europeas, también puede
usar la llave mdltiple clave 545. No apriete excesivamente.

8. Aseglrese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

9. Después de montar un disco y antes de usarlo, encienda la maquina y déjela trabajar en vacio durante un minuto para asegurarse de que el disco

no esté danado.
10. No presione excesivamente el disco cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

11. Nunca ladee el disco durante el corte, ni haga cortes curvos.
12. Siempre guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.

Tabla de potencias para discos de corte de 14

BAJA POTENCIA
TIPO CHOP SAW

MAQUINAS ESTACIONARIAS

A R R <1

Perfil de pared delgada CIavgssz3',l%,8743, Clave: 740 Clave: 504

Estructural Cl;‘;g?:-,g& 7%';1’\’2?9 Clave: 504

! Solera, angulo 7%';‘:”;2:2?:%7 7%'%";?9 Clave: 504

/ Barras sdlidas grandes Cl;;g?%%& Clave: 519 Clave: 504

Tubos Cl%[;s::7;33’ 7%';‘:’?210 Clave: 504

% Barras sdlidas pequenas 7%?,\/%8?:%9 C?;$?:754109, Clave: 504
Corte blanco y sin rebaba 7%?:’;‘;:9 Cé?’; : -
Cortes rapidos Clavglsé:3753, 7%?,\1 gi:g =

Corte de perfiles y PTR Cl%g?%?’ 7%?:/%7 Clave: 504
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22 |Discos de corte Abrasivos solidos

Informacion técnica

PROBLEMA CAUSA SOLUCION

Fractura del centro del disco en forma
circular (Se observa la marca de la brida).

a) Emplear bridas planas, limpias, con resaque en el
) ) ; centro, superficies de apoyo iguales y bridas de
@ Fractura o fisura alrededor de a brida de 2} K8 6 e e diametro igual a un tercio del didmetro del disco.

Uso del adaptador para disco tipo 27. Usar adaptador especial para discos de corte.

apriete. Disco sin rigidez. ¢) Baja potencia. b) No apretar excesivamente la tuerca de la flecha
c) Utilizar un disco especial para maquinas de baja

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, potencia.
El disco se atord con la pieza a cortar
- o debido a: a) Sujetar la pieza de forma adecuada.
g:lsg.rsecnéj 'T;ené?-fgf-: narless(z%(tzéon a) Pieza a cortar no sujeta. . b) Guiar la maquina cuidadosamente, evitando flexionar
el Iaste'irre pulalr jan b) Maquina guiada de forma inapropiada ol disco.
g (BT durante el corte. ¢) Disminuir la presion durante el corte.

c) Excesiva presion de corte.

Desprendimiento de una seccion de la ’ - . . . )
‘ periferia del disco en forma de media El disco sufri6 una carga lateral debido a Sujetar perfectamente la pieza de trabajo, de

i que la pieza a cortar estd mal sujeta. preferencia por ambos lados del corte.
: Hog i Emplear bridas planas, limpias, con resaque en el
Uso de bridas inadecuadas o en mal > b ) :
Egicctilgﬁege; (:)lgrct?r e(:jr;ldcoesn?rgres estado centro, superficies de apoyo iguales y bridas de
’ ’ didametro igual a un tercio del diametro del disco.
o o El aglutinante del disco se degradd por una
gglsgirsacn; rrélgpég g{m%ﬁlgf Zlﬁ%ﬂg ra :))(%e:ig’;gt%m%ri:c'on de calor debido a: En todos los casos, usar un disco ms suave especial
Malla de refuerzo expuesta. b) Seccion a cortar muy grande. para méquinas de baja potencia.
c) Disco muy duro.
a) Didmetro de la flecha considerable- a) Usar el disco con el barreno adecuado para la flecha.
Barreno del disco desgastado mente menor al diametro del barreno. Usar reductores para ajustar el disco a la flecha.
irregularmente. b) Apriete insuficiente. b) Apretar adecuadamente.
c) Flecha muy gastada. c) Reparar la flecha.
N\ J

¢Cual debo elegir?

DURA MAS CUESTA MENOS

A
Y

T42 [ 137 739 / 753 733 /743
Alte Rendimiento CHIP-CUT* [ Suave EASY-CUT" HUM
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Abrasivos sdlidos Discos de corte |23

CORTE SUPER PRECISO / ACEROSAPL CARBON

CARACTERISTICAS
- Super delgados y muy seguros.
BENEFICIOS

- Poco desarrollo de rebabas.
- Gran rapidez de corte.

- Alto rendimiento.

- Corte frio.

ESMERILADORA ANGULAR
PREMIUM: A46U-BF

g GROSOR  BARRENO — =
(f1';/rn2;) yea’imm)  7/8” 709 50
INDUSTRIAL: A46T-BF
g GROSOR  BARRENO 23;# =
(?1-2{3;) 3/64” (1 mm) 7/8” 710 50

GARINDMORE © : pn46TBF-GRINDMORE

Tipo 41
/] GROSOR BARRENO CORTE B
(f{ g/mzm) 364’ (1mm)  7/8” 701 50

EASY-CUT. : AM6TBF EASY CUT

g GROSOR BARRENO ppor! =
(f{;/mz;) 0,040°(1 mm)  7/8” 2014 50
MOTOTOOL ' %
PREMIUM: A46U-BF / 145 R
g GROSOR  BARRENO s =
¥ , ,
(102 mm) 1/32” (0,8 mm) 3/8 527 50 >I1< > 1<

0,8mm 1,0 mm

INDUSTRIAL: Ad6UBF
. ) EI materlal debe tener un grosor méaximo
Tipo 41
a GROSOR BARRENO CORTE B
D\ (A
5 Y|
N—

3 0,040” (1 mm) 1/4” 501 50 - El peso de la maquina es suficiente,
(76 mm) NO ejerza presion excesiva.

23" o4 0 4-1/2”
(76 mm) (102 mm) (115 mm)
25000 27000 13200
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24 |Discos de corte Abrasivos solidos

CORTE SUPER PRECISO / ACERO INOXIDABLE
SP
e

Maxima remocio

CARACTERISTICAS
- Especificacion: A46U9-BF
- Libres de Cl, Fe y S.

BENEFICIOS

iGarantizado!)
- No contaminan el acero inoxidable.

- Alto rendimiento.
- Corte rapido con un minimo de rebaba.

Tipo 41
[/} GROSOR BARRENO CORTE B
faE see(mm 78" N»T56 10
Clave 756.
Nuevo empaque, evita contaminacion.
ESMERILADORA
CARACTERISTICAS PREMIUM: A46U BF INOX
- Stper delgados y muy seguros.
......................................................... Tipo 41
[/} GROSOR BARRENO CORTE B
BENEFICIOS
- Poco desarrollo de rebabas. 1 gmm) 0,040” (1 mm) 5/8” 2620
- Gran rapidez de corte. " 50
- Alto rendimiento. g yeimm 7 750
- Corte frio.
ALTO RENDIMIENTO: A60UBF INOX
Tipo 41
g GROSOR BARRENO CORTE B
4 cgltaEmﬁagn 472" 040 (1 mm) 7/8” 769 25
g_x—j (115 mm) ’
iGarantizado!)
B INDUSTRIAL: A46T-BF INOX
Tipo 41
g GROSOR BARRENO CORTE B
(f{;/rf;) 3/64"(1 mm)  7/8" 751 50
GARINDMORE © n46TBF GRINDMORE INOX
Tipo 41
[/} GROSOR BARRENO CORTE B
(f{;/nf;) 3/64”(1 mm) 7/8" 763 50
> 1<
1.0mm é’l EASY-CUT. : A46TBF EASY CUT INOX
90°
Tipo 41
—_— /] GROSOR BARRENO
Esmeriladora CORTE B
angular 4-1/2”
l ) - El material debe tener un grosor maximo (115 mm) 0,040°(1 mm) 7/8" 2015 50
@ de 2,5 mm.
, 3 MAX. R.PM.
. - - £ B » 107
Elapeeig?zgepIrgsT(’)e}]qg;(ncaegﬁ/as.uwente’ < té @% > - Corte tnicamente con la periferia del disco. (1?21"”) ‘?1;15 jn/,%)

C

15200 13200
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Abrasivos sdlidos Discos de corte |25

CHOP SAW / ALTO RENDIMIENTO

CARACTERISTICAS

- Fabricados con liga especial de alto rendimiento para el
corte. Clave 737 (mallas laterales), 764 y 742 (malla
central).

- Especificacion: A3ORBF - A308T7BFP9

BENEFICIOS

- La mejor relacion precio-rendimiento.
- Maximo rendimiento en operaciones severas.
- Se pueden usar en maquinas de potencia media hasta 5 HP

Usos

- Acero
- Fundicién

Tipo 41 Tipo 41 Q
/] GROSOR BARRENO HUECOS SOLIDOS B : )
1 2 3/32” 1” 764

(305mm)

10 Chop Saw
14” ” ”»
(355 mm) 7/64 1 737 742
CARACTERISTICAS
- Son discos suaves para facilitar el corte rapido.
- Clave 753 (mallas laterales) y 739 (malla central).
- Especificacion: A30RBF
BENEFICIOS
- Producen cortes blancos y sin rebabas.
Usos
- Acero
- Fundicion
Tip TEcNICO
Discos con malla central para cortar secciones sdlidas como
barras, cuadrados, etc.
Discos con mallas laterales son mejores para cortar secciones
huecas como tubo, perfil, PTR, etc.
Tipo 41 Tipo 41
/] GROSOR BARRENO HUECOS SOLIDOS B Q MAX. R.PM.
” » » g12” 014"
35154 3/32 1 753 10 \& (305 mm) (355 mm)
(355 mm) 7/64” 17 739 Chop Saw 5000 4400
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26 |Discos de corte Abrasivos solidos

CHOP SAW / EASY-CUT®

CARACTERISTICAS

- Clave 768 (mallas laterales) y clave 758 (malla central).
- Especificacion: A30PBF

BENEFICIOS

- Uso general, excelentes para cortes rapidos.
- Dejan poca rebaba, disminuye el retrabajo.

uUsos

- Acero
- Fundicion

Tipo 41 Tipo 41 e
/] GROSOR BARRENO HUECOS SOLIDOS B :
14

(355 mm) 7/64” 1” 768 758 10

CHOP SAW / CHUM

CARACTERISTICAS

- Su composicion de materiales los hace muy suaves.

- Clave 743 (mallas laterales) y clave 733 (malla central).
- Discos muy resistentes.

- Nueva tecnologia de fabricacion.

- Accion de corte suave.

- Especificacion: ASOPBF-HUM

BENEFICIOS

- La mejor alternativa de bajo precio para el corte de metal.
- Cortes rectos.

- Menos rebabas.

- Gran rapidez en el corte.

- Acero
- Fundicién

\a

Tip TEcNICO Chop Saw
Discos con malla central para cortar secciones solidas como
barras, cuadrados, etc.

Discos con mallas laterales son mejores para cortar secciones
huecas como tubo, perfil, PTR, etc.

Tipo 41 Tipo 41
MAX. R.PM. g T .1 T SOLIDOS =
014" o
(355 mm) 7/64” 17 743 733 25
4 400 (355 mm)
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Abrasivos solidos

Discos de corte |27

CHOP SAW / ACERO INOXIDABLE

CARACTERISTICAS

- Fabricado con materias primas que no contienen fierro, cloro,
ni azufre.

- Especificacion: 11A301QBF A-INOX

BENEFICIOS

- Nueva especificacion mejorada para un trabajo productivo
en el corte de acero inoxidable, aluminio y metales no ferrosos.

Usos
- Acero
- Fundicion
[/} GROSOR BARRENO CLAVE B
10 MAX. R.PM.
(355 mm) 3/32” 17 746 10

2147

(355 mm)
4 400

CARACTERISTICAS
- Construidos con refuerzos de fibra de vidrio de alta calidad.
- En 3 diferentes grosores.
- Especificacion: ABGOUBF ~ METAL
1C60T3BF PIEDRA

BENEFICIOS

- Seguros.
- Econdmicos.
- Versatiles para cortar, ranurar y eliminar pequenas rebabas.
METAL PIEDRA
LARGA LARGA /
/] GROSOR BARRENO o ACION DURAcigy  CHIPCUT®  MAX.RPM B
Mototool
1/32"(0,8 mm) 3/8” 1316 25000 50
3’ , b=
@smm) 16’ (16mm)  1/4 506 524 20000 ,
25
1/8” 1/2” 493 509 20000 Taladro
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28 |Discos de corte Abrasivos solidos

PREMIUM / ACERO AL CARBON

CARACTERISTICAS

- Fabricados con resinas y ligas especiales, reforzado
con fibra de vidrio.

BENEFICIOS

- Maximo poder y velocidad de corte.
- Rinden mas que cualquier otro disco de su tipo.

é" > PREMIUM: A46U BF
“Esmeriladora g GROSOR BARRENO Tipo 41
- CORTE B
4-1/2" ) ”
(@15mm  005(13mm) - 7/8 711 50
(1 7;31 ,r‘nm) 0,045"(1,5 mm) 7/8” 879
y 25
(228 mm) 5/64” (1,9 mm) 7/8” 830

PREMIUM / ACERO INOXIDABLE

CERO

iGarantizado!)
\_/

PREMIUM: R46U-BF INOX

Tipo 41
g GROSOR BARRENO CORTE B
4-1/2” » »
$w 900 (115 mm) 0,05"(1,3 mm) 7/8 757 50
— 7 . i
Esmeriladora (178 mm) 0,045"(1,5 mm) 7/8 873
041/ o7 29’ angular o - 25
(115mm) (178 mm) (228 mm) oogmm 564 (19 mm) 7/8 874

13200 8500 6700
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Abrasivos solidos

EERTE D s Tad

ALTO RENDIMIENTO / ACERO INOXIDABLE

CERO

iGarantizado!)
\/

*" 90°

Esmeriladora
angular

é" 90°

Esmeriladora
angular

AGOTBF INOX
g GROSOR  BARRENO ool =
am  E0ETM 7 1317 25
(223:71m) 5/64 7/8” 1309 25

Catalllogo Austromex 021,024,028,029.indd 3
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INDUSTRIAL / ACERO AL CARBON

CARACTERISTICAS
- Construidos con triple malla de fibra de vidrio.
BENEFICIOS

- Especiales para el sector industrial, en donde se requiere
trabajar grandes superficies.

A46T BF
Tipo 41
g GROSOR BARRENO CORTE B
7 » "
(178 mm) 0080 (15mm)  7/8 891 25

INDUSTRIAL / ACERO INOXIDABLE

A46T BF INOX
Tipo 41
o GROSOR BARRENO e B
(Wg,r;wm) 0,045"(1,5 mm) 7/8” 877
9 s
(228 mm) 5/64” (1,9 mm) 7/8” 878

1-,l.lﬂl_ll-4'ﬂ‘t

Fldkarmy dmnia

MAX. R.PM.

o7 29”

(178 mm) (228 mm)
8500 6700

05/08/13 08:50 a.m.



30(Discos de corte

Abrasivos solidos

ALTO RENDIMIENTO /| A4S 7C /7

CARACTERISTICAS

- Fabricados con liga especial de alto rendimiento para el corte.
- Construidos con dos laterales de fibra de vidrio.
- Especificacion: A308T7BFP9 A30RBF3

BENEFICIOS

- Los discos de mayor rendimiento y seguridad en operaciones
de corte de materiales huecos y solidos.
- Cortes rapidos.

Usos

- Acero
- Fundicion

*’l 90°

ESMERILADORA ANGULAR

ESTACIONARIA

Tipo 41 Tipo 41
g GROSOR BARRENO CORTE B g GROSOR BARRENO CORTE B
4-1/2” " , 10” » )
(smm 1EEMM) 78 761 (255 mm) e ! 736
7 B ) 12” » »
(178 mm) 1/8 7/8 730 (255 mm) /8 ! 738 10
25 14
811 ” 3 ” ” »
(203 mm) 1/8 7/8 732 (355 mm) /8 ! 740
gu W » 16” i ”
(228 mm) 1/8 7/8 734 (405 mm) 1/8 ! 1310
SIERRA CIRCULAR ALTA VELOCIDAD : A30QBF31100
Tipo 41 Tipo 41
1] GROSOR BARRENO el 5 ] GROSOR BARRENO CORTE @
7 . ) 14” B »
e 1/8 5/8 731 25 (655 m) /8 1 7471 10
Tip TEcNICO
1?1;1-1/2)” (1@87" ) (2?38” ) (2?3 9” ) (2%_ 51 0") (3%51 2”) (3@551 4”) (4%51 6”) Clave 747 construido con triple refuerzo, muy seguro para
5 mm, 78 mm, mm mm, mm mm, mm, mm, .
13200 B - 200 IR oo REENEE .00 EEE trabajar a 100 m/s. ( 5 400 RPM)
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Abrasivos solidos

CARACTERISTICAS

- Construidos con malla central de alta resistencia.
- Materia prima de la mas alta calidad.

BENEFICIOS

- Gran duracion y seguridad en el corte de cualquier seccion
sdlida de metales ferrosos.
- La mejor opcion para maquinas de alta potencia.

Usos

- Acero
- Fundicion

é’\ 90°

ESMERILADORA ANGULAR: A30R4BF56

Tipo 41

1] GROSOR BARRENO CORTE B
r 1/8” 7/8" 496

(178 mm)

(ZOgmm) 1/8” 7/8” 499 25
g!! W " i

28 mm) 1/8 7/8 500
S

Lo

ESTACIONARIA : A24RABF56

g GROSOR BARRENO [P0l =
oo 1/8” 1 502
(30152r:m) 18 v 503
s 9/64" 1 504 10
o) 9/64" 1 505
(5125“;@ 3/16” 1-1/27 507

Discos de corte |31

LARGA DURACION

POTENCIA MEDIA : 50A46R4BF543

Tipo 41
/] GROSOR BARRENO CORTE B

ALTA VELOCIDAD : A308UBBFP8A2R

Tipo 41
g GROSOR BARRENO gl 5
s 9/64” 1 741 10

Clave 741 puede trabajar a 5400 rpm.

08" 29" 210” 212" 0147 216" 020"
(178 mm) (203 mm) (228 mm) (250 mm) (305 mm) (355 mm) (405 mm) (515 mm)

7500 6700 6000 5000 4400 3800 3 000
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32|Discos de corte Abrasivos solidos

Chip-cul:®/ SUAVE CARACTERISTICAS
- Especificacion: A30QBF.

- Construidos con refuerzo central de fibra de vidrio.
- Son discos suaves.

BENEFICIOS

- Gran rapidez y seguridad de corte de metales sdlidos hasta
de seccion gruesa.

- Cortes con minima rebaba.

- Corte rapido.

Usos
- Acero Tip TEcNICO
- Fundicion Excelentes para trabajos de herreria.
ESMERILADORA ANGULAR @
Tipo 41
g CROSOR oy paBAHEEND CORTE = SIERRA CIRCULAR
7 » » Tipo 1
(178 mm) 3/32 7/8 760 g GROSOR BARRENO CORTE 5
g!! 25 7!!
” ” » » 25
(228 mm) 3/32 7/8 762 (178 mm) 3/32 5/8 759
CARACTERISTICAS
- Especificacion. A30TBF EC
- Son discos suaves.
BENEFICIOS
- Uso general, excelentes para cortes rapidos y sin rebaba.
- Corte rapido.
usos
- Acero
- Fundicion
SIERRA CIRCULAR
Tipo 41
a GROSOR BARRENO CORTE B
- ESMERILADORA ANGULAR
1/8” 5/8” 2115 25
228 .
ez g GROSOR BARRENO  poorl =
Tip TEcNICO 41/2"
Clave 2115 tiene centro rémbico con barreno de 5/8” (15,9 mm) para (115 mm) 3/327 7/8” 2113
montarse en sierra circular. =
(178 mm) 3/32” 7/8” 2114 25
041/2” o7 09” 9" )
(115mm) (178 mm) (228 mm) (228 mm) 3/32” 7/8 2116

13200 8500 6700
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Abrasivos solidos

CARACTERISTICAS

- Estan disefiados con malla central de fibra de vidrio.
- Clave 570 fabricado con dos mallas externas.
- Especificacion: A30OPBF-HUM

BENEFICIOS

- La mejor relacion precio-rendimiento del mercado.
- Efecttan el corte con rapidez.
- Accion de corte suave.

usos
- Acero
- Fundicion
- Soldadura ’} 00°
ESMERILADORA ANGULAR __ |
g GROSOR  BARRENO oo =
4-1/2” . .
L 1/16 7/8 786
7 . .
(178 ) 5/64 7/8 787 25
9” " »
(228 mm) 3/32 7/8 791
SIERRA CIRCULAR @.
g GROSOR BARREN0 (P01 =
7 . .
(1786mm) 1/8 58"  N»570 25

x = =

g ‘,f___!h _
Y g ©R er—
e _

Tipo 41

g GROSOR BARRENO CORTE B

(;‘{g/nfm) 0,045” 7/8” 892 50
7” » ”

(178 mm) 0,045 7/8 893 25

Catalogo Austromex 033,060,061.indd 5
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CARACTERISTICAS

- Calidad Premium.
- Especificacion: A24P-ALU

BENEFICIOS

- Excelente rendimiento.
- Corte frio y rapido con un minimo de rebaba.
- No se tapa.

Usos
- Metales no ferrosos

*" 90°

Esmeriladora
angular

041/2" o7 29”
(115mm) (178 mm) (228 mm)

13200 8500 6700

05/08/13 04:00 p.m.



34 |Discos de corte Abrasivos solidos

LARGA DURACION / PIEDRA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

- Fabricados con carburo de silicio, ligas especiales y
refuerzos laterales de fibra de vidrio.
- Especificacion: 1630S4BF342- Especial para maquinas

- Son los discos de mayor rendimiento de su tipo.
- Especiales para cortar todo tipo de piedra, concreto, ladrillo

refractario y asfalto.
portatiles.
Usos
- Piedra - Metales no ferrosos
- Fundicion - Azulejo

- Marmol - Concreto Q
&'V 90°

ESMERILADORA ANGULAR ESTACIONARIA \&

Tipo 41 Tipo 41

/] GROSOR BARRENO CORTE B /] GROSOR BARRENO EORTE B
r 9/64” 7/8” 510 10” o/64” 17 515

(178 mm) (255 mm)
& ” » 12" . ,

et mm e i o1z 2 (305 mm) 9/64 1 516 10
i 9/64” /8 514 147 5/32” 17 517

(228 mm) (355 mm)

T3

SIERRA CIRCULAR

Tipo 41 3
g GROSOR BARRENO sian B
’ 7;’ - 9/64” 5/8” 511 25

CORTADORA DE PISO

Tipo 41 CORTE
/) GROSOR BARRENO ASFALTO Y B
CONCRETO VIEJO ¢NCRETO VERDE

(35154mm) 3/16” 17 530* 500% 10 07 08 09 210" o012 o014
(1778 mm) (208 mm) (228 mm) (254 mm) (305 mm) (355 mm)
* Cuentan con barreno para el perno de arrastre PINHOLE. 8500 7500 6700 = 6000 5000 4400

Catélogo Austromex 003-136.indd 34 06/08/13 10:05 a.m.



Abrasivos solidos

Discos de corte |35

chip-cut®/ PIEDRA

CARACTERISTICAS

- Fabricados con carburo de silicio y refuerzos laterales de fibra
de vidrio.

- Especificacion: 1C24R3BF993 - 1C60T4BF342

BENEFICIOS

- Gran rapidez y seguridad de corte de piedra, concreto, ladrillo
refractario y materiales de construccion.

Usos
- Piedra - Metales no ferrosos
- Fundicion - Azulejo
- Marmol - Concreto
$|7 90°
ESMERILADORA ANGULAR __ |
Tipo 41 @.
/] GROSOR BARRENO CORTE B SIERRA CIRCULAR
4-1/2” » , Tipo 41
(115 mm) 3/64 7/8 573 g GROSOR BARRENO CORTE B
25
7” , N 7-; ,
(178 mm) 8/32 /8 575 (178 mm) 3/32 5/8 574 25
BENEFICIOS

- La mejor opcion cuando el precio es el factor mas importante.

- Buena velocidad de corte de piedra, concreto, ladrillo refractario
y materiales de construccion.

- Bajo precio.

CARACTERISTICAS

- Fabricados con carburo de silicio y refuerzos laterales de laterales de fibra de vidrio.
- Especificacion: 1C30QBF EC

usos
- Piedra - Metales no ferrosos
- Fundicion - Azulejo
- Marmol - Concreto Qo
RF
ESMERILADORA ANGULAR —&
Tipo 41
g GROSOR BARRENO CORTE B
(;11-;/5;) 3/32” 7/8” 2117 SIERRA CIRCULAR ‘@'
. Tipo 41
(175? - 1/8 7/8” 2118 25 g GROSOR  BARRENO i =
9” » » 7 » »
(228 mm) 1/8 7/8 2120 (178 mm) 1/8 5/8 2119 25
Tip TEcNICO

Clave 2119 tiene centro rémbico con barreno de 5/8” (15,9 mm)
para montarse en sierra circular.

@4-1/2” o7 29"
(115 mm) (178 mm) (228 mm)
13200 8500 6700
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36 |Discos de corte

METALOGRAFIA

Abrasivos solidos

CARACTERISTICAS

- Fabricados con grano fino de alta pureza.

- Espesor muy delgado.

- Formulacion que no altera la micro-estructura del material

acortar.

- En tres diferentes especificaciones:
ABON4BF58J CLASICA
89A54MET5A SUAVE
89A54MET3A MEDIANO

Tipo 41 CORTE

BENEFICIOS

- SUAVE. Corte frio y réapido.
- MEDIANO. Duragion media, corte rapido.
- CLASICA A60. Méaximo rendimiento.

Usos
- Acero

Estacionaria

/] GROSOR BARRENO §
SUAVE MEDIANO CLASICA .
6” DURACION
1/16” 1” 494
(155 mm) z
77 A CLASICA
(178 mm) 1/16 1-1/4” 495 o5
§ 1/16” 1” 497
(203 mm) 1-1/4” 498 m
10” »
(254 mm) 116 32 mm 576 579
12° 17 583
(305 mm) 3/32" 32 mm 577 580 582 10 | SUAVE |
1-1/4” 584 Y
14” » p
(355 mm) 3/32 32 mm 578 581 cerg\i ::I;{(;o
26" o7 08" 210" g12” 214”
(155 mm) (178 mm) (203 mm) (254 mm) (305mm) (355 mm) Tip TEcNICO
10000 8500 7500 6000 5000 4400

Catalogo Austromex 003-136.indd 36
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38| Ruedas Abrasivas Abrasivos sélidos

ENTENDIENDO LAS ESPECIFICACIONES

ABRASIVO TAMANO DE GRANO ESTRUCTURA | AGLUTINANTE

i Oxido de
2I)l(1lgn0in(iig &agli)#cr% Zirconio | aluminio Grueso | Mediano Fino Blanda | Mediana Dura Cerrada Abierta
ceramico
A C Z SB 12 36 80 G L P 3 6 VAQ
11A 1C 14 46 90 H M Q 4 7 VA1
30A 8C 16 54 100 I N R 4] 8 VA4
50A 20 60 120 J 0 S 10 VA6
70A 24 70 150 K T VC6
82A 30 180 U VKO
88A 220 V VP4
89A 320 W VT4
VT9
B
BSH
TIPOS DE LIGAS VITRIFICADAS DE APLICACION ESPECIFICA
CARACTERISTICAS Y US0S
VAO Especial para talleres de afilado por dejar excelentes acabados con rapida remocion de material, para rectificar superficies planas y cilindricas, en aceros al
carbon, rapidos y grado herramienta.
VA1 Ayuda a conservar muy bien el perfil en el afilado de cortadores, fresas, brocas y otras herramientas de aceros al carbon y rapidos.
VA4 Excelente para el afilado de superficies planas y cilindricas de acero al carbon, rapidos y grado herramienta.
VA6 Ideal para operaciones severas de esmerilado y afilado de acero al carban, hierro forjado y otras aleaciones.
VC6 Mé)t()inlw rendimiento y duracion en operaciones severas de afilado y rectificado de herramientas de corte de carburo de tungsteno, carburos cementados, widia y
carboloy.
VKO Se emplea para operaciones de desbaste de fundicion gris y nodular.
VP4 Proporciona el méximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas de aceros templados, rapidos y grado herramienta.
VT4 Alta remocion y rendimiento en desbaste y pulido de aceros suaves, duros y fundicion.
VT9 De empleo frecuente para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos y fundicion.
TIPOS DE LIGAS O AGLUTINANTES (GENERALES)
CARACTERISTICAS Y USOS
\Y Liga inorganica, fragil, rigida y con alta resistencia a la temperatura. Ideal para operaciones de acabado con alta exactitud de forma y calidad en la superficie.
Liga orgénica, rigida, més tenaz y resistente a los impactos (con cierto grado de flexibilidad). Principalmente empleada para operaciones de corte y desbaste
B con alta remocion.
BSH ﬁlta _registencia, lo que le permite tener cierta elasticidad en operaciones de esmerilado sin llegar a fracturarse. Se emplea en operaciones de acabado y pulido
e piedra.

- D ——»

D = didmetro
H = barreno
T = grosor
Maquinas Dependiendo el uso y las caracteristicas, las ruedas se utilizan en: Lineas disponibles
\ * Alto rendimiento (11A —gris- y C —verde-)
Q/ \ % « Easy-Cut (11A —gris- y C ~verde-)
* Linea Tool-Room
« Mototool « Esmeril « Esmeril (afilgdora unive(sgl y rectificadora);
« Taladro recto de banco - Oxido de aluminio (blanco, naranja y azul)
- - Oxido de aluminio ceramico (azul)

- Carburo de silicio (verde)
Consulte la Norma ANSI B7.1 nggﬁfézlgg i centros
www.ansi.org - Carburo de tungsteno
- Metales no ferrosos

* Esmeril de i B
pedestal e Afiladora e« Rectificadora
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Abrasivos sdlidos Ruedas Abrasivas |39

Informacion técnica

Medidas de seguridad y montaje de ruedas abrasivas

1. Revise que la rueda no esté fracturada.
En las ruedas vitrificadas realice la prueba del sonido, con un objeto no metalico
golpéese a 45°de la vertical y a unos 3 6 4 cm hacia dentro de la periferia.
Debe sonar como si fuese una campana.

GOLPEE /
AQuI
I

|

En ruedas chicas. Suspenda la rueda En ruedas grandes. Apoye la
por el agujero con el dedo. rueda en un piso duro y limpio.

. Asegurese que la maquina no excede las maximas rpm que vienen marcadas en la rueda, en la etiqueta o en la caja.

. Use el equipo de proteccion adecuado (gafas, tapones para los oidos, guantes, zapatos de seguridad, casco, mascarilla, etc.).

. Verifique que la maquina tenga colocada la guarda de seguridad adecuada (que cubra cuando menos la mitad de la rueda).

. Asegurese de que las bridas sean iguales. No use bridas de apriete cuyas superficies no estén limpias y planas.

. Nunca fuerce una rueda en la flecha ni altere el didmetro del barreno. Si la rueda no entra en la flecha consiga una que si entre.

. Use la herramienta adecuada para apretar o aflojar la rueda, no la apriete excesivamente.

. Después de montar una rueda (nueva o usada) y antes de usarla, déjela girar libremente durante un minuto a la velocidad a la que va a trabajar para
asegurarse de que la rueda no esta danada.

9. Procure no colocarse enfrente de la rueda cuando esté esmerilando. No esmerile materiales para los que la rueda no haya sido disenada.

10. Nunca esmerile por el lado plano de la rueda a menos que ésta haya sido disefiada para eso. Ni golpee la rueda con la pieza que se va a esmerilar.

11. Siempre cierre la llave del liquido enfriador (Abralub®) antes de detener la rueda, con el fin de evitar crear condiciones de desbalanceo.

o N OB W

Manejo y almacenamiento de las ruedas

Las ruedas abrasivas son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es necesario se les trate de
manera adecuada.

Hay ruedas mas fragiles que otras, pero todas deben ser tratadas con el mayor cuidado posible. Evite que las ruedas se caigan o se golpeen.

Las ruedas demasiado grandes para ser llevadas a mano no deben rodarse, sino ser transportadas con aparatos o medios adecuados.

Es preferible desechar una rueda que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente. Mientras no se usen,
las ruedas abrasivas deben estar protegidas.

Un almacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin danar a las demas. Deben usarse antes las mas antiguas, ya que esto elimina las
posibilidades de deterioro por un almacenamiento demasiado largo.

TAZAS Y ANILLOS CHICOS

RUEDAS % (X=% ANILLOS DE
ﬁ === — PAREDES
PLANAS N == | =] =] of DELGADAS

] CARAS BAPECALES LIMAS ¥
RUEDAS ] ___ CARAS PUNTAS MONTADAS
PLANAS X \ L
oo
PLATOS CORTABORES @ @
COPAS N

ﬁ% DISCOS
ESPECIALES
ANILLOS DE

9 | ESTANTE INCLINADO
=" PARA RUEDAS CHICAS

PARTE DE ATRAS
e} +— CUBIERTA PARA UNA
MAYOR PROTECCION
PAREDES PLATO DE ACERO (SOPORTE)

DELGADAS -9/ SOPORTE DE

) DOS PUNTOS
CARTON "
CORRUGADD — I Lo

| e
ANILLOS DE
PAREDES GRUESAS

H H EL CANTO DE LAS

O +— RUEDAS NO DEBE
v SOBRESALIR
—

Las estanterias para almacenar las ruedas abrasivas deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario, pero teniendo cuidado
de colocarlas en cuartos secos que no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos tipos de aglutinantes les afecta la humedad
excesiva 0 10s cambios bruscos de temperatura. Las estanterias deben permitir el almacenamiento ordenado y seguro de cada uno de los diferentes
tipos de ruedas en uso.

RUEDAS
GRANDES
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40 |Ruedas Abrasivas Abrasivos sélidos

ALTO RENDIMIENTO / USO GENERAL

Empaque con reductor incluido

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

- Fabricadas con 6xido de aluminio y liga VAG. - Alto rendimiento en operaciones severas para esmerilar y

- Ruedas de 67, 7” y 8” en practico y resistente empaque. afilar acero al carbon, hierro forjado, asi como otras
_Incluyen reductor de plasticoa1”, 3/4", 58"y 1/2". . ...~ _ aleaciones. ...

uUsos Tie TEcNICO
- Acero Utilice el reductor adecuado para el barreno de la rueda y que
asiente perfectamente en la flecha de su maquina.

Esmeril  Esmeril
de pedestal de banco

Tipo 1 ACABADO BURDD & 3> ACABADO FINO

Acabado Burdo Acabado Medio Acabado Fino B
g GROSOR BARRENO 11pp4q5vA6  11A3605VA6  11A46O5VAG  11AGONSVAG  11AGOM5VAG  11A100msvAs Max- RPM
( 783;1m) e 12 1 9423
4 1/2” 1” 4 7065
(100 mm) 717 1” 5 7065 5
(125 ,r,nm) 3/347 12 6 5655
, 1/2” LK 11 12 4710
PR E 14 15 16 17 18 4710
1” 1” 20 21 22 23 24 25 4710 4
- 1/2" 1-1/47 26 4040 5
- 7% L 30 4040 >
it ik 31 32 33 34 4040 4
8 3/4” 17 37 3535 5
(200 mm) ik 1” 38 39 40 41 42 3535 4
e 1 T 43 44 45 46 2825
(250 mm) 1-1/2” 1-1/4” 49 50 51 2825
) 1-1/2” 1-1/27 55 56 57 58 2355
o) 2’ 1-1/4” 65 2355 !
2’ 1-1/2” 66 67 68 2355
o) 2’ 11/2° 72 73 2020
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ALTO RENDIMIENTO / CARBURO DE TUNGSTENO

Empaque con reductor incluido

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

- Fabricadas con carburo de silicio verde y liga especial VC6. - Ruedas de alto rendimiento y duracion.

- Ruedas de 6”7, 7” y 8” en practico y resistente empaque. - Para esmerilar, rectificar y afilar herramientas de carburo
Incluyen reductor de plastico a 17, 3/4”, 5/8” y 1/2”. de tungsteno.

usos TI.FT TEcNICO
Utilice el reductor adecuado para el barreno de la rueda
- Para carburo de tungsteno M. y que asiente perfectamente en la flecha de su maquina.

Esmeril  Esmeril
de pedestal de banco

ACABADO BURDO ACABADO FINO
Tipo 1 < >
Acabado Burdo  Acabado Medio Acabado Fino
@  GROSOR  BARRENO itk L gy 0 g MaxRRM
1/2" 1 225 4710 5
6” 3/4” 17 229 230 4710 5
(150 mm) Y
17 1 232 233 234 4710 4
PR 1 242 243 4040
4
(203 :nm) 17 17 245 246 247 248 3535
(25100r;;m) 17 1 250 251 2825
;
12” 1-1/2" 1-1/47 252 2355
(300 mm) 27 1-1/4” 254 2355

LIMAS ADEREZADORAS

Carburo B
LARGO GROSOR ALTURA Tetrabor ge Silicio
1

753" 1/2" 14" 465 5 o
(75 mm) - Clave 465. Para ruedas de diametro exterior maximo

6 e 17 487 5 de 400 mm de dureza M 0 mas suave.
(150 mm) - Clave 487. Para todo tipo de ruedas.

Catélogo Austromex 024,041,071,079.indd 3 03/08/13 07:52 a.m.
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EASY-CUT®/ USO GENERAL

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con 0Oxido de aluminio.
- Ruedas de 6” y 8” en practico y resistente empaque.
Incluyen reductor de plastico a 17, 3/4”, 5/8” y 1/2”.

BENEFICIOS

- La mejor opcion cuando el precio es el factor mas importante.
- Para esmerilar y afilar acero, hierro forjado y otras aleaciones.

- Acero Esmeril
de banco

Acabado Burdo Acabado Medio  Acabado Fino
@  GROSOR  BARRENO 11A36V 1160V tagoy  MacRPMo =
6 3/4” 1 7 8 9 4710 5 ==yl |
(150 mm) 1” 10 13 19 4710 4 W | vy 4
(20(‘13 ,r,nm) 1 17 27 28 29 3535 4 sy v, R

Empaque con reductor incluido

EASY-CUT®/ CARBURO DE TUNGSTENO

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con carburo de silicio.
- Ruedas de 6” y 8” en préctico y resistente empaque.
Incluyen reductor de plastico a 17, 3/4”, 5/8” y 1/2”.

BENEFICIOS

La mejor opcion en precio para esmerilar, rectificar y afilar
herramientas de corte de carburo de tungsteno.

Uusos
- Para carburo de tungsteno.

Esmeril “E e ﬂ

de banco Empaque con reductor incluido
Tipo 1
Acabado Medio ~ Acabado Fino

g GROSOR  BARRENO cBOv — Max. RPM B
Tip Tecnico o 1 226 208 4710 5
Utilice el reductor adecuado para el barreno de la (150 mm) 17 17 231 238 4710 4
rueda y que asiente perfectamente en la flecha de 8 . .
Su maquina. (200 mm) 1 1 239 244 3535 4
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CARACTERISTICAS

- Fabricadas con alimina-zirconia.
- Clave 1328 reforzada con mallas de fibra de vidrio.

BENEFICIOS

- Alta remocion.
- Elevado rendimiento en desbaste de fundicion.
- Clave 1328 puede trabajar hasta 50 m/s.

[1} GROSOR  BARRENO CLAVE Max. RPM B Maquina

6” " » o -
(150 mm) 1 5/8 1328 6390 4 Esmerl recto
(3[)102r;;m) 27 1-1 /2” 1 329 3185 1 Esmeril de pedestal

RESINOSAS / DESBASTE

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con oxido de aluminio y liga resinosa.
BENEFICIOS

- Excelentes para desbastar todo tipo de acero, fundicion y
cordones de soldadura en estructuras, tanques y tubos.

- Acero
- Fundicion

Tip TEcNICO
* Se pueden usar a 80 m/s.

Acabado Burdo B
1] GROSOR BARRENO A14S4  A16S4 A20R4  A2404  A30R4  A46P4  4ZA24 Max. RPM Méaquina
2” » »
1/2 3/8 272 19090
(50 mm) °=p-
- 5
(26-1/2”) 1/2” 3/8” 274 14690 Mototool
5 mm
o T 5/8" 276 6365
» » *
(150 mm) 1 5/8 277 10185 e
R 53 ) 1/4” 5/8” 370* 6700 25 Esmeril recto
» ; I
(205 mm) 1 17 279 4775 4  Fsmeride GE'
(25100mm) 1 1-1/2” 280 3820 Y
(30102mm) 2 112 282 3185
1
147 o 11/2 2730
(350 mm) 284 Esmeril de pedestal
16”
(400 mm) 2 1-1/2” 286 2350
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AFILADO Y RECTIFICADO / BLANCAS

c""ﬂ;\-n v'-“" i.“
Ll
y I.":'.r.‘
.—-l‘
¥ . —
) BENEFICIOS
CARACTERISTICAS
. . . ) - Excelentes acabados.

- Fabricadas con oxido de aluminio blanco y liga VAQ. - Répida remocion de material.
------------------------------------------------------- - Para rectificar superficies planas y cilindricas, en aceros al carbon,
usos rapidos y grado herramienta (H, S, M, Ty W).
- Acero Tie TEcNICO

*Claves 191 y 193 son superporosas de estructura abierta,
ideales para rectificar hule. (Max. rpm 3270).

- D —

MEDIDAS ADICIONALES (mm)

| W |-

Fjl ER VY . Tipo7 P P F 6 E_
pep— VG - Claves 329y 330 150 150 10 10 30
Afiladora  Rectificadora A L_le ‘1 A
J _Tipo11 W E . J kK
Tipo 11 Clave316 10 13 115 90
Blanco (Liga VAD)
1] GROSOR BARRENO  TIPO  gopgsy  g9nd6K  89A46L  89AGOJ 89AGOK  89AGOL B89AGON  89AS0J B89A120J  Max. RPM B
1/4” 1-1/4” 1 174
6" 1/2” 1-1/4” 1 176 177 178 5
(150 mm) 3/4” 1-1/4” 181 4710
1”7 17 1 182 4
2" 1-1/4” 11 316 1
7 1/2” 1-1/4” 1 *191 192 *193 194 195 197 4040
(175 mm) 3/4” 1-1/4” 1 199 5
1/2” 1-1/4” 1 200
8’ 3/4” 1-1/4” 1 201 3535
@0omm) 374> 2" 1 202 203
1” 1-1/4” 1 206 _ 4
(25100r;;m) 1” 3” 1 209 210 2825
1” 3 1 212
12” 2” 3 7 329 330
(300 mm) 17 S 1 214 2355 1
1-1/2” 5 1 217
1 17 5 1 218
(350 mm) 2” 5 1 220 2020
w1172 5 1 221 1740
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AFILADO / NARANJAS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
Liga VAT (color naranja). - Excelentes para afilar cortadores, fresas, brocas y otras herramientas
- Liga VA4 (color azul). de acero.
_________________________________________________________ - Para afilado de superficies planas y cilindricas, en acero al carbon,
uUsos rapidos y grado herramienta (H, S, M, D, Ty W).

Acero - Liga VAI. Conservan muy bien el perfil.

- Liga VA4. Para ruedas porosas.
Afiladora  Rectificadora

MEDIDAS ADICIONALES (mm)

Tip TEcNICO __Tipo6 W E
*Claves 320 y 321 para afilado de cuchillas de corte sin quemar Ia pieza Clave: 313 10 10
de trabajo. 318 10 16
320 25 20
321 20 20
| | Tipo 11 W E J K
- D - TTTEssEE A S AR e s e
Claves: 337,338y 339 6 13 75 65
v A* =k = 340 6 13 95 80
T = 342 10 13 115 90
Tipo12 E JK U A
- - Clave: 348 8 75 3 8
Tipo 12 350 10 75 3 10
Naranja (Liga VA1) Azul (Liga VA4)
[/} GROSOR BARRENO TIPO = 89A46K 89AG0K 89A80J 89AS0L  89A100N 89A120J 89A150J 87A120K 89A36G  89A60G ~ Max. RPM B
e 1-1/27 1-1/4” 6 313 .
(00mm ~q.4» 1-1/4> 41 337 338 339 7065
(125 mm) 2 1-1/4” 11 340 5650 1
1/4” 1-1/4” 1 175 5
6” 27 1-1/4” 6 318
(150 mm) 2” 1-1/4” 11 342 4710 1
12" 1-1/47 12 348
3/4” 1-1/4” 12 350 5
187 114" 1 188 2040
7 1/4” 1-1/4” 1 184 185 186 187
(175 mm) 3” 1-1/4” 6 320* 1
3" ¥ 6 21* %78
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RECTIFICADO / VERDE CLARO

Tool
room| CARACTERISTICAS

- Fabricadas con 0Oxido de aluminio 89A y liga especial
Tool - Room.

BENEFICIOS

- Especialmente recomendadas para el rectificado de superficies
planas.

- No queman la pieza de trabajo.

- Mas suaves y de menor precio que las blancas tradicionales.

- Acero D2, 01, M2, M3, de 58 a 32 HRC en himedo o en seco.

Verde Pastel
g GROSOR  BARRENO  TIPO  goad6 89460  89A80  Max. RPM 5
(Wg;m) 122 1-1/47 1 81 82 83 4035 5

AFILADO / CARBURO DE TUNGSTENO - VERDE -

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con carburo de silicio verde y liga VC6.

BENEFICIOS

- Gran rendimiento y duracion en operaciones severas de afilado
y rectificado de herramientas de corte de carburo de tungsteno,
carburos cementados, widia y carboloy.

Usos

- Afilado v rectificado de
carburo de tungsteno

TOOL-ROOM

1] GROSOR BARRENO TIPO 46 €60 €80 €100  Max. RPM B

Tino 11 (100,rynm) 11727 1-1/4 11 1303 7065 4
lpo & 1/4” 1-1/4” 204 5
MEDIDAS ADICIONALES (mm) (150 mm) 1/2 1-1/4” 1 227 4710 5
Tipo11 W __E ) K - ‘ e 235 236 237 4
Clave: 1303 6 13 75 65 (175 mm) 12 1-1/4 1 240 241 4040 5
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Abrasivos solidos

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con oOxido de aluminio ceramico, oxido de aluminio
blanco.
- Liga VP4 de alta tecnologia.

o

Ruedas Abrasivas |47

AFILADO Y RECTIFICADO
PREMIUM / AZUL

BENEFICIOS

- Maximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas
de aceros templados, rapidos y grado herramienta (H, S, M, D,
TyW).

- Accion de corte frio.

Tip TEcNICO

Requiere de maquinas bien ancladas y en excelentes condicio-

nes para lograr una mayor productividad.

MEDIDAS ADICIONALES (mm)
Tipo6 W E

Clave: 918 150 150 10 10 30
331 190 190 13 13 24

IR wa— Tipo11t W E bk
T ey Claved334 6 13 75 65
=] Tipot12 E T
- - Clave: 925 10 75 3 10
Tipo 11 Tipo 12
g GROSOR BARRENO  TIPO  3spss  3sBA6K  3SB54K  3SB6OK  3SBGOL  3SB70L  3SB3OK  3SBSOL  Max. RPM B
4 1-1/2” 1-1/4” 6 917 5730 .
(100 mm) 1-1/2” 1-1/4” 11 334 7065
6” " »
(150 mm) 3/4 1-1/4 12 925 4710
(173’;““) 1/2” 1-1/4” 1 911 912 4035 5
8” 1/2” 1-1/4” 1 129 3535
(200 mm) 3/4” 1-1/4” 1 900 3535
10” » »
(250 mm) 1 3 1 916 2290
17 3” 1 901
127 2 3’ 7 918 1910 1
(300 mm) o7 5" = 331
147 1” 5 1 140 2020
(350 mm) 27 5” 1 904 1635
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AFILADO / CARBURO DE TUNGSTENO

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con carburo de silicio.
- Liga VC6.

BENEFICIOS

- Gran duracion.
- Buen poder de corte con un acabado medio en el afilado
de barrenas, brocas y buriles en la industria minera.

Usos
- Acero
1] GROSOR BARRENO w E C54K6VC6  C60JGVC6  Max. RPM
5” » ;
(125 mm) 2-1/2 1-1/4 22 13 324 5650
(ZOS!r’nm) 4 1-1/47 25 25 326 3530 Afiladora
METALES NO FERROSOS / PIEDRA
CARACTERISTICAS

- Fabricada con carburo de silicio.
BENEFICIOS

- Excelente poder de desbaste de todo tipo de metales no ferrosos,
fundicion gris y piedra natural.

uUsos

- Desbaste de soldadura y de carburo de tungsteno.
- Reacondicionamiento de herramientas diversas (fundicion)
para perforar: barrenas, cuias, cinceles y brocas.

i g GROSOR  BARRENO ' iexomever  Max. RPM
Afiladora \@ H= & 12” ) »
(300 mm) 2 1-1/2 263 2355
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50|Puntas montadas Abrasivos solidos

Informacion técnica

* “T*Lt Operacion
3 Para piezas con formas complejas:
- Desbaste
- Rebabeo
D = didmetro | peanado
S = vastago
T = grosor

Tipos disponibles

Segun la forma geométrica de las puntas montadas, se dividen en tres tipos:

* Puntas Montadas Tipo A. Llevan vastago de 1/4” (6,4 mm) y la geometria del cuerpo abrasivo es variable.

* Puntas Montadas Tipo B. Llevan véastago de 1/8” (3,2 mm) y la geometria del cuerpo abrasivo es variable.

e Puntas Montadas Tipo W. Llevan véstago de 1/4” (6,4 mm) o de 1/8” (3,2 mm) y la geometria del cuerpo
abrasivo siempre es cilindrica.

Caracteristicas

e Duracion y rapida remocion.

« Todas las puntas estan rectificadas por lo que no vibran.

« Son versatiles por su amplia variedad de formas, una para cada necesidad.
« Dan buen acabado en lugares de dificil acceso.

Lineas disponibles

« Oxido de aluminio 89A “Azul”.

* Oxido de aluminio 88A “Rosa”.

« Oxido de aluminio 89A “Blanca”.
* Liga de hule Tenflex.

« Oxido de aluminio 70A “Gris”.

e Carburo de Silicio C “Verde”.

« Fibra de Algodon “Gris”.

Medidas de seguridad puntas montadas

« La distancia “0” entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo, no debe ser mayor de 1/2” (12,7 mm).

* Use la punta montada a las rpm maximas recomendadas, para obtener el mayor rendimiento.

* No utilizar puntas montadas despostilladas o desbalanceadas.

* No golpee las puntas montadas contra la pieza de trabajo.

» Nunca exceda la velocidad maxima recomendada, puede provocar la ruptura de la punta o que el vastago se flexione.
* No exceda la distancia “0”.

* Use el equipo de proteccion adecuado (mascarilla, gafas y tapones de seguridad).

Para puntas montadas de otro tipo, especiales, con diferente didmetro de vastago que se indica o con una
longitud mayor en “0”, consulte a su asesor técnico 0 comuniquese a nuestro Centro de Servicio a Clientes .

Consulte la Norma ANSI B7.1 servicioaclientes@austromex.com.mx

. (562-55) 5557 1966
www.ansi.org \ 01800 504 9000 / 01800 503 7200
v
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Abrasivos solidos Puntas Montadas |51

Color ROSA B

TPO  FORMA @  GROSOR 40050 ggpgp  Max.RPM

A-1 === 3/47  2-1/27 391 20960
A-3  =@Em 17 2347 392 15530
A-4 w1174 1-1/47 303 28550
A-5 = 3/4 1-3/16” 394 38550
A1l =@ 78" 20 395 25420 F
A-12 = 11716 1-1/4” 396 38050
A-13  <fl» 1118 1-1118" 397 31850
A5 = 14 1" 398 50510 20 CARACTERISTICAS
A-24 = 1/4"  3/4” 400 56000 - Fabricadas con 0xido de aluminio rosa 88A.
A-25 = 1 o 401 85510  TTmmmoomommsssssssosossssosssssssssooooooooooos
A-31 =i  1-3/8” 17 402 27780 BENEFICIOS
A-34 =§ 11727 3/8" 404 25460 - Para el desbaste, rebabeo y acabado de metales
A-36 =4 1-1/2"  3/8” 405 23510 ferrosos y fundicion.
A-37 = a1 406 30560 - Buen ren_dimiento y excelentes agabados.
- Gran variedad de formas y tamafos.
A-38 =i 1”7 17 407 35510
A39 —m 34 34 408 44030 o TTTTmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmTIITOTT
Uusos
TIPO “B” - Vastago 1/8” - Acero
TIPO FORMA @ GROSOR ggago COI:JAIZI?SA 88A120 Max. RPM B soldadure
B-44  —=  1/4»  3/8” 420 75840
B-52 —» 38" 34" 421 64810
B-53  —p= 147 58" 422 67070 Kit de Puntas Montadas
B-71 = 5/8 1/ 425 61120 . T~
B-81 —g 34 31E 427 50930 7 Puntas Wontades RG]
B-91 =l 12 58 428 61110 20 Clavs 735
B-96 == 18" & 430 85900
B-97 === 1/8" 38 431 81550
B-131 =l 120 120 434 62420
B-132 —=@ s8/8 /2> 435 65910
B-134 =& 516" 3/8° 437 71220
B-135 = 14" 12 438 71340 Clave 755
Contiene los tipos:
TIPO “W” B-53
A-39
TIPO  FORMA @  GROSOR VASTAGO oo goo  Max RPN = A-25
W144 == 1/8” 1/4” 1/8” 440 92460 ggz
W160 === 1/4” 1/4” 1/8” 442 75330
W187 1/2" 1 1/4” 448 36950
W188 1/2” 1-1/2” 1/4” 449 31070 20 /
W220 17 17 1/4” 453 30370
W222 1 2’ 1/4” 454 20250 Mototool
W232 1-1/4” 2" 1/4” 456 18220
W235 1-1/2” 1/4” 1/4” 457 25460
W236 =i 1-1/2” 1/2” 1/4” 458 25460
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52 |Puntas montadas Abrasivos solidos

ALTO RENDIMIENTO / AZULES

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Alta remocion y rendimiento en desbaste y pulido
- Fabricadas con 6xido de aluminio y liga VT4. de aceros suaves, duros y fundicion.
Uusos
- Acero q@\
- Soldadura
Mototool

TIPO “A” - Vastago 1/4”

TIPO  FORMA @  GROSOR 89A54P3VT4  Max. RPM B

A1 =g 347 2-1/27 610 20960
A3 =EEEm 17 234" 611 15530
A1l < 7/8” 2 612 25420

A-15 == 1/4” 1 613 50510 20
A-24 == 1/47  3/4” 614 56000
A-36 = 1-1/27  3/8” 615 23510
A-37 =i 1-1/47 /4" 616 30560

A-38 7 1 17 617 35510

TIPO “W”
W-222 =i 17 2" 618 20250 20
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Abrasivos solidos

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con ¢xido de aluminio blanco.

BENEFICIOS

- Excelentes para el acabado y esmerilado de todo tipo de aceros
al carbon, principalmente en el rectificado de interiores.
- Bajo precio.

usos
- Acero —I= \
- Soldadura Mototool

TIPO “A”- Vastago 1/4”

Puntas Montadas |53

chip-cut®/ BLANCAS

' 4

TIPO “W”- Vastago 1/4”

Color Color
TIPO FORMA 1] GROSOR  BLANCO  Max. RPM B TIPO FORMA 1} GROSOR  BLANCO  Max. RPM B
89A60Q 89A600
A1 —gEEe 3/4” 2-1/2” 415 20960 W187 =i 1/2” 1” 432 36950
A3 =@mm v 2-3/4” 416 15530 W188 122 1-/22 433 31070
A1 e 7/8” 2 417 25420 20 W220 =7 17 17 436 30370 0
A-15 — 1/4” 17 423 50510 w222 17 2” 439 20250
A-24 —— 1/4 3/4” 424 56000 W235 =i 1-1/2” 1/4” 441 25460
A-36 11/2° 38" 426 23510 W236 = 1-1/2 1/2" 443 25460
FUNDICION GRIS
CARACTERISTICAS
- Fabricadas con oxido de aluminio gris 70A.
BENEFICIOS
- Especiales para desbastar fundicion gris y nodular.
usos

- Soldadura
TIPO “A” - Vastago 1/4”

TPO FORMA @  GROSOR 70A3SSVK0 Max.RPM (]

»ng)\

A-3 = 1 2-3/4” 410 15530
20
Al = 78 2 411 25420 Mototool
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54 |Puntas montadas Abrasivos solidos

ACERO INOXIDABLE

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con oxido de aluminio café A24.

BENEFICIOS
- Para desbastar y pulir metales duros y acero inoxidable.

Usos

- Acero inoxidable
- Acero
- Soldadura

TIPO “A” - Vastago 1/4”

=IO~ TR0 FORMA 6 GROSOR iy mamem

Mototool
A1 =gm=  3/4” 2-1/27 412 20960

A-3 = 17 2-3/4" 413 15530 20
A-11 <8 7/8” 2" 414 25420

TIPO “W?” - Vastago 1/4”

W-222 i 1” 2" 461 20250 20

Tip TEcNICO
Clave 461 no contamina el acero inoxidable.

PIEDRA

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con carburo de silicio verde C.

BENEFICIOS
- Excelentes para el desbaste de piedra y carburo de tungsteno.

usos

- Concreto

- Piedra

- Metales ferrosos —T == N\

- Fundicion Mototool

- Carburo de Tungsteno TIPO “A” - Vastago 1/4”

TPO  FORMA @ GROSOR geosyyp  Max.RPM [

A1 =g 3/47 2-1/27 445 20960
A-3 = 17 2-3/4 446 15530 20
A-11 =g 7787 27 447 25420
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Abrasivos solidos Puntas Montadas |55

FIBRA DE ALGODON

NUEVA N
T inea

CERO
( Contaminacion
N Gororinads

\_/

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Fabricadas con fibra de algodén y 6xido de aluminio. - Para rebabeo y acabado de acero inoxidable, aluminio y otros
- Especifiacion A54MTX. Dureza media y liga resistente. metales no ferrosos.
- Especificacion GFX. Liga suave y flexible. - Dejan excelentes acabados.

- No se tapan.
""""""""""""""""""""""""""""""""""" - Rebabeo y acabado en un sélo paso.
usos - Control de la remocion del material.

- No cambia la geometria de |a pieza.
- Acero inoxidable g p

- Aluminio T =~
- Limpieza, rebabeo y acabado de moldes Mototool
- Trabajos de joyeria

TIPO “A”
TIPO  FORMA 0  GROSOR VASTAGO A54NTX ASOGFX Max. RPM 5

A-3 =R 1 2-3/4” /47 1220 1221 15530

- 10
A-15 == 1/4” 17 1/47 1222 1223 50510
TIPO “B”
B-52 3/8” 3/4” 1/8” 1224 64810
10
B-121 1/2” o] 1/8” 1225 45370
TIPO “W”
W-163 == 1/4” 1/2” 1/8” 1226 60000
W-177 3/8” 3/4” 1/8” 1227 33750 10
W-185 127 1/8” 1228 34500
W-220 17 1 1/4" 1229 25500
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56 | Puntas montadas Abrasivos solidos

Tenflex:

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

- Fabricadas con liga de hule. - Para rebabeo y acabado de metal.
......................................................... - Se adapta a la superficie de trabajo.
- En algunas operaciones sustituyen a las ruedas flap.

usos L
- Son elasticas.
: Acer(_) By - Utiles para dar un excelente acabado final de uniones
- Fundicion de soldadura, moldes, roscas, etc.
- Soldadura
Mototool

TIPO FORMA 1] GROSOR  VASTAGO Liga HULE  Max. RPM B

MY ] 5/8” 17 1/4” 2309 29000 20

My =3 1 17 1/4” 2310 19000 10

MY = 17 1-1/4” 1/4” 2311 19000 10

MPB = 1-3/16” 1/4” 1/4” 2312 15000 10

MPB ={ 13816 3@ 1/4” 2313 15000 10

MPB =4 1-1/2 3/8" 1/4” 2314 12000 10

MTZ = 5/8” 17 1/4” 2315 29000 20

MTZ e 17 1-1/47 1/4” 2316 19000 10

MY —r 1/4” 1/2" 1/8” 2317 75000 100

My = 1/2” 3/4” 1/8” 2318 37000 50
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58 |Copas Abrasivas

COPAS ABRASIVAS TIPO 11
DESBASTE DE METAL

CARACTERISTICAS

- Rosca integrada:
5/8”-11 maquinas americanas.
M14-2 maquinas europeas.

- Fabricadas con grano grueso 16 y 24.

Abrasivos solidos

BENEFICIOS

- Una copa para cada necesidad.

- La mejor opcion para biselado de placas de acero.

- Altisima capacidad de remocion

- Desbaste eficiente de filos y rebabas grandes como los que se

- Grosor de 2” producen durante el oxicorte.
usos
- Acero
- Fundicion
- Soldadura
DURAN MAS CUESTAN MENOS
(Alto Rendimiento Cldsica chip-cut® EASY-CUT. )
@  GROSOR BARRENO ALTORENDIMIENTO  CLASICA  chip-cut® EASYCUT. .. rem B
1AZ16 A20 A24 A24 A24
4 »
(100 mm) 5/8"11H 353 9550 10
Y 5/8”-11H 343 7640 8
(1 255 mm) 2 M14-2 354 1365 2354 7500
5/8”-11H 355 1355 2355 7500
L 5(()i ,r,nm) Z 5/87-11H 357 6360 1
Esmeriladora A 350
angular Ty
© 300 |l
=
2 250 -l
w 200
= 200 g
o
2 150 —-----1§%--------§%------- 150 _____________
I
00— @ m
50 -0 @ LW
ALTO CLASICA ehip-:uw EASYCUT.
RENDIMIENTO
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Abrasivos s6lidos Copas Abrasivas (59

PIEDRA

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con carburo de silicio negro.

BENEFICIOS

- Optimo desemperio para operaciones de desbaste y pulido
de piedra, concreto, marmol y granito.

usos
- Granito - Piedra
- Marmol - Metales no ferrosos / Aluminio
- Concreto - Fundicion
CLASICA
ACABADO BURDO  ACABADO MEDIO ACABADO FINO
Loy pUEOE 0, JBARREND, op 1624 1C36 1060 1c80 1c1zp  Max-RPM =/
35/32° g 5/8"-11H 1292 1294 1284 1286 11936 .
(80 mm) M14-2 1293 1295 1283 1285
/ 5 T owH 362 352 35 361 364 365 o000 o
g (125mm) 2 Mi42" 358 346 349 351 360 345
Esmeriladora chi p-cu te

angular
ACABADO BURDO  ACABADO MEDIO  ACABADO FINO =
1C16  1C24  1c36  1C60  1c80  1cizo  Max-RPM

5 2 sgiiH 1349 1350 1351 1352 1353 1384 .. .
(25mm w42 1359 1360 1361 1362 1363 1364

4] GROSOR  BARRENO

SHELLAC / PULIDO

CARACTERISTICAS

- Fabricados con carburo de silicio negro, corcho y agentes
abrillantadores.
- Nueva férmula mejorada.

BENEFICIOS

- Optimo desempefio para operaciones de pulido de marmol,
granito y terrazo.

usos
- Granito

- Marmol

PULIDO SHELLAC
0  GROSOR BARRENO GRis  VERDE MAX.RPM [ /
1C3BSH 1C4BSH /

3-5/32” , 5/8-11H 1288 1290

(80 mm) o Ll 1289 1291 11998 : Esmeriladora
5” ” 5/8"11H 550 551 angular

(125 mm) 2 M14-2 552 553 7500 8
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Abrasivos solidos

60!Conos Abrasivos

DESBASTE / METAL Y FUNDICION NUEM

CARACTERISTICAS

- Nueva especificacion SZZ24T4B16J.
- Fabricados con alimina-zirconia.
- Rosca integrada 5/8”-11 para facil montaje.

BENEFICIOS

Maxima remocio

- Excelente rendimiento y capacidad de remocion.
- Para desbaste de acero, hierro, soldadura y fundicion.

Uusos
- Acero
- Soldadura
- Fundicion
FORMAS DISPONIBLES
TIPO g  GROSOR BARRENO B
52224 —T
16 134> 3*  58-11H 1323 18000 8 mallie- ,ﬁ _h)
18 134 3 se-H 1324 18000 10 Esmeril recto e
18R 1347 3 s@-11H 1325 18000 10 Tipo 16
CARACTERISTICAS
- Fabricados con 0xido de aluminio grano grueso resinoso.
- Especificacion A16/24 54B para acero.
- Especificacion 70A24R5V vitrificado para fundicion.
BENEFICIOS
- Gran rapidez en el desbaste de acero, hierro y soldadura.
Usos
- Acero
- Soldadura sl
- Fundicion Esmeril recto
ACERO FUNDICION B
TIPO @  GROSOR BARRENO A16S4B A24S4B  70A24R5V  Max. RPM
FORMAS DISPONIBLES
18R 1-1/4” 27 3/8”-16H 369 25000 10 ‘kqu — T
16 13/4” 3  58-11H 589 8 HLD + '.ig'r\:hé
18 1-3/4” 3" 58-11H 379 10 = ~—5 F '-:"””m”‘
18R 1314 3  5/8-11H 371 18000 8 Tipo 16 Tipo 18
18R  1-3/4” 3” M14-2 540 )
16 2 3" 5/g11H 363 13500 10 1P TECNICO .
- . - Clave 363 - Liga vitrificada especial para desbaste
18R 2-3/4” 3-1/2” 5/811H 373 12000 de fundicion gris y nodular.
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Abrasivos s6lidos Ladrillos Abrasivos / Limas Abrasivas |61

LADRILLOS

CARACTERISTICAS

- Fabricados con carburo de silicio 8C.
- SHELLAC: Contienen corcho y agentes abrillantadores.

BENEFICIOS

- Inmejorable desempefio en el desbaste y pulido de pisos
de marmol, granito, concreto y terrazo.

Usos

- Granito

- Marmol

- Concreto

- Terrazo

CLASICA SHELLAC

LARGO GROSOR ALTURA ACABADO BURDO ACABADO MEDIO ACABADO FINO SI!.IUEI!'III')AOC B

8C12 8C16 8C24 8C36 8080 8C120  8C220 B LARGO GROSOR ALTURA  jcappr qcappE
8 X i P . )
A S 2 486 490 488 480 491 492 472 4 oty 3 > 548 549 4
CARACTERISTICAS

- Fabricadas con carburo de silicio.
- Especificacion 1C120L5VC2 - Clave 485.
- Especificacion 1C90 Chip Cut - Clave 2495.

BENEFICIOS

- Excelentes para afilar manualmente machetes, guadanas,
hoces y cuchillos.

- Clave 485 también es ideal para el biselado de vidrio.

- Clave 2495 afila mas rapido.

CLASIC A
LARGO GROSOR ALTURA TIPO  1C12005 7 Usos
- Acero
9 1-3/8”  1/2°  LL9iC 485 5 - Vidrio
(230 mm)
chip-cul:® Uso manual
LARGO GROSOR ALTURA  TIPO 1C90 B

9’ i .
(230 ) 1-3/8 1/2 LL91C 2495 12
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62|Limas Abrasivas Abrasivos sélidos

COMBINADAS

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con oxido de aluminio, grano fino (blanco)
y grano grueso (café).

- Clave 463 fabricada con carburo de silicio en granos
120 (Medio) y 240 (Fino).

BENEFICIOS

- Combinacion de grano fino y grueso para afilado y asentado
de filos en una sola herramienta.

- Clave 463 Excelente opcion para trabajos de afilado de
cuchillos, tijeras navajas, etc en el hogar.

uUsos
- Acero

. Uso manual

CLASICA
% DE GRANO
LARGO  GROSOR ALTURA  TIPO Fino Grueso  CLAVE
80A220 89A320  11A120

domm 2 1 LC-4 50%  50% 476 EASY-CUT®

6 2 1 LC-6 50% 50% 467 LARGO GROSOR ALTURA  TIPO =

({50mm |2 1" LCA-15 30% 70%  483* 1° 20/ &

3 2" 17 LCA-20 30% 70% 484 6” o” 17 LC-6 463 1
(200mm) SR 1 LC-8 50% 50% 468 (150 mm)

SUAVIZADORAS

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con 6xido de aluminio de primera calidad.

BENEFICIOS

- Excelentes para afilar o asentar filos de diferentes tipos
de herramientas.

usos
- Acero
|| [ | A A O
LARGO GROSOR ALTURA 25M 26 M  36M  45M (D
Tip TEcNICO ) i
Especiales para moldes. 4 3/8 3/8 471 477 a9
(a0omm — qjor 42" 473 478
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Revestidos Hojas de lija ‘65

LIJADO CON AGUA / JENAZ

Premiumile

Respaldo 9" x11”
Grano Impermeable (230 x 279 mm)

80 1802
100 1803
120 c 1804
150 1805
180 1806
220 1807
. 240 1808 50

“Catour de o negro. 1609

- Respaldo impermeable éL’Iper flex. 320 1810

- Granulometria FEPA. 360 A 1811

--------------------------------------------------------- 400 1812

BENEFICIOS 600 1813

- Excelente rendimiento en el lijado de pintura, pasta, primer 800 1814

y metal.

 Callad il on gunce miros. e anwios wcaornos 51517
1000 1817

Usos

Metal 1200 1818

- Meta

. Pintura E 1500 A 1819 50

- Barniz % 2000 1893

 Piedra Uso Manual 2500 N>1897

Respaldo 97 x11”
Grano Impermeable (230 x 279 mm)

80 2740

100 2741

120 c 2742
BENEFICIOS 150 2743
- Opcion de bajo precio, corte rapido y excelente acabado. 180 2744
- No se desgrana. 220 2745
""""""""""""""""""""""""""""""" 240 2746 50
usos 280 2747
- Metal ' 320 2748
- Pintura @% 360 A 2749
- Barniz U5 Mol 400 2750
- Piedra o 500 2751
Tip TEcNICO 600 2752
Durante el uso aplique abundante agua, deje reposar en agua i 9753

después de trabajarla para revivir el corte. Granulometria FEPA.
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66 |Hojas de lija Revestidos

RESPALDO DE TELA /Y_gELEX

CARACTERISTICAS

- Oxido de aluminio premium.
- Respaldo X-flexible especial.
- Resina sobre resina de alta calidad.

BENEFICIOS

- Para lijado de metales ferrosos, madera y pasta, gran flexibilidad,
excelentes acabados.
- No se desgrana.

UsoOsS
- Metal
- Pintura
9" x 11" ’
Grano (230 x 279 mm) 5 -~ Barniz
- Madera
36 1686
50 1687 25 E
60 1698 %
80 1688 Uso Manual
100 1756
120 1689 50 Tip TEcNICO
150 1699 Son altamente flexibles y no se desgranan. .
180 1729 Ideales para trabajo de formas en madera, plastico y metal.
220 1760
RESPALDO DE TELA / ESMERIL
CARACTERISTICAS

- Eficiencia en el desbaste y remocion de metales.
- Fabricados con 6xido de aluminio.
- Resina sobre resina.

BENEFICIOS

- Gran flexibilidad.

- Respaldo flexible y resistente.
- No despiden malos olores.

- Bajo precio.

Usos

- Acero
- Metales no ferrosos

Respaldo 9" x 11 B
T de Tela (230 x 279 mm)

% Extra-Grueso 1970
G “J” 25

o= Grueso J 1971
50 Hanua Mediano i 1972
Fino 1973 °
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Revestidos Hojas de lija

CARACTERISTICAS

- Estructura abierta.
- Fabricadas con ¢oxido de aluminio Premium.

BENEFICIOS

- No se tapan.

- Para el lijado de madera, marmol suave, barniz, yeso,
selladores, pintura y pasta.

- Excelentes acabados.

- Presentacion de 1/3 y 1/4 de hoja para autoservicio.

67

LIJADO EN SECO

UsosS
- Marmol suave
- Madera -
- Pintura Uso Manual
- Barniz "y 117 1/4 1/3
R Id 9”x 11 HOJA HOJA
- Yeso e d:sg:pe? (230x279mm) (115x140mm)  (93x229 mm) 5
40 2760 50
60 2761 50
2762 50
80 2244 8
2248 6
100 2763 50
¢ 2764 50
120 2245 8
2249 6
220 2767 50
2246 8
2250) 6
320 2768 50
LIJADO DE MADERA
CARACTERISTICAS
- Respaldo de papel resistente a la ruptura.
BENEFICIOS
- Para el lijado en seco de madera.
- Bajo precio.
usos
- Madera G
Uso Manual

9”x11”
Grano :‘:sg:;:? (230 x);m mm) B
Grueso 2770
Mediano 271
C
Fino 2772 %0
Muy Fino 2773
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68 |Almohadillas de lija / Blocks / Pads

ALMOHADILLAS DE LIJA

Uso Manual

Revestidos

CARACTERISTICAS

- Flexibles.

- Resistentes.

- Lavables.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento.

- El mejor producto para lijado, limpieza y acabado de todo tipo
de madera y pasta automotriz.

- Se puede usar en seco 0 en himedo.

usos

- Metal - Madera

- Pintura - Plastico

- Barniz - Fibra de vidrio

Largo Ancho Grosor Grano Clave B
Mediano
60 2101
Fino
4-1/2” 5-1/2” 1/4” 100 2102
(115mm) (140 mm) (5 mm) Muy Fino 2103 20
220
Siiper Fino
400 2104
CARACTERISTICAS

- Se pueden lavar.

- Disponible en 3 tamanos de grano:
- Grueso / Mediano R0JO

- Mediano / Fino  AZUL

-Fino  AMARILLO

- Flexibles.

BENEFICIOS

- Rinden hasta 10 veces mas que las hojas de lija.

- Lijado rapido y uniforme.

- Su disefio permite obtener un excelente acabado en el lijado
de molduras y orificios en madera, pintura y plastico.

- Fécil identificacion por el color del empaque:

- ROJO/ Grueso

- AZUL / Mediano

- AMARILLO / Fino

usos i

Metal

- Pintura g Largo Ancho  Grosor  Nediano /Grueso ~Mediano/ Fino Fino Flexibilidad

- Barniz % v e 60/36 60/100 100

- Madera Uso Manual BLOCKS (100 mm) (685 mm) (261mm) 2098 2099 Media 60
- Plastico

Tip TEcNICO Grueso/60  Mediano /100 Fino /220

Los blocks son ideales para el lijado 5 & 12"

de muebles rasticos. PADS  io3mm) (@8mm) (125 mm) 2095 2096 Aita 60
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70|Tipos de grano

Especificacion 24 N36% M40 N50 60 80

TWAWF

Vi iv

TAMANO DE GRANO

100 120 150

v

v

v

180

v

Revestidos

220 240 280 320 360 400 500 600 1000 1200 2000 30004000

v

TGAJF

v

v

TSA2J

v

v

TCATJ

TGAXF

Tzax |V

2R

TUAX

OXIDO DE ALUMINIO

TUAWX

AVANA VAN
AR
AVANAN
AVANAN
AVAN

X

TGG2Y

ANV ANAN

ANAVANA VAN
AN VANA VAN

AYAYASAYAN

BORA7

TWSWE

TECKJ

<

TUCX

ANR YA
ANR YA

ANANAN

TJASG3V

TECKY

CARBURQ DE SILICIOQ

TUCKY

TDZ3Y

TUZ3Y

ZIRCONIO

AN SR
ANANAN

TUZ2Y

ANA VAN

ANANAN
AN
AR

ANAN

CAFE

MARRON

FIBRA

AZUL

PULIZIT

TUCX

Catélogo Austromex 003-136.indd 70
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Tipos de grano ‘71

Revestidos

RESPALDO APLICACION S / BENEFICIOS

Excelente en lijado de maderas resinosas y extremadamente duras, chapas de madera blanda,
no se tapa, lijado de aluminio, acero y piel. Antiestatico, no se tapa.

Lijado de acero al carbén, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto.
Recomendable cuando se requiere mayor flexibilidad. Alto rendimiento.

Metales ferrosos, no ferrosos, superficies curvas, palos de golf, alabes,
cigiiefiales con recubrimiento antitapado.

Papel “F” antiestatico

Tela “X” poli-algodon

Tela ‘J” super flexible

Tela V"

Abrasivo estructurado, pulido de acero inox, al carbon, titanio, inconel.
Excelentes acabados.

Acero al carbon, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto.
Recomendable cuando se requiere flexibilidad. Alto rendimiento.

Uso general en madera y metal.
Buen rendimiento al menor precio.

C BN 2K AN e[ @) oferosos

Tela “X” flexible de algodon

@)

Tela “X” poli-algodon

Oxido de aluminio Premium. Acero al carbon, inoxidable, aleaciones de
niquel, corte rapido y larga duracion. Impermeable.

Para lijado de madera suave y de dureza media, metales no
ferrosos, alto rendimiento y es lavable. Estructura abierta.

Acero al carbon, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto.
Uso sdlo en seco. Grano ceramico de altisimo rendimiento.

Tela “X-Y” poli-algod6n impermeable

® O e
O|e O

Tela “X” poli-algodon lavable

Tela “Y” 100% poliéster
Tela “Y” 100% poliéster

[ 2N JoREeXX AKX BN BK BN NION Vet

e O

Titanio, acero inoxidable, acero al carbon, inconel.

Excelente en lijado para madera, metales no ferrosos, vidrio, ceramica, acero
inoxidable, pruebas metalograficas. Antiestatico, no se tapa.

Grano Compacto. Acero al carbon, inoxidable, bronce, laton, titanio. Alto
rendimiento Ea[a fabricantes de herrajes, chapas, manijas, liaves mezcladoras,

Papel “E” antiestatico

o
®o/® 06 O000|00|eOOOC|® OO0

Tela ‘J” poli-algodon

Vidrio, asbesto, ceramica, cemento, metales no ferrosos, titanio, acero inoxidable,

Tela “X-Y” 100% poliéster impermeable piedra natural y artificial, pruebas metalograficas

Para satinado y pulido de superficies sélidas, pintura, barniz, acrilico, acero inox, plastico, fibra
de vidrio, bronce, latén, parquet, pisos laminados, porcelana, pvc. Excelentes acabados.

Grano compacto. Altisimo rendimiento. Acero inoxidable, aceros endurecidos,
aleaciones de titanio, metales exoticos, vidrio. Impermeable.

® O
® 0o 0 00

Hule espuma + Velcro®
Tela “Y” 100% poliéster

Grano compacto. Altisimo rendimiento. Acero inoxidable, aceros endurecidos,
aleaciones de titanio, metales exaticos, vidrio. Acabado satinado. Impermeable.

Acero al carbon, inoxidable, aceros aleados serie 300 alto niquel.
Operaciones de alta presion con ruedas de contacto duras. Impermeable.

Alto rendimiento en lijado de fundicién, acero al carbén, inoxidable, aleaciones
con niquel, desbaste pesado y corte rapido. Impermeable.

Zirconio Premium. Con recubrimiento anti-tapado.
Acero inoxidable, aluminio, aceros grado herramienta, aleaciones con niquel.

Oxido de aluminio.

Grano grueso, elimina ligeras rebabas.

Oxido de aluminio.

Grano medio, suaviza las superficies, deja acabado semipulido.

Oxido de aluminio.
Grano muy fino, prepara superficies para el pulido final.

Tela “Y” 100% poliéster
Tela “Y” 100% poliéster impermeable

Tela “Y” 100% poliéster impermeable

Tela “Y” 100% poliéster

Para pulido de acero inoxidable. Garantiza buena absorcién y retencion del
compuesto de pulido.

TUAX TUAWX

TUZ2Y FIBRA CAFE FIBRA MARRON FIBRA AZUL PULIZIT
Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.

TECKJ
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72‘Bandas de lija

OXIDO DE ALUMINIO (TZAX)

AL W 36 40 60 80 100 120 (Y
18 1050 1051 1010 1011 1012 1013

33 =D

3 21 1060 1061 1020 1021 1022 1023 10
(6mm) 24> oWl 4078 1079 1030 1031 1032 1033
4” 24" 1090 1091 1045 1046 1047 1048
(10imm) 367  ‘ladera 1213

b}

67 & 1238 10
(152 mm) Yo edesal

AUTOSERVICIO (Paquete 3 piezas)

A L - Empaque Autoservicio 5
Ancho Desarrollo Maauina 6 80 120
3!! 18 2259 2260 2261
(76 mm) o 2263 2264 2265
ZIRCONIO (TUZ3Y)

A L
Ancho Desarrollo Maquina 50 60 80 5

b}
1/ 2 :&E 1243 10
(12,4 mm)
by
36" G 1231 10
(101 mm)
by ) )
agr e 1257 1259 10
(151 mm) de pedestal

CARBURO DE SILICIO (TUCX)

Revestidos

A
Ancho Deszl;rrollo Maguina 60 80 100 120 400 5
3!! 8” 1151 1152 1154
” 1161 1162 1163 1164 1168 10
(76 mm) 24” foﬁ\ﬁ 1178
b} ) Lijadpfa
247 portati 1191 1192 1193 1194 1198 10
(101 mm)

Catallogo Austromex 072.indd 2
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Revestidos Bandas de Iija }73

0XIDO DE ALUMINIO PREMIUM
TGAXF TGAJF
> - Maquina 80 120 B

Ancho Desarrollo

b} %
4" i o, 1072 1082 10

(101 mm) Satinadora

OXIDO DE ALUMINIO PIRAMIDAL (TCATJ)
s L o Mawina 400 600 1200 2000 5

Ancho Desarrollo

12-1/2” wLijadora 2777 2784 2798 2803 5

(101 mm) Satinadora

A L CAFE MARRON AZUL B
Ancho  Desarvollo Méquina  Grueso Mediano Muy fino

3/4” 18” 5 2607 2608 2609 5

Lijadora
(19 mm) Dinafile®
b}
4’ fomadora 2322 2327 2358 s
(101 mm) Satinadora
PULIZIT

L b 5
Ancho Desarrollp Maauina  Clave

1) /’
13”
4 dLijadora 2317 s

(101 mm) Satinadora
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74 \Varios Revestidos

RESPALDO PARA LIJADO MANUAL

planos BENEFICIOS

- Para lijado manual con bandas de 3 x 21”.

Clave 2334
. \ 3" x 21"
curvas f
esquinas
LIMPIADOR DE LIJAS CARACTERISTICAS
- Excelente formula que evita el tapado de las hojas.
i
BENEFICIOS
== ) LZi
— - Limpia y extiende la vida de bandas y hojas de lija. p———
£ - Elimina impurezas exponiendo el grano nuevamente.

Clave 2336

8" x 1-1/2” x 1-1/2” ’

PARA MANGAS DE LIJA

Clave 1398
4 x 4" x 3/4
CARACTERISTICAS

- Rodillo de hule vulcanizado para montar mangas de lija
y fibra.

Adaptador 1399
3/4” a5/8"-11 x4

Recomendaciones

- Debe usarse en esmeriladoras que cuenten con las protecciones adecuadas.
- No utilizar a mayores rpm de las recomendadas.

- Almacenar en lugares ventilados preferentemente en bolsa de plastico.

. ) o Tip TEcNICO
- El rodillo no debe ser empleado para operaciones para las que no fue disefiado. )
. 0clflo o CEe Ser empleado para op p a Se puede montar en maquinas con flecha 5/8”-11 usando el
No usar sin la manga puesta.
adaptador 1399.
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76|Discos laminados Revestidos

SUPERLAMa

CARACTERISTICAS

- Respaldo de plastico recortable.

- Rosca integrada para un montaje rapido y seguro, no requiere
llave ni adaptador para montarlo en la maquina.

BENEFICIOS

- Super rendimiento y maxima remocion de acero al carbon,
acero inoxidable y soldadura.
- El Ginico disco laminado que no desperdicia lija.

uUsos

- Acero _TIPOS
inoxi 27C y

- Acero inoxidable LA g .

- Soldadura 119215

Sistema
Patentado
de montaje
NUEVO MEDIA VIDA
VELOCIDAD DE REMOCION RENDIMIENTO
S T S —
150——————————1—49 ———————————————————————————— 150 —f ool f’
100 Esmeriladora
100 — -y 100 — -y portatil
50 @ 50 M
Con Disco Disco de fibra de Con Disco Disco de fibra de
SUPERLAM® Vvidrio convencional SUPERLAM® Vvidrio convencional
] BARRENO 36 40 60 80 120  MAX.RPM B
5/8"-11n» 1746 2980 2981 2982 n»1752
SaZ . M142n>1747 2984 2985 2986 13300
7/8" N>1745 2988 2989 2990 N>1751 s

7 5/8”-11N> 1767 1768 1769 1770 N»1771
(i78mm) 7/ N>2987 2995 2996 2997 N>1753

AUTOSERVICIO
/] BARRENO 60  MAX.RPM B

4172 5/8”-11H -2981 13300 1
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Revestidos Discos laminados |77

SUPERLAM® / ALUMINIO

BENEFICIOS

- Especial para desbaste de aluminio y metales no ferrosos.
- No se tapa.

- Méaximo rendimiento.

CARACTERISTICAS

- Respaldo de plastico recortable.

Usos f’

- Aluminio

- Metales no ferrosos Esrggﬁ't'g{ﬂ‘”a @ /’/‘\“K e GRANOW — B
W' oe 4-1/2” :
= (115 mm) 7/8 2706 2707 13200 5
ZIRCONIO / CERAMICO , BENEFICIOS
NUE\‘,A\ - Alto rendimiento. o
-’ - Para desbaste de acero inoxidable.
\“fle() - Disminuye la generacion de calor.
- Se requiere menor esfuerzo para la remocion del material

que se trabaja.

CARACTERISTICAS

- Con respaldo de plastico ABS.
- Fabricado con grano ceramico y zirconio.

UsoSsS

- Acero f’

- Acero inoxidable Esmeriladora
portatil

ZIRCONIO - CERAMICO
(/] BARRENO MAX. RPM B

40 60 TIPO \\‘\\\\‘
4172 . @D -
GAEL 7 2251 2252 im0 5

ammm  7/8" 2253 2254 8600

BENEFICIOS LAMINADO / PULIZIT

- Para pulido de superficies de acero inoxidable.

- La estructura abierta del PULIZIT garantiza buena absorcion y
retencion del compuesto de pulido.

- Dependiendo de los pasos anteriores se puede lograr un acabado

espejo.
CARACTERISTICAS o
- Con respaldo de plastico ABS. @ . / .
a 15°

1|I|'"'"

Usos f’

- Acero

- Acero inoxidable Esmeriladora
portatil

g BARRENO  PULIZIT  MAX.RPM B

4-1/2” »
(115 mm) 5/8”-11H 2973 13300 5
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78|Discos laminados

Revestidos

Maxima remocid

CARACTERISTICAS

- Fabricacion especial en “paquetes” de lamelas.
- Maxima area de contacto abrasivo-pieza de trabajo.

BENEFICIOS Z POWER

- Alta resistencia en operaciones severas sin quemar el material.

- Excepcional capacidad de remocion gracias a la nueva tecnologia
de configuracion de lamelas.

- Ideal para operaciones de alta produccion.

7] BARRENO 40 60

MAX. RPM B

41/ 78 2238 2239 13300
(115 mm)

( 7; :nm) 7/8 2240 8500

f’

Esmeriladora
portatil

10

Catélogo Austromex 003-136.indd 78

UsoSs

- Acero
- Acero inoxidable
- Soldadura

BENEFICIOS INOX POWER

- No contamina ni quema el acero inoxidable.
- Alta velocidad de remocion.
- Deja excelentes acabados.

1] BARRENO 40

60  MAX.RPM 5

(f{g/ng;) 7/8” 2234 2235 13300

10
a7 2236 8500

diseno exclusivo
de lamelas

zirconio con aditivo
anti-quemaduras

06/08/13 10:08 a.m.



Revestidos Discos laminados |79

N-RH Lﬂm © CARACTERISTICAS

- Lamelas mas anchas.

- Se adapta mejor a cualquier superficie.

- Fabricados con lija de zirconio.

- 30% mas abrasivo que los discos convencionales.

BENEFICIOS

- Extra alto rendimiento
- Excelentes acabados.
- Operacion suave y silenciosa.

SFEI Usos -
I!I!'lll.-l.lll Dl WETAL . . ACGFO @ %K‘“\\
- Acero inoxidable / ; Paie

- Soldadura "

1] BARRENO 40 60 MAX. RPM B f’
A2 7ign 4780 1781 13200

(115 mm) 5 Esmeriladlora
7 , portati
(178 mm) 7/8 1783 1784 8600
Tip TEcNICO

Obtenga mejores acabados inclinando el disco hacia la superficie de trabajo.

RESPALDO DE PLASTICO / ZXP

CARACTERISTICAS
- Fabricado con zirconio sobre respaldo de poli-algodon.

- Acomodo de lamelas en pares. \
- Con respaldo de plastico recortable. NUE\'?ﬁGQ
BENEFICIOS \'

- Especialmente disenado para trabajo pesado.

- Alto rendimiento.

- No se desgrana.

- Ideal para acero inoxidable, aceros duros y soldadura.

- Acero inoxidable /
- Soldadura

f 1} BARRENO 36 40 60 80  MAX.RPM B

Esmeritlgtqlora
portati 41/2° )
P 7 47390 1740 1741 1742 13200 s

Catélogo Austromex 024,041,071,079.indd 5 03/08/13 07:53 a.m.



80|Discos laminados Revestidos

TENAZIT: ALTO RENDIMIENTO / TZA

CARACTERISTICAS
- Fabricado con zirconio sobre respaldo de poli-algodon.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento y excelentes acabados.
- No se desgrana.
- Ideal para acero inoxidable, aceros duros y soldadura.

- Acero
- Acero inoxidable
- Soldadura

(/] BARRENO 40 60 80 120 MAX. RPM @

dogmm  5/8” 1700 1701 1702 1703 14500

-
(i5mm  7/8" 1716 1717 1718 1719 13200 5 f

4-1/2”
7 Esmerilgqora
q7emm  7/87 1780 1731 1732 1733 8600 portti

CARACTERISTICAS

- Fabricados con zirconio sobre respaldo de algodon.
- Tipo 29.

BENEFICIOS

- Desbasta mas rapido.
- No quema la pieza de trabajo.

uUsos

- Acero
- Acero inoxidable
- Soldadura

/] BARRENO 36 40 60 80

Esmeriladora

portatil 412
@5mm /8 715 712 717 723 13200

5
qenm 78 716 714721 724 8600
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Revestidos Discos laminados |81

EASYLCUT;/ 115

CARACTERISTICAS
- Fabricados con lija con respaldo de algodon de alta resistencia.

BENEFICIOS

- La mejor opcion cuando el precio es el factor mas importante.
- Excelente relacion precio-rendimiento.

Usos

- Acero

- Pintura

- Barniz

- Madera
- Plastico

f' g BARRENO 40 60 80  MAX.RPM B
Esmeriadora bz 7/ 2716 2717 2718 13200
portatil — (115 mm)

e 718 2730 2731 2732 8600

CARACTERISTICAS

- Fabricados con lija de carburo de silicio.
- Son mas ligeros que las copas abrasivas.

BENEFICIOS

- Excelentes para el desbaste y pulido de piedra y concreto.
- No se tapan y dejan buen acabado.

- Ideales para el trabajo de marmol.

- Operacion segura y silenciosa.

- Menor desgaste de las maquinas.

Usos

- Metales no ferrosos
- Marmol

- Cantera

- Ceramica

- Vidrio

- Plastico

g BARRENO 36 60 120  Max. RPM B

N\

TIPO.
(ionm  7/8 2710 2711 2712 130 waye  Esmerladora

? portétil
ol aE 2713 2714 2715 ssoo

41/2”

-t
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82|Discos laminados Revestidos

Curv-Disk

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Disefio exclusivo de lamelas en forma curva. - Excelentes acabadqs_en metal. o
- Fabricado con lija de grano ceramico. - Ideales para superficies curvas y de dificil acceso.

- Garantiza un trabajo rapido y con menor esfuerzo.
- No contamina el acero inoxidable.

Usos - No mancha la pieza de trabajo.
- Acero
GRANO CERAMICO
O  BARRENO 60 80  MAX.RPM B

4-1/2” »
(115/mm) 7/8 2900 2901 13300 10

- Mejor efecto de
pulido en areas

de dificil acceso. - Pulido de alta calidad

incluso a bajas presiones.

- Ajuste 6ptimo del disco
a la geometria de la pieza.

Esmeriladora
portatil
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FLEXI - LAM / Z

CARACTERISTICAS
- Fabricado con zirconio sobre respaldo de algodon.

BENEFICIOS

- Desbasta mas répido.
- No quema la pieza de trabajo.
- Ideal para esmerilar superficies irregulares.

Usos
- Acero 59 7
- Acero inoxidable Q ] 1502259
- Soldadura —
f’ /] BARRENO 60 MAX. RPM 5
: 4-1/2” »
Esrggptlgtciilora (115 mm) 7/8 2232 13300 10
LAM VISION® / LVZ CARACTERISTICAS

- Fabricado con zirconio especial de alta tenacidad.
- Disefo exclusivo con ranuras.
- Fabricado con material anti-tapado.

BENEFICIOS

- Su disefo innovador permite al operador ver el area
de trabajo.

- No se tapa.

- Desbasta muy rapido.

- No quema las piezas.

- Larga duracion.

- Acero
- Acero inoxidable
- Soldadura

&
Esmeriladora
portatil

@  BARRENO 60  MAX.RPM [

(f{g/rfr;) 7/8” 1762 13200 10
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LAM / FIBRA CON LIJA

CARACTERISTICAS
- Discos laminados combinados con fibra y lija de zirconio.
BENEFICIOS

- Para desbaste y acabado de superficies delicadas en un solo paso.
- Disminuye el riesgo de dano a la pieza de trabajo.

uUsos f -
- Acero

- Acero inoxidable Esmeriladora
+ Aluminio portatil

GRUESO MEDIANO MUY FINO B
@  BARRENO coce 700  MARRON/Z80 AzuL/z120 MIAX-RPM
4-1/2” »
(115 mm) 7/8 2977 2978 2979 13200 5
Tip TEcNICO

La velocidad 6ptima de operacion es 3500 RPM.

LAM / FIBRA

CARACTERISTICAS

- Fabricados con fibras abrasivas de alta resistencia.
- Disponibles en 3 tamanos de grano: grueso, mediano y fino.

BENEFICIOS

- Ideales para acondicionar superficies.
- Son seguros y resistentes.
- El acabado obtenido en comparacion con un disco de lija es:

CAFE - GRUESO 60
MEDIANO - MARRON  [RCIURRFA
AZUL- MUY FINO  [RENEPZN)

uUsos

- Acero
- Acero inoxidable

g BARREN0  GRUESO MEDIANO MUY FINO MAX. RPM 5

&

CAFE MARRON AZUL
Esmeriladora 4-1/2” »
portai (115 mm) 7/8 2967 2968 2969 13200 5
Tip TEcNICO

La velocidad 6ptima de operacion es 5800 RPM.
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TENAZ"" / A CARACTERISTICAS
Premiumile - Fabricados con 6xido de aluminio Premium.

- Estructura cerrada.
- Respaldo especial de fibra vulcanizada.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento en desbaste de soldadura de acero al carbon.
- Buen desemperio en acero inoxidable.
- No se hacen “taco”.

Usos

- Desbaste de soldadura
- Rebabeo ligero

Discos TENAZIT

,“ “ F:I-ltl-lﬂ“ ¥ Pl sibis
= s

Esmeriladora

portatil
g  BARRENO e - MAX. RPM ] AUTOSERVICIO
“omem 0  BARRENO 36 50 80 nANOS .y ppy BLISTER
f2 7/8" 941 931 932 933 13000 36:50-80 " MU (PIEZAS)
. 412" . 2834 2835 2836 5
i 718 936 937 938 11900 25 (H5mm)  7/8 1%
ranm 718" 940 942 943 8600 T 7/8" 2830 2831 2832 2833 se0 3

| TENAZIT.
OXIDO DE ALUMINIO / C

CARACTERISTICAS

- Fabricados con 0xido de aluminio.
- Estructura cerrada.
- Disponibles en empaque blister para autoservicio.

BENEFICIOS

- Buen desempefio en desbaste y pulido de acero, fibra de vidrio,
plastico y metales no ferrosos.

- No se hacen “taco”.

- Facilidad de venta en empaques de autoservicio.

usos Yy
- Acero ©
- Soldadura Esmeriladora
portatil
@  BARRENO TENAZITo MAX. RPM E
3 50 80 100 120

(emm 7/ 702 703 704 705 706 707 8600 25
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ZIRCONIO / Z

CARACTERISTICAS

- Fabricados con zirconio.
- Estructura cerrada.
- Respaldo de fibra vulcanizada mas grueso.

BENEFICIOS

- Excepcional rendimiento en desbaste y pulido de acero
inoxidable, al carbon y aleaciones especiales.

- No se hacen “taco”.

Usos

- Desbaste de acero
- Acero inoxidable
- Soldadura

S ¥
(c)

Esmeriladora

portatil

§  BARRENO 24 36 50 80 MAX.RPM

fae 7t 1670 951 13000

25
aamm 7/8" 1673 1674 1675 1676 8600
BENEFICIOS
; - Excelente desempefio en acero inoxidable.

o/ GRANO CERAMICO - Rinden més, dejan mejores acabados y trabajan mas rapido

que los discos de ALQ y zirconio.
- Muy buena opcion para desbastar aceros endurecidos o

N UEM soldadura muy dura.
\"Q@Q CARACTERISTICAS

- Fabricados con grano ceramico con respaldo de fibra
vulcanizada.

- Tiene un recubrimiento especial que reduce hasta un 20%
el calor que se genera durante el esmerilado.

Maxima remocia

- Acero
- Acero inoxidable
- Soldadura

] BARRENO 36 60 80 MAX. RPM B
4172 ,
(115 mm) 7/8 1631 1632 1633 13300 s
7’ ”
(178 mm) 7/8 1634 1635 1636 8500
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BETETT ) | ) uminio

CARACTERISTICAS
- Fabricados con grano ceramico y recubrimiento antitapado.
- Con respaldo de fibra natural.

BENEFICIOS

- No se tapan.

- Alto rendimiento en desbaste de aluminio.

- No se hacen “taco”.

- Ideal para usuarios que requieren un trabajo rapido y eficiente
en materiales sensibles al calor.

- El respaldo se desgasta permitiendo el uso de practicamente
todo el disco.

TENAZIT

- Desbaste de aluminio
- Acero inoxidable

g BARRENO 36 60 MAX. RPM 5
fA2 - 7/g" 1650 1651 13300
5
(ewm 7/ 1653 1654 8500

SEMIFLEXIBLES / CARBURO DE SILICIO

NUEVA N
inea

CARACTERISTICAS

- Con respaldo de fibra técnica color rojo.
- Fabricados con carburo de silicio.

BENEFICIOS

- Desbaste rapido y eficiente de marmol, cantera, concreto, resina
epoxica, bronce, laton y fundicion de hierro gris.
- Excelente acabado.

Usos 1] BARRENO 24 36 60 80 120 MAX. RPM B
- Piedra "
4-1/2 »
- Concreto M2z 1334 1335 1336 1337 1338 13200 N
- Bronce 77 R
- Fundicion (178 mm) 7/8 1344 1345 1346 1347 1348 8500
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NAZ ,
’,.,E,em,-.,mr’(; OXIDO DE ALUMINIO

RESPALDO DE ALGODON

CARACTERISTICAS

- Respaldo de algodon.

- Fabricados con 6xido de aluminio.

BENEFICIOS

- Muy versdtiles para desbastar metal, inoxidable y plastico.
- Excelente rendimiento.

Usos

- Acero
- Acero inoxidable
- Soldadura

/ B Sistema de cambio
rapido tipo tornillo.

(N c Sistema de cambio
rapido tipo tuerca.

0XIDO DE ALUMINIO
Miuna O A3 A50 A-80  A-120 MAX.RPM B
SISTDESUECION R ¢ R C R R
0=~ sf, 606 607 608 25000 100
Mototool
f]flf;;;‘i’cg (763mm) 619 -620 620 -621 621 622 20000 50
Tip TEcNICO
Se montan o desmontan sin necesidad de herramientas.
RESPALDO DE POLIESTER CARACTE"RIS,TICAS
- Respaldo “Y” Poliéster.
- Fabricados con recubrimiento anti-tapado.
- Grano zirconio, linea verde.
BENEFICIOS
- Alto rendimiento en desbaste de aceros inoxidables y aleados.
- No queman la pieza de trabajo.
- Rinden entre 5y 10 veces mas que los discos con respaldo
de tela de algodon o fibra vulcanizada.
Uusos
- Acero
- Acero inoxidable
- Soldadura
ZIRCONIO
Mquina GRANO Z2Y-36 72Y-80 B
SIST.DESUJECION ¢ R c R MAX.RPM
= i 1199 25000 100
Mototool 3
oo
ﬁ:j‘mf;‘i‘cg @mm 2070 2071 1188 20000 50
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JENAZIT  grano cerAmico
NUEVA\ CARACTERISTICAS

‘ I IneQ - Fabricados con grano ceramico.

- Respaldo extra-resistente.

BENEFICIOS

- Gran capacidad de remocion con excelente disipacion de calor.
- Alto rendimiento en operaciones severas.

Usos

- Acero inoxidable
- Titanio
- Inconel

/ B Sistema de cambio
rapido tipo tornillo.
/] 36 60 80 120 MAX. RPM B .d‘g\

IIVIototooI
” ot
st B0 65 66 67 25000 Reumitico
3"
emm 694 655 656 657 20000
OXIDO DE ALUMINIO / METAL
Discos TENAZIT
Parn LLIABD y PULIDS
CARACTERISTICAS
- Respaldo de plastico recortable.
- Fabricados con dxido de aluminio de primera calidad.
BENEFICIOS Clave 2844 (93" KIT)

Alto rendimient d dician li - o= Contiene: 2 discos de lija, uno de
+ Allo rendimiento, no desperdician lija. Disco TENAZ fibra y un adaptador para taladro
- Excelentes acabados. IE T J P b

g - 0 mototool.
- Répida remocion, no se tapan.
uUsos ’ '.-.."'EW‘
- Acero 3
R Sistema de cambio
- Acero inoxidable R
- Soldadura
PAQUETE DE DISCOS DE LIJA
RESPALDO RECORTABLE
) Clave 2845 (g 2" KIT)
) MAQUINA @ 36 60 120 MAX.RPM (BPLI'ESZTAESF; Contiene: 8 discos de fibra, un

Tip TEcNICO 5 respaldo y un adaptador para

Uselos con adaptador clave 2577 Tado oS 2841 2842 2843 20000 1 taladro o mototool.

para no desperdiciar lija.
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CARACTERISTICAS Z|RCON|O AZUL/ METAL

- Zirconio sobre un respaldo de plastico recortable.

BENEFICIOS

- No se desperdicia lija.
- Rinden hasta 10 veces mas que un disco convencional.

Usos =

Acero Mototool
- Acero inoxidable eléctrico o
- Soldadura neumatico

/ B Sistema de cambio
rapido tipo tornillo.
[/} 24 36 60 80 120 MAX. RPM B

stam 2567 2568 2569 2570 2571 30000 o

o 2572 2573 2574 2575 2576 20000

CARBURO DE SILICIO / PIEDRA

CARACTERISTICAS
- Carburo de silicio sobre un respaldo de plastico recortable.

BENEFICIOS

- Rinde entre 5y 10 veces mas que los discos con respaldo
de tela o fibra vulcanizada.

UsosS

- Marmol

- Vidrio <= \
- Metales no ferrosos Mototool

eléctrico o

/ B Sistema de cambio neumatico
rapido tipo tornillo.

[} 36 60 120 MAX. RPM B
siom 2588 2589 2500 30000
10
3" 9591 2592 2593 20000 Tie TécNico

Uselos con adaptador clave 2577 para no desperdiciar lija.
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MINIDISCOS LAM / ZIRCONIO

L
W

CARACTERISTICAS
- Fabricados con lija de zirconio de primera calidad.

BENEFICIOS

- Para desbaste y pulido.
- Excelente sustituto de los discos de cambio rapido.

usos =

- Acero o Mototool eléctrico o
- Acero inoxidable neumatico

- Metales no ferrosos

/] BARRENO 60 MAX. RPM B

stom 38" 1755 goo00 10
MINIDISCOS LAM / GRANO CERAMICO
NUEVA N
CARACTERISTICAS
- Disco flap miniatura de cambio rapido con grano ceramico

color rojo.
- Sistema de cambio rapido tipo R.

BENEFICIOS

- |deal para trabajar areas de dificil acceso.
- Vida util excepcional al compararse con los discos de cambio

rapido tradicionales.
uUsos
- Acero inoxidable @qg}
- Titanio .
- Inconel Mototool eléctrico o
- Soldaduras neumatico
g BARRENO 40 60 80 MAX. RPM B

:

apido ti illo. »

- stam  3/8" 2580 2581 2582 80000 10

Catélogo Austromex 003-136.indd 92 06/08/13 10:08 a.m.




. Discos de lija
Autoadheribles

Catalogo Austromex 003-136.indd 93 o 06/08/13 10:09 a.m.




94 |Discos de lija autoadheribles Revestidos

USO GENERAL - RESPALDO TELA A_ =1 Ex

CARACTERISTICAS

- Fabricados con oxido de aluminio y respaldo de tela “X”
de algodon flexible.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento y excelentes acabados en madera, metal,
barniz y lacas.

- Para desbaste y acabado intermedio, eliminacion de marcas.

Usos
- Acero @
g Oxido de Aluminio Elanrtr:rza r(lftif)e})(jrg%l
36 40 60 80 100 120 150 180 220 - Madera
(TKAX) con sistema de fijacion PSA (PEGAMENTO)
5 1645 25
(125 mm) 1646 1647 1648 1660 1661 1679 50
(TKAXV) con sistema de fijacion VELCRO®
52 1847 1848 25
(125 mm) 1849 1853 1854 1855 1856 1857 1858 50
g 1876 25
(o mm 1877 1878 50
(TKAXV8) con sistema de fijacion VELCRO® con 8 hoyos
(125 mm) 1864 50
) ANTIESTATICO / MADERA
CARACTERISTICAS RESPALDO DE PAPEL
- Estructura abierta. MAZ
- Fabricados con oxido de aluminio Premium. Eemiumq;
- Tratamiento antiestatico para evitar el embotamiento.
- Respaldo de papel.
BENEFICIOS

- Alto rendimiento en el lijado de superficies de madera, lacas,
pintura y superficies metalicas.

- No se tapan.
usos @
- Madera Lijadora

rotoorbital

g 60 80 100 120 5

(TWAWFP) con sistema de fijacion PSA (PEGAMENTO)

(29mm 2077 2078 2079 2080

AUTOSERVICIO 6 2082 2083 2084 2085
(TWAWFV) con sistema de fijacion VELCRO® con 8 HOYoS (152 mm)

B (TWAWEFV) con sistema de fijacion VELCRO®
(27mm 2086 2087 2088 2089
Goinm 2256 2257 2258 1 6" 0091 2092 2093 2094

50

4] GRUESO MEDIANO  FINO

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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USO GENERAL / RESPALDO DE PAPEL
TSA4 CE©ILD

CARACTERISTICAS

- Fabricados con ¢0xido de aluminio Premium.
- Respaldo de papel “C” de alta resistencia.

BENEFICIOS y
- Excelentes para el lijado de madera, pintura, selladores y plastico. f
- No se tapan. [
- Flexibles, dejan muy buenos acabados. J
uUsos
. Madera @
- Pintura Lijadora
- Barniz rotoorbital
- Plastico
Oxido de Aluminio
1] 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 600 800 5
(TSA4P) con sistema de fijacion PSA (PEGAMENTO)
5 N>1658 25
(125 mm) N>1659 1662 1862 N>1680 50
1663 1664 1665 1666 1667 1668 100
. N>1694 25
(150 mm) N>1695 1704 N> 1696 50
1907 1705 1706 1707 1708 1709 1710 100
(TSA4V) con sistema de fijacion VELCRO®
g N> 1720 25
Hzomm N>1721 1722 1913 1723 1724 1725 1726 N>1736 1727 N>1737 N>1738 50
g N>1748 25
(150 mm) N»1749 1750 1917 1772 1773 1774 1775 N»1777 1776 N>1778 N»1779 50
(TSP4V) con sistema de fijacion VELCRO® con 8 hoyos
(128 ) 1734 1735 50

PAQUETE 5 PIEZAS

g 80 120 150 220 B

(TSA4V8) con sistema de fijacion VELCRO® con 8 HOY0S
(28mm 1556 1557 1558 1560 1

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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AUTOMOTRIZ / RESPALDO DE PAPEL FILM
’ENAZT CARACTERISTICAS
Premiumile

- Estructura semi-abierta.
- Fabricados con oxido de aluminio ceramico.
- Respaldo de papel film impermeable.

BENEFICIOS

- Altisimo rendimiento en operaciones de alta produccion.

- Excelentes para el lijado de pintura automotriz, pintura, lacas,
fibra de vidrio, pastas, plastico y recubrimiento de resina 'y
poliéster.

- Se pueden usar en seco y himedo.

- No se rompen ni se desgranan.

Usos
- Pintura @
- Barniz Lijadora
1] 220 B - Plastico rotoorbital
- Metal
(L312TP) con sistema de fijacion PSA (PEGAMENTO)
6
o 2046 100
Oxido de Aluminio Ceramico 5
[} 36 60 80 100 120 150 180 220 320 400 600 800 1000 1200 1500 2000
(L312TV) con sistema de fijacion VELCRO®
6 2028 25
(150 mm)

2030 2032 2031 2033 2034 2035 2036 2037 2038 2054 2055 2056 2057 2058N>2059 50

AUTOMOTRIZ / PINTURA / LACA

RESPALDO DE PAPEL “E”

CARACTERISTICAS

- Estructura semi-abierta.

- Fabricados con 6xido de aluminio Premium.
- Respaldo de papel “E” de alta resistencia.

BENEFICIOS

- Excelentes para los talleres de pintura y restauracion automotriz,
para lijar laca, pintura y barniz.

Uusos

- Pintura @
- Barniz Lijadora
- Laca rotoorbital
- Pasta

- Masilla

Oxidn de Aluminio

o 36 80 120 B
(TGAS3E) con sistema de fijacion PSA (PEGAMENTO)

6" 2011 25
(150 mm) 2012 2013 50
(TGA3EV) con sistema de fijacion VELCRO®

g 2001 25
(150 mm) 2002 2003 50

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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CARACTERISTICAS
- Respaldo de papel “C”.

- Tiene recubrimiento especial de estearato que retarda el

embotamiento.

BENEFICIOS

- Excelentes acabados.
- No se tapan.

UsosS

- Pintura
- Primer
- Masilla
- Pasta

Discos de lija autoadheribles |97

CARBURO DE SILICIO

RESPALDO DE PAPEL CON VELCRO

NUEVA N
T inea

rotborbi
1] 80 100 120 150 180 220 320 400 B
TASCV con sistema de fijacion VELCRO®
(22am 1936 1937 1938 1939 1940 1941 1944 1946 5o
gsomm 1947 1948 1949 1950 1951 1952 1955 1957  s0

PRESENTACION EN ROLLO

2060 2062

5
(125 mm)

g 80 B
(TASC-80) con sistema de fijacion PEGAMENTO
(ofmm 1929 125
CARACTERISTICAS

- Cientos de perforaciones arregladas especialmente.

- Fabricados con oxido de aluminio Premium.

- Respaldo de papel con latex.

- Sistema de absorcion de impactos integrado.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento en el lijado de pintura automotriz, pintura,
lacas, plastico, primer, madera y resina.

- Se pueden usar en seco y en himedo.

- Para lijado con sistema de extraccion de polvos.

- Rinden hasta 4 veces mas que los discos tradicionales.

- No se tapan.

- Dejan excelentes acabados.

Usos

- Pintura

- Barniz

- Plastico

Tip TEcNICO

Usese solo si cuenta con SISTEMA DE EXTRACCION DE

&

Lijadora

25 rotoorbital

”»

(150 mm)

2069

- POLVO.

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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Foam Disk  NUEVAN_
\'Ifleo CARACTERISTICAS

- Estructura semi-abierta.
- Fabricados con 6xido de aluminio ceramico.
- Respaldo de hule espuma impermeable.

BENEFICIOS

- Acabados muy uniformes.

- Excelentes para el lijado de pintura automotriz, pintura, lacas,
fibra de vidrio, pastas, plastico y recubrimiento de resina y
poliéster.

- Se pueden usar en seco y himedo.

- No se rompen ni se desgranan.

Usos @
=

) Plntqra Lijadora
- Barniz muy duro rotoorbital
- Plastico
PAQUETE § PIEZAS - Resina
Oxido de Aluminio
g 1000 2000 3000 B
(S33SF) con sistema de fijacion VELCRO®
6
(150 mm) 2072 2073 2074 1
CARACTERISTICAS ,
- Estructura semi-abierta. N U Em
- Fabricados con carburo de silicio Premium. ”ﬂGO
- Sistema de absorcion de impactos integrado. \
- Especificacion TJASG3V.
BENEFICIOS
- Impermeable.

- Gran flexibilidad, se adapta perfectamente a cualquier superficie.
- Se logra acabado con alto brillo casi espejo.

- No se tapa.

Uusos

- Acero inoxidable @
- Superficies solidas g

- Porcelana Lijadora

- Operaciones donde se genera mucho polvo rotoorbital

Carburo de Silicio
] 360 500 600 1000 2000 3000 4000 B

TJASG3V con sistema de fijacion VELCRO®
(122am 1869 1870 1871 1872 1873 1874 1875 1o

(somm 1879 1880 1881 1882 1883 1884 1885 10

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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CARACTERISTICAS

- Fabricadas con o6xido de aluminio ceramico.
- Estructura abierta.

- Sistema de fijacion velcro®.

- Respaldo de papel film.

BENEFICIOS

- Extra alto rendimiento.

- No se tapan. g‘%
- No se rompen ni se desgranan. S

- Gran capacidad de remocion. Uso Manual

- Excelente opcion para el repintado automotriz.

uUsos

- Pintura
- Barniz
- Pasta

- Masilla
- Primer

PAPEL “E”

TGA3V

DIMENSIONES ~ CLAVE  GRANO B

yypr 2051 3
x16-1/2" 2052 80 25
2053 120

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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Tiras Bond0|99

AUTOMOTRIZ / Eemium ®

L312TV

DIMENSIONES CLAVE GRANO B

1887 36
1888 80
1890 100
2-3/8
2. 1889 120 25
1892 180
1896 220
1900 320
CARACTERISTICAS

- Fabricadas con oxido de aluminio.
- Estructura abierta.

- Sistema de fijacion velcro®.

- Respaldo de papel “E”.

BENEFICIOS

- No se tapan.
- Excelente opcion precio-rendimiento.

UsoSsS

- Pintura

- Barniz I
- Pasta e

. Mgsnla Uso Manual
- Primer

Garlopa / Plastico con velcro®
Clave 1992

02/08/13 06:03 p.m.
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CARACTERISTICAS

- Fabricados con 6xido de aluminio Premium.
- Respaldo flexible de algodon.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento en lijado de grandes superficies de metal.
- Excelentes acabados en acero inoxidable.

uUsos
- Acero - Pintura
- Acero inoxidable - Barniz

- Metales no ferrosos - Plastico
- Fundicion

RUEDA
FLAP ESMERIL

ALTO RENDIMIENTO ADAPTADOR | RECTO
TR =

MAQUINA g GROSOR BARRENO 40 50 60 80 120 220 MAX.RPM B

= Y 1” 1” 728 745 748

Esde (150 mm) 2 1 725 726 727 ;gg ;gg IR se0 ADAPTADOR  CLAVE  MAQUINA
anco ” ”

Esmeril 7 o7 5/8” 785 5125 Para montarlas 1625 5/8"-11H

recto (175 mm) ruedade 6x2”

CON ROSCA INTEGRADA

BENEFICIOS

- Facil montaje en esmeriladora angular.

- Alto rendimiento en operaciones de limpieza y acabado de
metal y acero inoxidable.

CARACTERISTICAS

- Rosca integrada.

- Fabricadas con oxido de aluminio Premium.

- Respaldo y construccion resistentes a altas presiones.

- Fabricadas con lija de 6xido de aluminio, estructura cerrada.

Esmeriladora

_________________________________________________________ angular

usos ALTO RENDIMIENTO

- Acero

- Acero inoxidable - Pintura MAQUINA @  GROSOR BARRENO 40 60 80 MAX. RPM B
- Metales no ferrosos - Barniz

- Fundicion - Plastico Miniesmeriladora  4-1/2” 3/4” 5/8"-11H 1387 1388 1389 13200 1

Angular (115 mm)
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ZIRCONIO AZUL
CARACTERISTICAS NUE\M

- Fabricada con zirconio. p
_________________________________________________________ inea
BENEFICIOS '
- Excelente velocidad de remocion y acabado.

- Especialmente disenado para trabajo en acero inoxidable.

-Tienen un rendimiento mayor del 40% que las ruedas
convencionales de la competencia.

usos
- Acero inoxidable

/ m /] GROSOR BARRENO 36  MAX. RPM B

E i rect Esmeril pe
Smeril recto de banco 1somm 2" 17 722 5800 1

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con ¢xido de aluminio.
- Respaldo de tela “X”.

BENEFICIOS

- Excelente opcion cuando el precio es el factor mas importante.
- Buen desemperio en operaciones severas.

Usos
- Acero - Pintura
- Acero inoxidable - Barniz
- Metales no ferrosos - Plastico
- Fundicion
Esmeril recto
- RIUEDS
- lFI..ﬁF' ESMERIL
wAF‘i‘ADOﬂ l REGTO
MAQUINA @  GROSOR BARRENO 36 40 50 60 80 120  MAX.RPM B J %‘ E
17 1” 2931 2934 2935
6 1-1/2” 1” 2902 2905 2907 5509
Eamerige oM™ 27 17 2911 2913 2915 2917 ! ADAPTADOR  CLAVE  MAQUINA
banco 27 5/8” 2914
Esmeril r 27 5/8” 2921 2923 2925 5125 1 F;ﬁ;adamggtgrx'azs 1625  58"-11H

recto (175 mm)
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102|Ruedas flap Revestidos

o

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Fabricadas con lija de 6xido de aluminio Premium sobre un respaldo - Para limpieza y acabado de metales ferrosos y no ferrosos, acero
muy flexible especialmente desarrollado para ruedas flap. inoxidable, plastico, pintura y madera.

- Centro de baquelita. - Alto rendimiento en rebabeo, excelente flexibilidad y acabados.
""""""""""""""""""""""""""""""" - No rayan la pieza de trabajo.

usos

- Acero - Barniz

- Acero inoxidable - Plastico

- Madera - Fundicion

- Pintura

mﬂl@)\

Mototool

ALTO RENDIMIENTO

/] GROSOR VASTAGO 40 60 80 120 180 320 MAX.RPM B

RN AT 1608 1609 1610 1611 40000
12 e 902
(eomm) 1 4» 1/4” 905 906 903 30000
(132314%1) 3/4"  1/4” 871 872

127 /4" 909 910
34 14 642 644 25000 10
eomm 4147 914 915 919 908

11727 /47 928 934 913
(%'514%1) 17 1/4” 953 954 955 23000
3 12" 14 923
Gsmm 90440 1926 927 930 907 20000
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Revestidos Ruedas Flap [103

chip-cut® con vASTAGO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Excelente opcion de precio con buen rendimiento.

- Fabricadas con lija de oxido de aluminio flexible y resistente. - Buen desemperio en lijado, rebabeo y acabado de metales

Usos

- Acero _

- Acero inoxidable - Barniz

- Madera - Plastico -@MOtOQ\tom
- Pintura - Fundicion

@  GROSOR VASTAGO GRANO CLAVE  MAX.RPM B

1” 1/4” 40 2610
17 1/4” 60 2611

oo 1+ 4 go 2612 9%0%
17 14" 120 2613
17 1/4” 40 2614
p U 14 60 2615
(0mm) 4~ 1/4” 80 2616
1 14 120 2617 10
1” 1/4” 40 2618
., 1” 1/4” 60 2619
(75mm) 17 1/4” 80 2621
e 1/4” 120 2622 20000
1122 1/4” 40 2623
wooA-12" 1A 60 2624
7smm 4427 1/4” 80 2625
1-1/22  1/4” 120 2626
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104|Ruedas Flap Revestidos

o/ GRANO CERAMICO

NUEM CARACTERISTICAS
e - Fabricadas con grano ceramico con recubrimiento especial.
~inea g "

Maxima remocid

BENEFICIOS

- Alto rendimeinto.
- Reduce el calor cuando se trabaja especialmente el acero
inoxidable, el titanio y las aleaciones con niquel.

Usos
- Acero inoxidable

-déa)\

Mototool
Tip TEcNICO
@  GROSOR VASTAGO 40 60 80 MAX.RPM B Para aumentar la velocidad de remocion se debe aplicar presion
moderada.

L s g0 921 922 20000 10

ESFERICAS

NUEVA N
Inea

NS

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con 6xido de aluminio.
- Formas esféricas de gran precision.

BENEFICIOS
- Excelentes para el trabajo de piezas y superficies curvas, redondas
0 convexas. [1] VASTAGO 80 MAX. RPM 5
--------------------------------------------------------- 3/4” »
(20/mm) 1/4 946 28000
vsos o] J 1-3/16" 14 947 18000 10
- Acero (30 mm)
- Acero inoxidable Mototool 1-716” 44 948 18000
- Madera Ll
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Estrellade

S lijadocon

CARACTERISTICAS vastago integrado
- 32 capas de lija de 6xido de aluminio.

BENEFICIOS

- Ideales para el lijado de superficies curvas.
- Acabado fino y uniforme.

Usos

- Madera
- Pintura

- Pasta Mototool
- Barniz

MAQUINA  DIMENSIONES 60 80 100 120 240 320 MAX. RPM B

Mowool (2L 2645 2646 2647 2648 2649 2650 4000

DEDALES DE LIJA CARACTERISTICAS

- Son el complemento ideal de las puntas montadas.
- Fabricados con 6xido de aluminio grano 80.

BENEFICIOS

- Para rebabeo y acabado de moldes.

- Para desbaste de cordones de soldadura en zonas de dificil
acceso.

Usos

- Acero
- Madera Mototool

FORMA DEDAL  ADAPTADOR DIMENSIONES MAX. RPM B
— 2651 3/8 x 9/16” 30000 100
’ ] 2654 3/8x5/8x1/8” 30000 5
2655 5/8 x1 x 1/8” 18000 5
™ 2663 7/16x 1” 27000 100
[ | 2666 716 x1x1/4”> 27000 5
L 2664 13/16 x 1-1/2” 14000 25
CONICA 2667 13/16 x 1-1/2 x 1/4” 14000 5
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106 |Productos de 6xido de Aluminio Piramidal

Revestidos

OXIDO DE ALUMINIO PIRAMIDAL

RODILLO DE FIBRA CON LIJA

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con 0xido de aluminio.
- Respaldo de lija muy flexible.
- Combinacion con fibras abrasivas de gran calidad.

BENEFICIOS
- Para lijado de acero al carbon, acero inoxidable, aluminio

MAQUINA DIMENSIONES 600  MAX.RPM B y laton.
- Muy alto rendimiento.
veltotag e 4-1/4x 4 x 3/4” 2781 4200 1 * Producen exceleptes.e,lcabados.en Menos pasos. »
- Ideales para fabricacion de equipos en la industria farmacedtica
y alimenticia.
DISCO DE FIBRA CON LIJA TIPO 27
usos
A | | .
MAQUINA DIMENSIONES 600  MAX.RPM 5 . Acero
Esmeriadora - Acero inoxidable
variable 4-1/2x3/4x7/8" 2785 4000 1 - Aluminio
DISCO DE LIJA CON VELCRO®
MAQUINA DIMENSIONES 400 600 1200 2000 MAX.RPM B ROOILLG
A45 A30 A16 A6 :
Lijadora rotoorbital i
¥ Esmeriadora 5 2789 2790 2791 2792 10000 10
variable — ADAPTADOR
clave 1399
RUEDA FLAP CON VASTAGO Jﬁ PULIDORAA
2 ot
Qf VELOCIDAD
MAQUINA DIMENSIONES 600 1200  MAX.RPM 5 - VARIAELE
Mototool  1-3/16x1-3/16x1/4" 2794 2795 15000 10

CARTUCHOS RECTOS

MAQUINA DIMENSIONES 600
516"x1"x1/8" 2786
Mototool
12" x 1" x1/8” 2787

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.

Catélogo Austromex 003-136.indd 106
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ANTIDERRAPANTE

CARACTERISTICAS

- Pegamento de gran duracion.
- Fabricados con grano abrasivo muy resistente.

BENEFICIOS

- Larga vida y maxima seguridad para prevenir caidas, resbalones
y deslizamientos.

Usos
- Escalones
- Rampas
EMPAQUE AUTOSERVICIO
CLAVE 2759
Dimensiones:
Ancho: 25 mm

Largo: 5000 mm

BLOCKS ABRASIVOS T

NUEVA N
—Ninea .

CARACTERISTICAS

- Con liga de hule especial.
- Tamano ergonomico.

BENEFICIOS

- Para limpieza y remocion de rayones ligeros, manchas
de soldadura y oxidacion.
- Ofrece un acabado consistente durante toda su vida.

- No se tapa.
Usos
AZUL CAFE - Acero
LARGO  ANCHO  ALTURA Grueso/60 Fino/240 B g - Metales no ferrosos
& 2’ 34" 2778 2779 A oo an
(75 mm)
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108 |Rollos de lija

Revestidos

PLOMERIA

CARACTERISTICAS

- Fabricados con dxido de aluminio y tela muy flexible, especial
para lijado de tubos y superficies curvas.

BENEFICIOS

- Para el lijado de tuberias de cobre, soldadura de estano, pintura,
metal y madera.

- La mejor relacion precio-rendimiento del mercado.

usos
- Acero ]
EMPAQUE AUTOSERVICIO - Madera %
CLAVE 1004 - Pintura e
Grano 120 - Barniz Uso Manual
(38 mm x 5000 mm) - Metales no ferrosos

ANCHO LARGO 100 120

"1 4/9» Yyardas
e 1251 1265 %
USO GENERAL
CARACTERISTICAS

- Fabricados con 6xido de aluminio y respaldo de tela “X”.

BENEFICIOS

- Para lijado de metal y madera.

Uusos

- Acero o

- Madera %
- Pintura -

- Barniz Uso Manual

- Metales no ferrosos

ANCHO  LARGO 24 36 50 60 80 100 120

@ 2423
ey 2406 2407 2408 2409 2410 2411
6 2424 2436 2450 2460 2480 2400
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TENAZIT

RLUEDA FLAP DE FELPA [E LAMA { D5H2S )

L

180 ¢ 25 = 50 W
ERES
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110 |Informacidén técnica Productos de fibra

Operacion Caracteristicas

e Acabado Tenazit® cuenta con la linea mas completa de productos para
* Suavizado acabado, suavizado, rebabeo, limpieza y pulido de superficies de
* Rebabeo madera, aluminio, bronce, cobre, niquel, cromo, acero inoxida-
e Limpieza ble, zinc, titanio, ceramica, cristal, plastico, fibra de vidrio y otros
* Pulido materiales.

Se pueden usar en seco 0 en himedo.

Maquinas

== « Taladro / mototool /z’ * Esmeriladora angular portatil

[ = N —— w + Esmeril de banco o pedestal

@ « Pulidora de velocidad variable

Lineas disponibles

Para taladro / mototool Para esmeril recto

* Ruedas de superlimpieza  Ruedas de superlimpieza

* Ruedas de fibra y fibra con lija * Ruedas flap de felpa de lana

* Discos de fibra de cambio rapido * Ruedas UNIX 'y CONVO de fibra
* Rehiletes de fibra

* Ruedas y puntas de felpa de lana Para pulidora de velocidad variable
 Ruedas UNIX de fibra * Rodillos de lija y de fibra

* Ruedas CONVO y UNIX de fibra
Para esmeriladora angular
« Discos de fibra
* Discos tipo 27 UNIX
« Discos tipo 27 flap de felpa de lana VELOCIDAD
« Discos tipo 27 de superlimpieza A
P perime APLICACION Recomendada (m/s)

velocidades de trabajo recomendadas

Para esmeril de banco

- Ruedas CONVO de fibra * Acabado decorativo. 3-15

« Ruedas de fibra e Limpieza y mejoramiento 11-30

* Ruedas de superlimpieza de condiciones superficiales

* Ruedas flap de felpa de lana » Remocion de dxido 18-33
* Rebabeo 28-40

e Eliminacion de marcas

de maquinado 8340
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Productos de super limpieza [111

PRODUCTOS DE SUPER LIMPIEZA

CARACTERISTICAS

- Construidos con fibras resistentes y gruesas, asi como con granos
gruesos de carburo de silicio.
- Estructura abierta.

usos
- Acero - Fibra de vidrio
- Acero inoxidable - Barniz
- Madera - Plastico
- Pintura
- Oxido
RUEDAS
TIPO MAQUINA g BARRENO CLAVE MAX. RPM a
(=~ ”
4 »
! Mototool  (t00mm) /2" N>850 6000 10
6 .
1! f @somm /2 694 4000 10
Esmeril recto
TIPO MAQUINA g ESPESOR CLAVE MAX. RPM 5

1! M a1 N>692 4000

Esmeril de banco

DISCOS
TIPO  MAQUINA O  BARRENO CLAVE MAX.RPM 5
M2 7ign 598 10000
o) £ o
Esrgr?grlllﬁgrora (180 mm) 7/8 599 6000

RUEDA CON VASTAGO

MAQUINA @  GROSOR VASTAGD CLAVE  MAX.RPM B
3 (502mm) 17 1/4” N»637 12900 10
Taladro N
—D=n g ] )
@mm) 1 1/4 638 8600 10

Mototool

Catalllogo Austromex 098,111,118,125.indd 5

BENEFICIOS

- Rapida limpieza y acondicionamiento de superficies, excelentes
para remover 0xido, pintura, corrosion, barniz y cualquier tipo
de contaminante.

ADAPTADOR PARA RUEDAS
CLAVE 1626
1-1/4" x 1/4”

Tip TEcNICO
La clave 692 es un cepillo de stper limpieza con
barreno de 2”.

Tip TEcNICO
Sirven para eliminar la decoloracion de la soldadura y
prepararla para su inspeccion.

05/08/13 04:42 p.m.



112 |Discos de fibra Productos de fibra

DISCOS DE FIBRA

CARACTERISTICAS

- Discos de 7” con sistema de sujecion con velcro®.
- Grano grueso, mediano y muy fino.
- Granos grueso y mediano fabricados con grano ceramico.

BENEFICIOS

- Ideales para trabajar superficies planas o irregulares de metal,
aluminio y acero inoxidable.

- Facil montaje.

- Extra alto rendimiento.

- Acabados consistentes.

Usos
- Acero
- Acero inoxidable /
- Soldadura
- Metales no ferrosos 4
Esmeriadora
angular portatil

Grueso  Mediano  Muy Fino
g Café Marrén qul MAX. RPM E

(1255;1m) N>2323 N>2328 N»2359 6000 10

(7amm 632 633 643 6000 10 Tip TEcNICO
No manchan y exponen acabados para identificar defectos.

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO

CON SISTEMA DE FIJACION TIPO TORNILLO

CARACTERISTICAS

- Grano grueso, mediano y muy fino
- Con fibras de nylon, resina y grano ceramico.

BENEFICIOS

- Para trabajar superficies planas o irregulares de acero al carbon,
acero inoxidable y aluminio.

- Extra alto rendimiento.

- Acabados consistentes.

Uusos
- Acero
- Acero inoxidable = \ G i N

g rueso  Mediano Muy Fino oy poy E
- Soldadura Mototool Café  Marron zul .
- Metales no ferrosos »
Tie TécNICo tmm 023 624 N>648 23000 50
El grano grueso hace pequefos desbastes y elimina ligeras 3” 625 626 N»>649 18000 25
rebabas dejando un excelente acabado. (76 mm)

Catallogo Austromex 112.indd 2 06/08/13 02:04 p.m.



Productos de fibra

CARACTERISTICAS

- Clave 651: Fabricado con 6xido de aluminio grano medio.
- Clave 593: Fabricado con carburo de silicio grano fino.

BENEFICIOS

- La mejor opcion para el trabajo de rebabeo, limpieza, pulido y acabado

de todo tipo de metales con herramientas portdtiles.
- Clave 651: Dura mas.
- Clave 593: Deja mejor acabado.

UsosS

- Acero - Barniz

- Acero inoxidable - Soldadura
- Pintura

Tip TEcNICO

Discos y Ruedas con Vastago Unix ‘113

DISCOS @j

DISCOS TIPO 27

Densidad ~ Densidad
i BARRENO ) MEDIA MAX.RPM =
4-1/2 » 651 593
7/8 10000 1
(115 mm) / Més agresivo  Mejor acabado

Z°

Esmeriadora
angular portatil

Clave 651. Pueden reemplazar a los fibrodiscos grano 100 y 120. Pueden trabajar piezas de aluminio y acero inoxidable.
Clave 593. Producen un acabado brillante en piezas de acero inoxidable. Remocion de 6xido, pintura, barniz y pegamento, quitan decoloracion

de soldadura.

RUEDAS EZE:?CON VASTAGO

%

‘ Densidad
[/ GROSOR  VASTAGO \,coi® MAX. RPM —

(502n:m) 1/2” 1/4> 1641 8000

10
(75 mm) 1/2” 1/4” 1642 6000

Catélogo Austromex 003-136.indd 113

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con carburo de silicio.
- Con vastago metalico.
- Centro de resina epoxica.

BENEFICIOS

- Para rebabeo ligero, acabado y limpieza de acero al
carbon, acero inoxidable y titanio.

- No rayan la pieza de trabajo.

- Excelentes acabados.

uUsos

- Acero
- Acero inoxidable
- Metales no ferrosos

-ng)\

Mototool

06/08/13 10:10 a.m.



114|Ruedas Unix
RUEDAS umlﬁnam\

Productos de fibra

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- En tres colores para facil seleccion. - Ideales para pulido, rebabeo y acabado satinado de metales
- Granos del 60 al 1200. ferrosos, no ferrosos y acero inoxidable.
- Diferentes densidades para trabajos de rebabeo o pulido. - Excelente opcidn de bajo precio.
usos ACABADO
- Acero DENSIDAD
- Acero inoxidable Grano 60 Grueso
- Metales no ferrosos. Grano 80 M Mediano
\ , | Grano 180 Fino
| | | )
p7 Po P12 Grano 320 Muy fino
Menos agresivo Més agresivo Grano 1000 8 Pulido
Grano 1200 Super pulido
Esmeril recto Esmeril de banco
@  GROSOR BARRENO ROJA VERDE MARRON MAX REM ()
80P7 180P7 1000P7 180P7 320P9 1000P7 1200P9 60P9 60P12 320P9
6 1” 1” 2337 2339 2340 2342 2344 2345 2347 2348 2350 2349 6000 2
(150 mm) =o 1 2338 2343 2346 6000 1
8” » »
(200 mm) 1 1 2341 2351 2352 4500 2

® ROJA. Satinado uniforme, pueden remover pequefas rebabas, rayas e imperfecciones superficiales.
Acabado excelente en los metales suaves no ferrosos.

® VERDE. Acabado semifinal de piezas de acero inoxidable, antes del pulido con ruedas de tela y pasta.

* MARRON. Rebabeo y acabado satinado en piezas de acero inoxidable, titanio y aleaciones exaticas.
Larga duracion. Remueve rebabas del maquinado, estampado, troquelado tras operaciones
que generan rebabas o imperfecciones.

Catélogo Austromex 003-136.indd 114

06/08/13 10:10 a.m.



Productos de fibra Ruedas CONVO 115

RUEDAS CONVO

CARACTERISTICAS

- Con fibras de nylon impregnadas de oxido de aluminio o carburo
de silicio.

BENEFICIOS

- Para aplicaciones de limpieza, rebabeo y pulido de acero,
aluminio, bronce, cobre, laton y acero inoxidable.

Usos

- Acero

- Acero inoxidable

- Soldadura

- Metales no ferrosos

NAZ
LINEA CLASICA ’PEremiumq;
pLaaan Usos Generales Rebabeo y limpieza
8  GROSOR BARRENO FINO FINO MEDIO FINO FINO  MAX. RPM 5
Densidad Alta  Densidad Media ~ Densidad Media ~ Densidad Media ~ Densidad Alta
g 12 5 052 4500
(150mm) 1 1 653 678 659 635 636 1
T . N
(200 mm) 1 3 639 3450 Esmeril recto Esmeril de banco
LINEA INDUSTRIAL
2SM 5AM 9SF
1] GROSOR BARRENO Pulidode  Satinado Rebabeo  MAX. RPM 5
metales  de metales de metales
i 17 1”7 685 6000 2
6 ” ”
(150 mm) 1 1 687 6000 1
27 17 686 6000 1

2SM. Deja un acabado final y consistente en cordones de soldadura pequenos, orillas
sin filo y piezas con perforaciones.

5AM. Disefiada para un acabado satinado uniforme y consistente en piezas maquinadas
0 en lamina de acero inoxidable.

9SF. Ofrece excelente rendimiento en operaciones de rebabeo y deja un buen acabado al

trabajar aristas y filos.

CARACTERISTICAS

- Fabricada con fibra de algodon.

BENEFICIOS

- Excelente para rebabeo y acabado en un sdlo paso.

- Especialmente (til en la limpieza y mantenimiento de roscas
y cuerdas de tubos en la industria petrolera.

usos
- Acero
- Acero inoxidable =
g GROSOR BARRENO  CLAVE  MAX.RPM B - Aluminio Mototool
- Metales no ferrosos
gowm 187 14" N»451 18080 10
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RUEDAS DE FIBRA

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

- Fabricadas con fibra impregnada de resina y oxido de aluminio. * Ideales para dar acabado uniforme a piezas de aluminio, laton
- 3 diferentes tamanos de grano. y de acero inoxidable como herrajes y utensilios de cocina.

--------------------------------------------------------- - Excelente opcidn para limpiar interiores de tubos, asientos
usos de valvulas automotrices, moldes, cilindros de frenos y vidrio.
Acero - Para dar acabado satinado a laminas y equipos de acero

inoxidable y metales no ferrosos.

- Acero inoxidable - Para uniformizar acabados en piezas maquinadas.

- Metales no ferrosos

B oameNo Grueso  Medio Wuyfino yuy poy / ; &
6 12" N»>681 N>682 683 3600 10

(152 mm) Esmeril recto Esmeril de banco

Tip TEcNICO

Marron. Para dar acabado final a herrajes, piezas de joyeria, herramientas, acero inoxidable, bronce, cobre y laton.
Azul. Para dar acabado y satinar herrajes y herramientas; limpiar acero inoxidable, bronce, cobre y laton.

Verde. Para satinado y limpieza profunda de piezas de acero al carbon, inoxidable, aluminio, cobre, bronce y laton.

CARACTERISTICAS

- Suaves, CEPILLO FLAP DE FIBRA

- Se adaptan a cualquier superficie.

BENEFICIOS

- Para dar acabado uniforme a piezas de aluminio, laton
y acero inoxidable.

- Suaviza superficies de madera.

- Remocion de Oxido de metales preciosos.

Usos \
- Acero - Madera

- Acero inoxidable - Metales preciosos ]
- Latén Esmeril de banco

Muy fino
7] GROSOR  BARRENO “prot en”  MAX. RPM 5

@somm 2 2" 695 3400 1

Catélogo Austromex 003-136.indd 116 06/08/13 10:10 a.m.



Productos de fibra Rodillos de fibra|117

RODILLOS DE FIBRA

ACABADO
| pecoratvo | 4+ | 4 | 4 | 3
Clave 1394 1393 1392 1391 1390
Nivel de Rugosidad (u Ra.) 0,1 0,3 0,5 0,8 1,0
CARACTERISTICAS

- Con rosca plastica 5/8”-11 integrada.
- Fabricados con fibra y nylon de primera calidad.

BENEFICIOS

- Facil montaje en herramientas neumaticas y eléctricas.

- Para operaciones de acabado de acero inoxidable,
aluminio, bronce y otras aleaciones.

- Alto rendimiento.

usos
- Acero
- Acero inoxidable .
. Rodillos de FIBRA
- Metales no ferrosos i —— con LIJA LA™ iax. Rem B
MAQUINA @ GROSOR BARRENO oo MEDIO FNO  meDo/@ 80 '
4 » »
(100 mm) 2 5/8-11H 1390
Pulidora de ” 4 3/4”  N»1396
I 4 1
velocidad 7 5000
variaple. (100 mm) 4 5/8-11H” N>1395
4-1/4” » g
(110 mm) 4 5/8-11H” 1392 1393 1394 1391
Tip TEcNICO
FiBrA GRUESA. Clave 1392, para un acabado mate no. 4 muy uniforme durante la vida util del rodillo. Se puede usar para remover pequefas
rebabas.

FiBrA con Liua. Claves 1390 y 1391, combinan los dos pasos de acabado en uno, la lija efectiia un desbaste suave mientras la fibra produce un
acabado mate entre el no. 3y el no. 4.
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RUEDAS DE FIBRA CON VASTAGO

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con dxido de aluminio.

BENEFICIOS
- Ideales para trabajar superficies planas o irregulares de metal,
aluminio y acero inoxidable.
- Facil montaje.

- Las ruedas de fibra con lija eliminan pequefias rebabas y dejan
un buen acabado.

usos
- Acero
FIBRA CON LIJA - Pintura 10 \
- Metales no ferrosos Mototool
@  GROSOR VASTAGO MEDIO/80 FINO/180  MAX.RPM 5 - Madera
slm 1 U4 W>1601 1600 13700 o
om0 147 N>1603 1602 8600
FIBRA
@  GROSOR VASTAGO  MEDIO FINO  MAX.RPM B
(512mm) 1" 1/4” 1604 N>1605 13700
gonm 17 147 N>1606  N»1607 8600
CARACTERISTICAS ESFERAS DE EIBRA
- Fabricadas con ¢6xido de aluminio. NUEVA\

- Resistentes a altas velocidades. WOO
BENEFICIOS

- Limpieza mas rapida y profunda de tubos, cilindros, valvulas
y superficies irregulares.

- Buen acabado

- Para trabajar en lugares de dificil acceso.

- Ideales para eliminar pegamentos, residuos y oxido.

- Acero

- Acero inoxidable

- Metales no ferrosos
- Oxido

- Pegamento

DIMENSIONES ~ Medio Fino  Max. RPM =

.qg)\

1-1/2x1x1/8
Mototool X 672 673 18000 50

(38x25x3.2 mm)

Tip TEcNICO

Grano MEebio. Limpieza profunda, rapida y acabado medio.
GRrano Fino. Limpieza ligera y excelente acabado.

Catallogo Austromex 098,111,118,125.indd 2 05/08/13 04:42 p.m.
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ALMOHADILLAS DE FIBRA

CARACTERISTICAS

- Fibras flexibles y resistentes para el trabajo pesado.
- Lavables.
- En especificacion verde, marron, canela, blanca y gris.

BENEFICIOS

- Excelentes para limpieza y acabado manual de metales ferrosos
y no ferrosos.

- Alta resistencia y comodo trabajo manual para la limpieza de
metal, acero inoxidable y lijado de madera.

- Para uso industrial o doméstico.

- Acero
- Acero inoxidable

- Pintura @
- Metales no ferrosos e

< : &
- Madera Uso Manual E 3 £
- Plastico S % &
- Vidrio g = %
G0 ncho (JERDE | WARRON CAIELA BLANCA - GRIS = (VERDE } @ @& |
Uso general  Grano medio Grano grueso No abrasivo  Ultrafina MARRON. @ ' @ @ @
. 600 601 602 604 10 CANELA,  ©.@ . @ .
@5mm 6 603 I~ BLANCA:  @: 0.0,
GRS\ '@ @. @ @

RoLLOS DE FIBRA TENAZIT:
CARACTERISTICAS
NUEVA\ - Fabricados con fibras de nylon, resinas y grano abrasivo

\"flec de primera calidad.
- Estructura tridimensional.
- Alta flexibilidad.

BENEFICIOS

- No se tapan.

- No se rompen.

- Se pueden usar en himedo.

- Para dar acabado a superficies planas o irregulares.

- Clave 2419. Excelente para esfumado del transparente
en el repintado automotriz.

Usos

- Acero
- Barniz

- Pintura -
COLOR GRANO DIMENSIONES CLAVE B - Madera %
. - Vidrio i
- Plastico
GRIS 1500 115 mmx 10 m 2420 1 - Inoxidable

AMARILLO 2000 115 mmx 10 m 2419 1
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DISCOS DE 19” PARA MANTENIMIENTO DE PISOS

CARACTERISTICAS
- Fabricados con nylon de alta resistencia y resinas especiales.

APLICACION

- NEGRO - Super limpieza LIMPIEZA DE PISOS

- VERDE - Limpieza para pulido

- ROJO - Brillo 7} Beige Blanco Rojo Verde Negro 5
- BEIGE - Pulido

- BLANCO - Stiper pulido 19° 047 2428 2429 2430 2431 5

(483 mm)

BENEFICIOS

- Son ligeros y faciles de trabajar.

- No hacen vibrar las maquinas.

- Absorben poca agua evitando escurrimientos excesivos.
- Excelente relacion precio-rendimiento.

Usos

- Loseta

- Mosaico

- Porcelanato
- Ceramica

- Marmol

MAX. R.PM. PuIidéJrz} de pisos
“Bailarina”
1500 de baja velocidad
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RUEDA DE SISALY TELA

CARACTERISTICAS
- Fabricada con sisal y tela.

BENEFICIOS
- Pulido espejp de metales.

uUusos = :
- Acero inoxidable )
- Acero Taladro Mototool
SISAL
- No ferrosos DIMENSIONES YTELA  MAX.RPM B
Tip TEcNICO . Rlidp
Use pasta para pulido Tenazit® clave 2418. (1 03 mm) X 3/8 1612 4000 1

RUEDAS DE TELA
NUEVA N

\“‘1@0 CARACTERISTICAS

- Fabricadas con tela de algodon de primera calidad.

BENEFICIOS
r - Pulido y abrillantado de metales ferrosos y no ferrosos.
\ usos
) - Acero inoxidable
BLANCA  BEIGE Teladro ﬁﬂ%?;?es no ferrosos
it Pulido  Abrillantado it B
” = \ ,
on x3/8 1613 1614 4000 1 Tip TEcNicO .
(100 mm) Mototool Use pasta para pulido Tenazit® clave 2417 para metales no

ferrosos 0 2416 para acero.

RUEDAS DE FIBRA PARA SATINADO
CARACTERISTICAS NUEVA\

- Fabricadas con fibra y grano abrasivo. WGO
- En 3 tamarios de grano: grueso, mediano y fino. :
BENEFICIOS

- Satinado de todo tipo de metales ferrosos y no ferrosos.
- Se pueden obtener diferentes satinados o acabados decorativos,
una rueda para cada necesidad.

usos
- Acero inoxidable ' DIMENSIONES SN — MAX. RPM 5
= M@\ Grueso Medio Fino )
- Acero )
- Metales no ferrosos Taladro Mototool 4
(100 mm

) X 3/8 1615 1616 1617 4000 1
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RUEDA DE SISAL
CARACTERISTICAS
% - Fabricada con sisal.

BENEFICIOS
- Pulido de metales ferrosos.

% . : : usos
L .:"., : Acero
SISAL f G ‘
DIMENSIONES  ***'"  MAX. RPM B Esmeril Esmeril
, recto de banco
(mgmm) x1/2 1618 6700 1
RUEDAS DE TELA
NUEVA N
~linea
CARACTERISTICAS

- Fabricadas con tela de algodadn.

BENEFICIOS
- Pulido y abrillantado de metales ferrosos y no ferrosos.

Usos

- Acero inoxidable DIMENSIONES ~ poje Ab‘::;:‘a':ﬁ: L, MAX RPN B
- Acero Esmeril Esmeril Final

- Metales no ferrosos recto de banco (153 o X 1/2 16191620 6700 1

RUEDA DE FIBRA PARA SATINADO Y PULIDO

NUET(A\ CARACTERISTICAS
weo - Fabricada con fibra y grano abrasivo de 0xido de aluminio.

- Dos ruedas unidas en el centro.

BENEFICIOS

/ m - Satinado y pulido de todo tipo de metales ferrosos y no ferrosos.

- Trabajo rapido y eficiente en superficies planas o irregulares.

Esmeril Esmeril - Excelentes acabados.
recto de banco
MARRGN BENEFICIOS
DIMENSIONES MedioMAX: RPM B - Acero
- Acero inoxidable
(15(()i mm) X 172 1621 6700 1 - Metales no ferrosos
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PULIDO DISCOS TIPO 27 DE FELPA

CARACTERISTICAS

- Cada lamela de lana ayuda a reducir el calor y a controlar mucho
mejor el acabado.

o BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon,
aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.
- Alto rendimiento.

Usos
- Acero inoxidable

* Acero al carbon Esmeriladora portatil

- Aluminio
- Plastico
CLAVE RPM OPTIMAS. 4-1/2" 1650
] GROSOR BARRENO oo MAX.RPM B 7 1100
4-1/2” » »
(115 mm) 3/16 7/8 2305 11000 .
7 ) »
(78mm /16" 7/8” 2307 6000 Tip TEcNICO
Para mejores resultados use pasta para pulido Tenazit®.
RUEDAS FLAP / FELPA
CARACTERISTICAS

- Cada lamela de lana ayuda a reducir el calor y a controlar mucho
mejor el acabado.

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon,
aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

Uusos
- Acero inoxidable M

Acero al carbon

- Aluminio Esmeril Esmeril
- Plastico recto de banco
- Marmol

RPM OPTIMAS. 1250 g GROSOR BARRENO CLAVE MAX. RPM 5

Tip TEcNICO 6 17 17 2303
Maximice la vida util de las ruedas al utilizarlas a la velocidad (150 mm) ., . 5800 1
Optima de operacion. 2 1 2304
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RUEDAS FLAP DE FELPA CON VASTAGO

7} GROSOR VASTAGO CLAVE MAX.RPM B

eomm 17 1/47 2300 26000
2" . .
o 1 1/4” 2301 14000 10
gom 17 147 2302 9000
CARACTERISTICAS

- Cada lamela de lana ayuda a reducir el calor y a controlar mucho
mejor el acabado.
- Sistema de sujecion tipo tornillo “R”.

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon,
aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

uUusos
Acero inoxidable

Aluminio & .&

Acero al carbon
- Plastico Mototool Mototool
- Marmol angular recto

RPM OPTIMAS. 2” 3800
3" 2500

Tie TEcNICO
Para montaje en mototool o taladro usar adaptadores 628 (2”) 6 629 (3").

Catallogo Austromex 124.indd 2

Productos de felpa

CARACTERISTICAS

- Cada lamela de lana ayuda a reducir el calor y a controlar mucho
mejor el acabado.

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon,
aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.
- Ideales para lograr el acabado espejo.

Usos

- Acero inoxidable | R

- Acero al carbon )

- Aluminio Taladro

- Plastico

- Marmol m
Mototool

RPM OPTIMAS. 17 7600
2" 3800
3" 2400

MINI DISCOS LAM DE FELPA
DE CAMBIO RAPIDO

g CLAVE  MAX.RPM B

(502mm) 2298 19100

37
(75 mm) 2299 12700

05/08/13 04:58 p.m.
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PUNTAS MONTADAS

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con felpa de lana.

BENEFICIOS
- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon, alumi- —_— -—
nio, plastico, vidrio, marmol y piedra. — -
usos
- Acero inoxidable ) U4 16000
- Acero al carbon e RPM OPTIMAS. 1/4”
- Aluminio 3/8” 10000
- Plastico Mototool 3/4” 5000
- Marmol 2" 700
2w W— TIPO  FORMA 4] GROSOR VASTAGO CLAVE MAX.RPM B
PP
o= Juego 5 piezas PFZY = 1/4" 3/8"  1/8” 2292 32000
ﬁ PFZY == 38" 916" 1/47 2293 20000
W FORMA DUREZA
sl el MEDIA PFzZY = 3/4” 1” 174”7 2294 10000 10
WEE; e ﬁ@@ ﬁ QJ 1467 PFZY = 2 17 1/47 N»2295 8000
PFZY =7 2’ 1" 1/4" N»2296 8000
CARTUCHOS DE FELPA
CARACTERISTICAS

- La construccion del cartucho le permite al usuario tener
felpa limpia con solo desgastar la capa superficial de felpa.

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon,
aluminio, inconel, titanio.
- Excelentes para trabajar orificios pequefios y uniones de piezas.

usos

- Acero inoxidable

- Acero al carbon ==
- Metales no ferrosos Mototool

FORMA g LARGO  @INT  CLAVE MAX.RPM a
RPM OPTIMAS. 1250

S 96 4e g8 2270 10000

(8 mm)
1/2” " N
N (13/mm) 1 18" 2271 8000 20
‘:hiz (113/%m) 17 1/8” 2272 Tip TEcNICO

Use adaptadores Tenazit® clave 1623 (1/8”) y 1624 (1/4”).
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DISCO PULIZIT

BENEFICIOS

- Para pulido de superficies de acero inoxidable.

- La estructura abierta del PULIZIT garantiza buena absorcion y
retencion del compuesto de pulido.

- Dependiendo de los pasos anteriores se puede lograr un acabado
espejo.

T

CARACTERISTICAS
- Estructura abierta.

et + Acero

- Acero inoxidable

g CLAVE 5 @

(PULIZIT) con sistema de fijacion Velcro® r(l)'tlgtﬂg%

(120mm 2378 10

PASTAS DE PULIDO TENAZIT:

CARACTERISTICAS

- CAFE. Para pulido de metales no ferrosos como latén, bronce, cobre,
aluminio, pewter.

- GRIS. Para pulido de acero al carbdn e inoxidable, elimina rayas del lijado.

- VERDE. Para abrillantar acero al carbon e inoxidable.

- BLANCA. Super brillo para metales, marmol, granito, acrilico.

BENEFICIOS 3-1/2”

- Excelentes para eliminar rayas, mejorar el acabado, pulir o abrillantar Paquete con 2 piezas
una superficie.

usos LARGO GROSOR ALTURA CAFE GRIS VERDE BLANCA B
- Acero inoxidable 3.1/2"
- Acero al carbon 90 mm) 1-1/4” 17 N> 2417 N>2416 N> 2418 1
7 » »
(7amm 25/8" 17/8" 2402 2403 2404 2405 12
Tip TEcNICO
Pueden usarse en seco 0 himedo. Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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- El mejor sistema de pulido automotriz del mercado.
- Ahorro de tiempo y dinero.
- Trabajos super profesionales de manera sencilla y eficiente. =
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PULIMENTO EXTRA CORTE

CARACTERISTICAS

- Pulimento a base agua.

- Libre de ceras, silicones y solventes toxicos.

- Tiene una apariencia liquida espesa COLOR BLANCO.

- Contiene 6xido de aluminio en polvo como agente de relleno.
. - Remueve rayas profundas y marcas de lijado grano 1500.
A Poder de corte (5).
A Nivel de brillo (4).

BENEFICIOS

- Remueve la suciedad de la pintura y pule mini-imperfecciones
sin causar nuevas. Esto se traduce en una superficie libre de
micro-rayas.

- Minima generacion de polvo.

Usos

- Pintura automotriz
CLAVE 2470

Presentacion: 1 kg

CARACTERISTICAS

- Pulimento a base agua. - ) y
- Libre de ceras, silicones y solventes toxicos.

- Tiene una apariencia liquida espesa COLOR AMARILLO. W
- Contiene 6xido de aluminio en polvo como agente de relleno.

- Remueve micro-rayas y marcas de lijado granos 3000.

ﬁPoder de corte (2).
Nivel de brillo (6).

BENEFICIOS

- Elimina por completo los hologramas (marcas de borleado).

- Nanocompuesto para dar acabado de alta calidad.

- Propiedades unicas de lustrado para el pulido de pinturas nuevas
y desgastadas.

- Minima generacion de polvo.

UsSos

- Pintura automotriz.
CLAVE 2472

Presentacion: 1 kg

Poder de Corte Nivel de Brillo

Micro-fino Fino Medio Alto Extremo Muy bajo Bajo Medio Alto Extremo
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Pulimentos Sistema de Pulido Premium Next Step® ‘129

PULIMENTO DE CORTE / ALTO BRILLO

CARACTERISTICAS

- Pulimento a base agua.

- Libre de ceras, silicones y solventes toxicos.

- Tiene una apariencia liquida espesa COLOR AZUL.

- Contiene oxido de aluminio en polvo como agente de relleno.
- Remueve rayas medias y marcas de lijado grano 2000.

A poder de corte (4).

A Nivel de brillo (5)

BENEFICIOS

- Ideal para nanopinturas resistentes a los rayones.

- Uso universal en pinturas nuevas y usadas.

- Excelente capacidad de corte con un acabado al alto brillo.
- Optimas cualidades antihologramas.

- Minima generacion de polvo.

CLAVE 2471
Presentacion: 1 kg

UsSosS
- Pintura automotriz

»

/] -
CLAVE 2479
Garrafa: 5 kg

(Incluye 20 frascos de 250 g
para dosificar el pulimento)

I

DOSIFICADOR DE PULIMENTOS

CARACTERISTICAS

- Se acopla a la garrafa clave 2479.
- Incluye accesorio para fijarlo a la pared.

BENEFICIOS

- Evita escurrimientos.
- Permite despachar rapido y facilmente el pulimento CLAVE 2481
Tenazit Next Step.

Poder de Corte Nivel de Brillo

Micro-fino Fino Medio Alto Extremo Muy bajo Bajo




130 |Sistema de Pulido Premium Next Step® Pulimentos

| W 4
[ -5:.'
S
= e
CERA SPRAY WAX gtep_
W 5 CARACTERISTICAS
- Innovador y tnico sellador liquido en Spray para superficies pintadas,
nuevas o pulidas.
- Libre de silicones y solventes toxicos por lo que puede ser usada
practicamente en cualquier superficie suave.
& Nivel de brillo (5).
Grado de proteccion (4).
BENEFICIOS
- Rapidisima aplicacion. iSélo rocie, aplique y habra terminado!.
- En segundos, su pintura estara protegida del polvo y otros
contaminantes.
- Se puede aplicar en plasticos y cristales ya que no los blanquea.
- No es necesario retirar la capa de cera anterior para aplicarla
nuevamente.
uUsos
- Pintura Automotriz
CLAVE 2473

Presentacion: 500 ml.

CARACTERISTICAS

- Gracias a los polimeros, ceras sintéticas y de carnauba, es un
potente sellador y garantiza la maxima proteccion a la pintura.

- Se puede aplicar manualmente con la esponja 2477.

- Aplicado con la esponja naranja 2475 funciona como
antiholograma.

- Tiene una apariencia liquida espesa COLOR ROSA.

- Poder de corte (1).

A Nivel de brillo (6).

Grado de proteccion (5).

BENEFICIOS

- Este producto puede ser usado en cualquier tipo de pintura
automotriz logrando una excelente proteccion y el maximo acabado
brillante que sea posible lograr.

- Esta cera no deja micro-rayas como otras de menor calidad,
ademas deja un agradable aroma a fresa después de su aplicacion.

usos
- Pintura Automotriz

CLAVE 2478

Presentacion: 1 litro

Nivel de Brillo

A ) . .
Muy bajo Bajo Medio Alto Extremo Muy bajo Bajo Medio Alto Extremo
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POLIMERO DE PROTECCION

CARACTERISTICAS

- Polimero disenado para proteger y embellecer pintura, cristales
y partes cromadas o de plastico.

BENEFICIOS

- Proporciona una superficie stper brillante con una apariencia
lustre.

- Protege contra el polvo y el agua.

usos CLAVE 2490
- Pintura Automotriz Presentacién: 500 mil.
Tip TEcNICO

Se aplica manualmente usando la esponja Tenazit Honey Puck (2491)
sobre la superficie limpia y seca. Después de su aplicacion se deja
secar unos segundos y se limpia con la toalla de microfibra (2755).

ESPONJA Pad CARACTERISTICAS

- Esponja manual ergonoémica color miel.
- Estructura abierta y tridimensional.

BENEFICIOS

- Para aplicar el Polimero de Proteccion y otras sustancias
de proteccion de llantas.

- Absorbe mas polimero gracias a su estructura.

Usos
- Pintura Automotriz
LAV B Tip TEcNICO

G130 Se debe lavar con agua tibia después de usarse.

5-1/8"  o»

(130 mm) X 2 2491 1

e,
: [Wlfero Clean
CARAGTERISTICAS TOALLA DE MICROFIBRA ZL 2alE
> 4

- Disefio sin costuras, previene micro-rayas en pinturas oscuras. "‘5-

- Extremadamente suave y receptiva.

BENEFICIOS

- Para la aplicacion de capas de proteccion en el acabado final.
- Ideal para limpiar residuos de pulimentos y particulas de polvo.
- Cumple con los mas altos estandares de la industria

automotriz.
Uso Manual
Tip TEcNICO CLAVE 2755
Para el lavado no utilizar suavizante de telas. Dimensiones: 400 x 400 mm
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BONETE DE LANA Touch

DIMENSIONES CLAVE  MAX.RRPM 5

sonm X1 2487 3000 1

(?ég’/rf;)xs/w' 2476 2000 1

CARACTERISTICAS

- Gracias a su estructura cuadriculada absorbe mds compuesto

y el corte se lleva a cabo de forma constante sobre la superficie.
- Su estructura tridimensional permite mayor circulacion del calor.
- Poder de corte GRUESO.
- Sistema de fijacion velcro®.

BENEFICIOS

- Remueve rayas medias de superficies pintadas.
- Genera menos temperatura en la superficie durante el pulido.
- Alto rendimiento.

- Pintura automotriz

Tip TEcNICO

1. Para mantener el pad en dptimas condiciones haga lo siguiente:
- Cepillelo cuando se sature de material.

- Lavelo con agua tibia al terminar de usarlo.

2. No mezcle compuestos diferentes en una misma esponja.

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.

Catalogo Austromex 136-166-132.indd 6

Pulimentos

CARACTERISTICAS

- Pad Hibrido, combina un bonete de lana natural sobre una base
de esponja.
- A través de sus largas fibras absorbe mas pasta que cualquier otro
pad y provee gran refrigeracion gracias a la lana natural.
- Tiene la tasa de remocion mas alta de todos los pads de pulido
- EXTRA CORTE -.
- Sistema de fijacion velcro®.

BENEFICIOS

- Proporciona la mayor discipacion de calor y maximo poder de
corte.

- Remueve rayas profundas de superficies pintadas sin lustre
y mates.

- Recomendado para pulir partes sintéticas pintadas (800 a 1000
RPM) o un extra corte.

- Alto rendimiento.

Usos
- Pintura automotriz

Tip TEcNICO

1. Para mantener el pad en dptimas condiciones haga lo siguiente:
- Cepillelo cuando se sature de material.

- Lavelo con agua tibia al terminar de usarlo.

2. No mezcle compuestos diferentes en una misma esponja.

ESPONJA Pad

DIMENSIONES ~ CLAVE  MAX. RPM B

3 »
esmm) < 1 2488 3000 1
5-3/8” _ 4
(135 mm) X 1 2474 2000 1
6-1/2"  4»
(160 mm) X 1 2484 2000 1

15/08/13 10:05 a.m.



Pulimentos

CARACTERISTICAS

- Esponja naranja para el pulido y brillo final.

- Usada frecuentemente para el tratamiento de imperfecciones
en superficies pintadas.

- Poder de corte MEDIO / FINO.

- Sistema de fijacion velcro®.

BENEFICIOS

- Remueve rayas ligeras o micro-rayas (como hologramas).
- Excelente adaptacion a superfcies curvas.
- Alto rendimiento.

UsosS
- Pintura automotriz

Tip TEcNICO

1. Para mantener el pad en dptimas condiciones haga lo siguiente:
- Cepillelo cuando se sature de material.

- Lavelo con agua tibia al terminar de usarlo.

2. No mezcle compuestos diferentes en una misma esponja.

ESPONJA MANUAL

DIMENSIONES CLAVE B

4-3/8”
(110 mm) 2417 1

Catalogo Austromex 129-226.indd 133
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ESPONJA Pad

DIMENSIONES CLAVE MAX. RPM 5
3” »
o X1 2486 3000 1

(151;2{;‘;) x1-3/16" 2475 2000 1

(1757 ;m) x 1-3/16” 2485 2000 1

CARACTERISTICAS
- Esponja ergondmica para pulido manual.
BENEFICIOS

- Para pulir zonas de dificil acceso para las maquinas pulidoras.
- Para el acabado final de superficies.

Uso Manual

Tip TEcNICO

1. Para mantener el pad en 6ptimas condiciones lavelo al terminar
de usar.
2. No mezcle compuestos diferentes en una misma esponja.

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.

14/08/13 05:10 p.m.
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PLASTILINA AZUL PREMIUM

CARACTERISTICAS

- Plastilina limpiadora.
- Facil y seguro de usar.
- Disenada para el profesional con altos estandares de calidad.

BENEFICIOS
g - Elimina suciedad y brisas de pintura, chapopote, resina, etc.
% - Efectivo en pinturas, cristales y piezas cromadas.
Uso Manual ~  ~" 7" TmTTTTTTTm T
CLAVE 2461 usos
Presentacion: Barra de 200 g - Pintura automotriz

CARACTERISTICAS

- No deja residuos, ni mancha la pintura.
- Excelente poder adhesivo y gran flexibilidad.

v -

- Para enmascarar antes del proceso de pintado o pulido E = i
en el Repintado Automotriz.
- Se puede aplicar en superficies frias o calientes. -
BENEFICIOS
(3/4”)
- Pintura automotriz
CLAVE 2492

Dimensiones: 19 x 55000 mm

CEPILLO PARA LIMPIEZA DE BONETES Y ESPONJAS

CARACTERISTICAS
- Con mango de madera y cerdas de nylon calibre 0,18”.

— ﬁ BENEFICIOS

- " J__'. I - Para remover restos de pulimento y cera de los bonetes
- R—— y esponjas después de ser usados.
S - No dana las esponjas.
CLAVE 2482 9 rrrmmmmmsesmsssesmssesesessssesessssoooosososoosooooes
Dimensiones: 9 x 3/4” Usos

9 x 4 hileras - Pads de pulido.

B 10 piezas
Tip TEcNICO =

Presione el cepillo contra el pad mientras éste gira a velocidad baja, con lo que se elimina Uso manual
facilmente la suciedad.

Catélogo Austromex 137-130-138-134-158.indd 6 14/08/13 04:28 p.m.



Bonetes y esponjas

CARACTERISTICAS
- Fabricados con materiales de primera calidad.

BENEFICIOS

- Clave 2971 - Con sistema de fijacion velcro® y aditamento para
centrado répido en el respaldo

- Clave 2970 - Bonete doble cara extra alto rendimiento y calidad
inigualable de pulido.

g CLAVE 5

7-1/2"

doomm 2971 1
5 2970 1

(203 mm)

BONETES DE LANA 100% NATURAL

-;‘!mw m
Eanete 4o Ling 1007 nataral

0L Pagh plide 7 o ade

— . 5!!

CARACTERISTICAS

- Esponja blanca.
- Con sistema de fijacion velcro®.

BENEFICIOS

- Para pulido de pintura automotriz.
- Excelente acabado.

135

BONETES DE LANA PREMIUM

CARACTERISTICAS

- Fabricados con lana pura de primera calidad.
- Con sistema de fijacion de amarre.

BENEFICIOS

- Comunmente utilizados para el pulido de pintura, no rayan ni
queman la superficie.

MAQUINA g Lana 100%
natural

o — 5
(125 mm) 697

Taladro?
7
@Qﬁx (180 mm) 698
Pulidora de (zggmm) 699
pinturas 107
(254 mm) 2974

ESPONJA BLANCA

CLAVE 956

Dimensiones: 6 x 2”

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.

Catalogo Austromex 129-226.indd 135
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Catallogo Austromex 136.indd 2

1. Es muy importante que la superficie a traba-
jar esté completamente limpia (libre de polvo o
contaminantes), para ello lave el auto con agua y

| shampoo automotriz.

2. Para eliminar los contaminantes que no se

| removieron con la lavada (restos de pintura,
resina, chapopote, etc.) use la Plastilina Azul £
| Premium clave 2461.

3. Dependiendo de la gravedad del dano de la
pintura seleccione su proceso de lijado:

Raya ligera: secuencia de granos:

2500 - 3000.

Raya media: secuencia de granos:

2000 - 2500 - 3000.

Raya profunda: secuencia de granos:

1500 — 2000 — 2500 — 3000.

Si se omitiera un grano es muy probable que la
linea del grano anterior no sea eliminada.

4. Utilice el respaldo manual clave 1462 para
obtener un lijado uniforme en la superficie. Si utiliza
lijadora roto-orbital usela con el inter-respaldo clave
2330.

5.Monte sobre el respaldo la Esponja “Spider Pad”
clave 2474 y en poca cantidad cubra por completo
la cara de la esponja con el compuesto de corte y
brillo clave 2471 y proceda a pulir.

6. Se recomienda dividir el drea a pulir en partes
mas pequenias (60 x 60cm) para no dejar zonas sin
pulir. Proceda a pulir de acuerdo al esquema para

| pulido uniforme (pula de arriba hacia abajo y de

izquierda a derecha).

7. Con la toalla de Microfibra clave 2755 limpie la
superficie y retire el exceso de pulimento.

8. Para dar brillo final monte sobre el respaldo
la Esponja “Orange Pad” clave 2475 y aplique el
mismo compuesto de corte y brillo clave 2471 en

poca cantidad en toda la cara de la esponja y pro- |

ceda a pulir.

Con la toalla de Microfibra clave 2755 limpie la su-

) perficie y retire el exceso de pulimento.

9. Como proteccion adicional elija la Cera Spray
Wax clave 2473 (para un encerado rapido) o la Cera

| Carnauba Premium clave 2478 para una proteccion

efectiva y duradera combinada con un stper brillo.

RESULTADO OBTENIDO:
iAcabado Tipo Espejo!
Con el sistema Tenazit Next Step puede lograr un
brillo fisico de un 95%.

Pulimentos

15/08/13 01:26 p.m.
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MANTENIMIENTO AUTOMOTRIZ

“ESTOS PROCESOS SE RECOMIENDAN PARA VEHICULOS QUE NO TIENEN DANOS VISIBLES EN LA SUPERFICIE”

a) ENCERADO RAPIDO

1. Es muy importante que la superficie a traba-
jar esté completamente limpia (libre de polvo o
contaminantes), para ello lave el auto con agua y
shampoo.

2. Sobre la superficie limpia y seca rocie la cera L
Spray Wax clave 2473.

3. Con la toalla de microfibra clave 2755 y con
movimientos circulares frote la superficie y retire
el excedente de cera, la toalla “Micro Clean” no
deja residuos ni pelusas y no raya la superficie.

La cera Spray Wax deja una fina capa de polime-
ro sobre la superficie con lo que usted obtiene un
excelente brillo, sin marcas de dedos y libre de
polvo.

iSolo rocie, aplique y habra terminado!
Recomendable después de cada lavada

Para mantener la apariencia de recién pulido por mucho mas tiempo,
aplique el polimero de proteccion Next Siep® NUBO

b) ENCERADO PREMIUM (DURADERO)

1. Es muy importante que la superficie a traba-
jar esté completamente limpia (libre de polvo o
contaminantes), para ello lave el auto con agua y
shampoo. Posteriormente seque perfectamente.

2. Aplique un poco de Cera Carnauba Premium & :
clave 2478 sobre la esponja manual Paint Puck [
clave 2477, proceda a pulir con movimientos circu- [
lares y una presion constante.

3. Cuando la zona donde aplicd la cera tome un
color blanquecino retire el excedente con la toalla de
microfibra clave 2755.

La Cera Carnauba Premium le aporta una
excelente proteccion, un super brillo y un
agradable aroma después de su aplicacion.

LN >,
Para mantener la apariencia de recién pulido por mucho mas tiempo, ., 2
aplique el polimero de proteccion Next Siep® NUBO m! @@

Catélogo Austromex 137-130-138-134-158.indd 3 14/08/13 04:13 p.m.
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Pulido de Faros

dependiendo del dano de la mica de plastico.
Uselo con el respaldo manual de doble densidad.

KIT PARA PULIDO DE FAROS T—

Clave 2489 .
CARACTERISTICAS

- Un kit sirve para restaurar al menos 50 faros.

BENEFICIOS

- Para la limpieza y restauracion de faros de autos, camiones @ 1 -
y motocicletas. - ) S B _

- Para eliminar la decoloracion o rayado de la superficie del Utilice el bonete de lana con una pequefia cantidad
policarbonato de los faros. de compuesto para pulido.

»

Contenido:

- 5 hojas de lija P 1500

- 5 hojas de lija P 2000

- 1 Esponja naranja de 3”

- 1 Bonete de lana 3”

- 250 g. de compuesto para pulido

- 1 Respaldo manual doble densidad

- 1 Respaldo de 3"x 5/8”-11H con sistema de fijacion tipo velcro®
-1 Adaptador para taladro con vastago de 1/4” a 5/8”-11H

-1 Toalla de microfibra amarilla v 5
Tip TEcNICO Pula el faro con la esponja naranja con una pequena
Le recomendamos enmascarillar Ia pintura que rodea el faro para cantidad de compuesto para pulido.

no danarla. Limpie los residuos con la toalla de microfibra.

ANTES DESPUES

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.

Catélogo Austromex 137-130-138-134-158.indd 12 14/08/13 04:29 p.m.
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Acero inoxidable

PROCESO MAQUINA

PRODUCTO LINEAS DISPONIBLES
- PREMIUM - EASYCUT.
’! 90° . ALTO RENDIMIENTO
- Disco de Cubo tipo 42 - GRINDMORE ©
Esmeriladora portatil - Discos de Cudo tipo 41 7 MATCHs

- ALTO RENDIMIENTO
- TENAZIT:
%00 - Disco de Cubo tipo 27 . 7636 GREEN
- " - GRINDMORE ©
Esmeriladora portéatil
L DESBASTE
| ﬁeril recto Ruedas Flap : \
) ' A . .
'7‘ f’ FNAzq- Chip ¢lll®
* IPremiumio .EASYCUT.
Esmeriladora - ZIRCONIO . FORMA ESFERICA
portatil TENAZIT,
Mototool
- SUPERLAM®
- ZIRCONIO / CERAMICO * ALTO RENDIMIENTO
/F . . , - ALTA REMOCION
- 15 - Discos Laminados . e - EASY-CUT.
DESBASTE Esmeriladora portatil . N-RHLH"' Ellillfnxlll-lls\:\:l)N
ZXP -
2 - Discos Laminados ;FUSION .INOX
Esmeriladora portatil cu”'DISk
& - [Enaz
, - Fibrodiscos Premiumis
ES";gﬂgit‘iflOFa -ZIRCONIO - ALTO RENDIMIENTO
U e -ZIRCONIO /Z - ALTO RENDIMIENTO
f - CERAMICO
=T==— -D p
c iscos de - ZIRCONIO / RESPALDO PLASTICO
Mototool ambio Rapido . TENAZ
___________________________________________________________________________ E emium e
Mototool - Limas Rotativas . TENAZIT.
_________________________________________________________________________________________ "EASYCUT.
- ALTO RENDIMIENTO
i - Puntas Montadas ) p
Mototool - FIBRA DE ALGODON
L o - Rodillos de lija - TENAZIT,
Pulidora de velocidad
DESBASTE variable

Catallogo Austromex 140-141.indd 2
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Acero Inoxidable Procesos de Trabajo del Acero Inoxidable |141

‘ PROCESO MAQUINA PRODUCTO LINEAS DISPONIBLES

Pulidora de Velocidad

Variable : - Mangas de lija - TENAZIT,
- con HOLDEX ' :
..DESBASTE ___: . e esnneenesennsssnssssnssssnsssnnsses D eenneemasesnsssessssmssssnsssnnsses
: : - Mangas de fibra :
Pu"dor\e}adr?agﬂoc'dad . - Mangas de Oxido TENZT
con HOLDEX : de Aluminio Piramidal ] - TENAZIT,
: - Mangas PULIZIT :
_ACABADO | L e S o
: : - Rodillo de fibra con lija :

Pulidora de Velocidad Variable

- Discos Autoadheribles .TENAZ
- Ruedas Flap h Eemiumq;
ACABADO Mototool { - Cartchos Reclos ;
: - Discos de fibra :
f’ Esmeriladora portati - Discos de Cambio Rapido : - TENAZIT:
m\ Mototool - Ruedas de Fibra con vastago :
- Disco Lam de Fibra - TENAZIT,
- Discos Lam de Fibra con lija
Esmeriladora portatil
Esmeriladora portatil - Disco UNIX
f’ - Mototool 5 - Ruedas UNIX con vastago ; - TENAZITo
: ' - Ruedas UNIX :
: Esmeril recto : - Ruedas CONVO : - TENAZITe
____________________ .EsmeuLd&Banqo.L

M <D=~ | - Ruedas de Sisaly Tela 5 JENAZ
H H Premium

PULIDO Esmeril de Banco Mototool

* - Discos de felpa
t - Ruedas de felpa :
- Puntas de felpa ; - TENAZIT,
- Mini Lam de felpa .
PULIDO - Dedales de felpa

fsmenl recto f’
: M - Ruedas de Fibra

Esmeriladora ; . - Discos de Fibra 'Eem,-.,mr’;
Esmeril de Banco portatil - Ruedas de fibra con vastago !
SUPER LIMPIEZA' =N ototool -

: - Almohadillas de fibra
% Manual : - Blocks Abrasivos

...................................................................................................................................

- Cepillo Circular Trenzado

“g - Cepillo Circular Ondulado | - ALTO RENDIMIENTO
: ) - : - Tipo Copa Trenzado . chip-cut®
LIMPIEZA Esmeriladora portatil - Tipo Copa Ondulado !
: - Tipo Copa con vastago ' . ALTO RENDIMIENTO
’@\ : - Tipo Copa Ondulado : .
Mototool : - Unitrenza con vastago ; EASYCUT.
LIMPIEZA ..... e e e s S e s
: - Cepillos de Soldador :
m : - Cepillos miniatura 5
: - En forma “V” : - ALTO RENDIMIENTO
: Ja ; - Con mango de plastico :
\__ LIMPIEZA - Grado Alimenticio )

Catélogo Austromex 140-141.indd 3 16/08/13 07:10 p.m.
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Preparacion de la superficie

(Remocion de Soldadura) En el trabajo de acero inoxidable, la soldadura puede estar en areas
de dificil acceso o con angulo, por lo que debe emplear otro tipo
de productos que le permitan una remocion eficiente y practica.

s
/‘“IHIIIIHIHH“
’ép PROCESO DISCOS LAMINADOS
ﬁ cury_DiSk
-
PROCESO DE TRABAJO - _-1“1

Se uso6 esmeriladora angular
con un disco laminado Curv.
Disk grano 60 para un des-
baste rapido y posteriormen-
te un grano 80 para mejorar el
acabado.

PROCESO DISCOS LAMINADO
SUPERLAM®

PROCESO DE TRABAJO

1. Se us6 esmeriladora angular con
un disco Superlam® grano 60 para un
desbaste rapido.

2. Se us6 esmeriladora angular con un
disco laminado de fibra con lija acabado
medio para mejorar el acabado.

Tip TEcNICO

- No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbon, ya que una vez que se uso en acero al carbon, puede contaminar las piezas
de acero inoxidable.

- Cualquier disco para metal puede desbastar el acero inoxidable, pero s6lo los discos libres de Fierro, Cloro y Azufre garantizan que no se contamine
la pieza a trabajar.

Catélogo Austromex 139-146.indd 4 17/08/13 03:20 p.m.
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ACABADO 3y 4 - Lineal -

PROCESO RUEDA FLAP Y RODILLO DE FIBRA

PROCESO DE TRABAJO

Se us6 esmeril recto y satinadora Tenazit
clave 2500.

1. Con el esmeril recto y una rueda flap gra-
no 60 se desbast6 el cordon de soldadura y
ligera raya.

2. Para eliminar lineas de lijado que deja el
grano 60 y mejorar el acabado, se utilizé la
satinadora Tenazit y un rodillo de fibra con
lija acabado medio.

3. Para eliminar lineas de lijado que deja el
rodillo de fibra con lija y dar el acabado final
(satinado), se utilizé la satinadora Tenazit y
un rodillo de fibra acabado fino.

Satinadora TENAZITe
Clave 2500

Tip TEcNICO
- No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbon, ya que una vez que se uso en acero al carbon, puede contaminar las piezas
de acero inoxidable.

Catélogo Austromex 139-146.indd 5 17/08/13 03:20 p.m.
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ACABADO 3 y 4 - Circular - PROCESO ACABADO ESPEJO

CON DISCO DE FELPA

PROCESO DE TRABAJO

Se trabajé con esmeriladora de velocidad
variable.

1. Se desbastdé el cordon de soldadura
con disco laminado Xtralam grano 80.

2. Para eliminar lineas del lijado que deja
el grano 80, se lijé con disco autoadheri-
ble grano 120.

3. Para eliminar las lineas que dejo el gra-
no 120, se dio una secuencia de lijado
con discos autoadheribles de o6xido de
aluminio piramidal en granos 400, 600,
1200 y 2000.

4. Para eliminar ligeras rayas del lijado
con grano 2000 y dar el acabado final
(espejo), se empled el disco de felpa con
pasta verde.

DESPUES

Tip TEcNICO
- No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbon, ya que una vez que se uso en acero al carbon, puede contaminar las piezas
de acero inoxidable.

Catélogo Austromex 139-146.indd 6 17/08/13 03:20 p.m.
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LIMPIEZA

PROCESO CON RODILLO DE FIBRA CON LIJA

£

DESPUES

PROCESO MANUAL CON ALMOHADILLA DE FIBRA

Tip TEcNICO
- No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbon, ya que una vez que se uso en acero al carbon, puede contaminar las piezas
de acero inoxidable.

Catélogo Austromex 139-146.indd 7 17/08/13 03:21 p.m.
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ACABADO ESPEJO - En barandal -

PROCESO DE TRABAJO

Se uso6 la maquina satinadora TENAZIT®
clave 2500 y el accesorio para pulido de
tubos clave 2505.

1. Se lijo cordon de soldadura y ligera
raya con banda de lija granos 80 y 120.

2. Para eliminar lineas del lijado que
deja el grano 120, se dio una secuencia
de lijado con bandas de 6xido de alumi-
nio piramidal en granos 400, 600, 1200
y 2000.

3. Para eliminar ligeras rayas del lijado
con grano 2000, se empleod la banda
pulizit con pasta verde.

Catélogo Austromex 139-146.indd 8 17/08/13 03:21 p.m.
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Tipos de discos

D = diametro Maquinas

H = barreno . B .

T = grosor & a0 * Esmeriladora angular portatil para discos de
- > Y @:47(100 mm), 5” (125 mm), 7”(175 mm)

| o *\ﬂ«* y 9” (225 mm).
\ 2D \
Segmentado ) ) )
o - » Sierra circular para discos de @ : 77( 175 mm)
Para usos generales, es el indicado 20 ) a9’ (225 mm).
cuando se requiere mayor duracion sin
importar el acabado. « Cortadora de piso, para montar discos

de 12” (300 mm) a 24” (600 mm).

- *::T « Cortadora de loseta portatil, para montar discos
| ou A de rin continuo de 4” (100 mm) y 4 %" (115 mm)
‘ ‘ de rin continuo con barreno de 20 mm.
Turbo
Cortes réapidos y buen acabado, es el * Cortadora de loseta, para montar discos de rin
indicado cuando la rapidez en el corte continuo de 8” (200 mm) a 10” (250 mm).
es el factor mas importante.
n * Cortadora de mamposteria para montar discos
de 12”7 (300 mm) a 20” (500 mm).
" g
~on »\A‘«*

2D |
Rin continuo
No despostilla, es el indicado cuando se
requiere de excelentes acabados.

Reglas de seguridad

1. Elija el tamario de disco adecuado a la maquina.

2. Elija el disco especifico para el material que va a cortar. De una buena eleccion dependeran los grandes resultados y un EXCELENTE
DESEMPENO DEL DISCO.

3. Utilice adaptadores adecuados para:
« Esmeriladora angular con rosca (5/8”-11H)  Clave 547 (fig. 1) o clave 961 (fig.2)
« Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 538 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2)

T
=
wow [l

-
= Inu
Y

> L

. ] - ) fig.2
4. Antes de montar o desmontar un disco, asegurese que la maquina esté desconectada. g
5. Asegurese que la maquina no excede las maximas revoluciones por minuto (rpm) marcadas en el disco.
6. Use el equipo de proteccion adecuado.
quipo de p #f‘;ﬁj e

7. Siempre monte el disco respetando el sentido de giro marcado con una flecha.
Los diamantes estan orientados en una misma direccion por lo que el sentido de corte se indicara con una flecha.

8. Apriete el adaptador, no lo haga excesivamente.
9. Asegurese de que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.
10. Cheque su méquina: Baleros, bandas, flechas y poleas. Un buen mantenimiento en su maquina le dard una larga vida al disco
de diamante.
11. Después de montar un disco y antes de usarlo, encienda la maquina y déjela trabajar en vacio durante un minuto para asegurarse
de que el disco no esta danado.
12. Si en el disco se especifica su USO EN SECO, funcionan usando el aire como enfriador y es necesario remover el disco del area
de corte cada 15 6 20 segundos.
El uso de agua con una herramienta eléctrica puede causar dano al operador. )
Si sumdquina estéa equipada con sistema de inyeccion de agua le recomendamos usar discos que especifiquen su USO EN HUMEDO.
13. Los discos para corte en seco son disenados para cortar no mas de 1” (25,4 mm) de espesor en una pasada.
Para cortes mas profundos realice varias pasadas. El exceso de presion en el disco daria los diamantes.

Catélogo Austromex 129-226.indd 148 12/08/13 10:40 a.m.



Productos de Diamante

DESCRIPCION
DEL PROBLEMA

Pérdida de tension
...................... fomseeeesesneeeeieaeaes
¥ j Desgaste del cuerpo
=XI= de acero
.......... s="== .
Desgaste irregular
m:I del segmento
4 \ = Desgaste
= excesivo
-]
5 \ Cuerpo roto
gﬁg N—
>
6 Pérdida de
segmento
Segmentos
rotos
Excentricidad
()
¥ Disco
= - sobrecalentado
=!£ %.--- N—
é Barreno
desalineado
e

El disco no corta

Soluciones técnicas |149

CAUSA

a) Cabezal de la maquina desalineado.

b) El disco es muy duro para el material
que se esta cortando.

c¢) El material a cortar no esta sujeto.

d) Bridas muy pequenas o desiguales.

e) Excesivas rpm.

a) Los segmentos se desgastan de un solo lado,
reduciendo su espesor.
b) Desgaste irregular de la periferia del disco.

a) Utilizar el disco equivocado en materiales

altamente abrasivos.

Falta de agua.

Baleros o eje de la maquina en mal estado.

Potencia insuficiente porque las bandas estan

flojas, el voltaje es inadecuado o rpm en exceso.

e) Disco demasiado duro para el material que se
esta cortando.

a) Disco demasiado duro para los materiales que
se estan cortando.

b) El disco se tuerce o se atora durante el corte.

¢) Sobrecalentamiento.

a) El material se mueve durante el corte lo cual
ocasiona que los segmentos se tuerzan o
atasquen.

b) Disco demasiado duro para los materiales que
se estan cortando.

¢) Bridas en mal estado.

d) Eje o baleros de la maquina desgastados o en
mal estado.

Disco demasiado duro para los materiales que
se estan cortando.

2) El disco es muy duro para el material que se
esta cortando, en lugar de cortar el disco
comienza a “golpetear” ocasionando un
desgaste irregular.

b) El eje del disco esta ranurado o desgastado.

c) Baleros de la maquina gastados o deteriorados.

a) No se suministro suficiente agua al disco.
b) Cortes demasiado profundos o muy largos.

a) El disco esta colocado de manera incorrecta.
b) Bridas o eje en mal estado.

a) El disco es muy duro para el material que se
esta cortando.

) Potencia insuficiente de la maquina.

) El disco trabaja con mas lentitud por su
continuo uso en materiales de dureza media o
vitrificados.

d) El segmento parece tener todavia vida pero el

disco no corta.

=
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SOLUCION

a) Revise el alineamiento del cabezal de la maquina.

b) Use un disco mas suave.

¢) Mantenga el material totalmente fijo mientras
esta cortando.

d) Use bridas del tamario correcto y de diametro
idéntico.

e) Use el disco a las rpm maximas sefialadas

a) Revise la alineacion de la cortadora. Limpie el
sistema de agua y asegurese de que ésta se
aplica correctamente en ambos lados del disco,
en cantidad suficiente y de manera constante.

b) Reemplace los baleros o el eje desgastados.

a) Use un disco especial para corte de materiales
abrasivos.

b) Limpie el sistema de agua, asegurese de que la
bomba de agua esta funcionando correctamente.

¢) Cambie baleros y/o eje.

d) Apriete bandas, reemplacelas, mida el voltaje,
utilice el calibre adecuado en la extension del cable.

e) Utilice un disco mas suave.

No tuerza o atasque el disco durante el corte.
Use agua suficiente (8 a 20 litros de agua por
minuto para cortadoras de concreto). En discos
para corte en seco, deje girar el disco libremente
durante 30 segundos después de cada metro
lineal cortado.

Fije el material mientras se esta cortando.
Utilice un disco con una liga mas suave.
Reemplace las bridas.

Reemplace el eje y/o los baleros deteriorados.
Revise el sistema de enfriamiento: bomba,
ductos y boquilla. Para discos que cortan en
seco, haga cortes mas superficiales y deje que

a) Use un disco con liga més suave.
b) Reemplace el eje deteriorado.
c) Instale nuevos baleros.

a) Revise el sistema de abastecimiento de agua
(bomba, ductos, mangueras, boquillas, etc.).
Aumente el volumen de agua que suministra.

b) En discos para corte en seco, haga cortes
superficiales méaximo 2 a 5 cm de profundidad.
Corte en etapas, deje que el disco gire
libremente cada 10 6 15 segundos para
incrementar la corriente de aire que enfria el disco.

a) Asegurese de que el disco esta colocado
correctamente en el eje de la maquina.

b) Revise el estado de las bridas y del eje.
Reempléacelos en caso necesario.

a) Use un disco con una liga mas suave.

b) Revise la potencia del motor, las bandas y el voltaje.

c) Aderece el segmento con algun material abrasivo
hasta que el diamante sea expuesto nuevamente.

d) Los discos disenados para cortar materiales
abrasivos requieren de una seccion del segmento
donde no haya diamantes (en la base) para obtener
una mayor adherencia al cuerpo de acero. Un disco
que se uso hasta llegar a esta parte del segmento,
se ha desgastado normalmente. Reemplacelo.
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USO GENERAL / AZUL - SEGMENTADO
MARMOL

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Los segmentos estan perfectamente soldados, fabricados con diamantes - Excelentes para el corte rapido de materiales de construccion,
seleccionados y avanzada tecnologia de sinterizacion. marmol, ladrillo, concreto y blogue no abrasivo.
vsos i Altura No.de  Usarse
. Marmol MAQUINA @  GROSOR BARRENO BRONCE  PLATA  ORO  PLATINO se(gnT:ll;to R
- Concreto & 008  7/8" 832 7 8
- Piedra &w (100mm) o8 7/8” 808 1517 10 8
4-1/2> 0,09 7/8” 829 7 9
B (115mm o009  7/g" | 827 | 818 10 9
7 0,09 7/8” 807 8 14
@ (175mm) 0,09 7/8” 812 806 /1540 N> 820 10 14
Sierra circular 9” 0.118 78 1541* ! 16
(225mm) 0,102 7/8" 837 8 16
0,102 7/8” 835 1523 10 16
127 0,110 1T 1532 7 21
% G0Omm g 15 2 1550 14 21
Cortadora de 14” 0,110 1” 1533 7 25 @

mamposteria (350 mm)

0,125 27 1551 14 25

* Resaque especial para realizar cortes mas profundos

04" o041/27 o7 29" 012" 014
(100 mm) (115 mm) (175 mm) (225 mm) (300 mm) (350 mm)

15200 13200 8500 6700 5000 4400

SILENCIOSOS CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Nueva formula mejorada. - Reduccion de ruido a menos de 85 dB.
- Fabricados con cuerpo de acero silencioso. - No despostillan.
- Alto rendimiento.
| _ORO |
MAQUNA  ©  GROSOR BARRENo Marmol  Marmol  (iUVE - No.de  Usarse RPM.OPTIMAS R.PM. MAXIMAS
Suave Duro mm)  Segmentos en
2450-3050 4400

Cortadora »
de mesa 14

domess o 01257 29/872 N>2540 W>2541 7 25 @
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USO GENERAL / AZUL TURBO - RIN CONTINUO
MARMOL

BENEFICIOS

CARACTERISTICAS
- El in est4 fabricado para dejar un excelente acabado - Para corte sin despostillar en materiales de construccion,
marmol, ladrillo, concreto, bloque no abrasivo y piedra natural.

usos
- Méarmol
- Concreto TURBO
‘Pledra , BRONCE CON Awra
MAQUINA g  GROSOR BARRENO SEGMENTO BRONCE PLATA segmento St
PROTECTOR (mm)
Cortadora de loseta ~ 4-1/2” 0,08 7/8” 1513 10
X (15mm) 509  7/8” 2550 10
.
Eorera® (7smm) 000 7/8 2551 10
9” »
(225 mm) 0,102 7/8 1542 10

Sierra circular

% (30102;m) 0,110 17 831 8

Cortadora de 14” »
mamposteria (350 mm) 0,125 1 839 8

RIN CONTINUO

Altura

MAQUINA @  GROSOR BARRENO BRONCE PLATA segmento “s:,:se ]
(mm) Tip TEcNiCO
v 4 0,06 7/8” 802 7 Claves 1545 y 1549 con reductor de 22,2 a 20,0 mm
é“‘/"‘i‘ (100mm) 0,08 7/8” 1545 10 para usarse en cortadora de loseta portatil.
Cortado de loseta 4_1/2”
MU o0s 7 1549 10 (Secd
X 7 0,06 7/8" 804 7 04" ©04-1/27 o7 29" 012" 0147
(1 75 mm) (100 mm) (115 mm) (175 mm) (225 mm) (300 mm) (350 mm)
Esmeriladora 0,08 7/8” 1546 10 15200 13200 8500 6700 5000 4400

Catélogo Austromex 129-226.indd 152 12/08/13 10:40 a.m.



Productos de Diamante Discos de Diamante [153

EASY-.CUT. / SEGMENTADOS

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

- Bajo precio. - Para uso no intensivo en materiales de construccion, blogue no
- Fabricados con avanzada tecnologia de sinterizacion. abrasivo, marmol, concreto y ladrillo.
......................................................... - Los segmentos son muy seguros y no se desprenden.

Uusos | aeeeedeeessssssessescecescssssessesasassssssssssesscscaa-
- Marmol Tip TEcNICO

’ Cpncreto Mejora el rendimiento y evita quemadura de los segmentos
 Piedra dejando enfriar el disco después de 15 6 20 segundos de corte.

MAQUINA @  GROSOR BARRENO  CLAVE SE%EI::E“’ S B
(103’['“@ 008  7/8" 1504 1506 7 8

*’l (141';/"?;) 008 78 1505 7 9
T ol oW e 07
(223’;““) 008 778 1509 7 16

Paquete Promocional
Clave 2993

o =4
Juego de 2 pzas.
PROMOCIONAL 1504y 1505 04 0412 o7 09

(100 mm) (115 mm) (175 mm) (225 mm)
15200 13200 8500 6700
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EASY-CUT. / TURBO- RIN CONTINUO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Bajo precio - Para corte sin despostillar.
- Fabricados .con avanzada tecnologia de sinterizacion - Uso no intensivo en materiales de construccion, loseta ceramica,
e e e e e e e e azulejo, mosaico y marmol.
usos
- Marmol
- Concreto
- Piedra
TURBO RIN CONTINUO
; GROSO 0 ¢ Altura Usarse ’ Altura U
MAQUINA @ GHOSOR BARREND  CLAVE segmeri = gn MAQUNA O GROSOR BARRENO CLAVE segmerio e
mm
§ .
0,09 7/8 2501 7.5 ,
(100 mm) | 100 mm 008 7/8 1501 7
AU 000 7er 2502 75 ! 4-1/2"
, . 0,06 7/8” 1502 7
*’" (1 1 ,r’nm) Esmenladlora (115 mm)
” ortati ”
Frelda (gnm 0102 78 2503 75 " o 00 T 1503 7
wonm 0118 7 2504 75
Tip TEcNICO
Claves 1501 y 1502 con reductor de 22,2 a 20,0 mm para usarse en
04" 0412 07 09 cortadoras de loseta portatiles.

(100 mm) (115 mm) (175 mm) (225 mm)
15200 13200 8500 6700
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USO GENERAL / PLATA

CARACTERISTICAS
- Con adaptador integrado y desahogos tipo gota.

BENEFICIOS
- Corte y desbaste en un s6lo disco, para casi cualquier tipo de
material usado en la construccion.

Usos

- Marmol
- Concreto
- Piedra

) Altura e
MAQUINA [} GROSOR BARRENO  PLATA se?mel)uo MAX. RPM e
mm

*w (omm 0100 SE-IH 2163 7 12200

CARACTERISTICAS
- Fabricados con diamante industrial, perfectamente soldados.

BENEFICIOS

- Para trabajo ligero en materiales de construccion, marmol,
concreto, ladrillo y bloque no abrasivo.

Usos

- Marmol
- Concreto
- Piedra

Altura No.de  Usarse

MAQUINA /] GROSOR BARRENO chip-cut® se(gnTne1|)1to segmentos  en
4 0,08 7/8” 1516 7 8
’| @ (100mm) 0,08 7/8” 895 10 8
» 04 27"
Esmeriladora Slerra circular r 0,09 /8 1515 ’ 9 (100 mm) - (175 mm)
portati (1775mm) 0,09 7/8" 899 10 9 15200 8500
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< NUEVAN_
.@_:E weo

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

- Precio stper accesible. - Uso general en materiales de construccion.
- La mejor relacion precio-rendimiento en discos de su tipo.

- Marmol
- Concreto
- Piedra

g GROSOR BARRENO SEGMENTADO RIN CONTINUO  TURBO seﬁmﬁm — 5
(mm)
» 0077 T8 2552 ’
(100mm) ~ 0,08” 7/8” 2553 2554 7

4127 007 7/8" 2555 7 10
(115 mm) 0,08” 7/8” 2556 2557 7
i 0,08 7/8” 2559 5
domm 009 7/ 2558 7
0,095~ 7/8” 2560 7

04" 0412”7 o7
(100 mm) (115 mm) (175 mm)

15200 13200 8500
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Productos de Diamante

REFRACTARIO / NEGRO

-
ll. I
g |
g
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Segmentos soldados con laser. - Especiales para el corte de ladrillo refractario y otros
- Liga especial para refractario. materiales muy duros.
- Versiones para corte en seco y en humedo. - Excelentes en el corte de ladrillos refractarios con alto contenido
de alimina.

usos
- Ladrillo refractario

Altura
ALTO RENDIMIENTO segmento No. de Usarse

AQuI GROSOR  BARRENO
MAQUINA /] PLATA ORO (mm)  Segmentos en

(350r’n’m) 0,125 1 1544 842* /834 7 25

14
18 1 277 10 2 ()

Cortadora de (450 mm) 0,140
36

mamposteria
Cortadora de »
ataque (50200mm) 0,140 17 2178 10

*Clave 842 se puede utilizar en seco.

014> 018" 020"
(350 mm) (450 mm) (500 mm)
4400 3400 3000

Tip TEcNICO
Cortan rapido ladrillo refractario con alto contenido de alimina (+85%).

12/08/13 10:40 a.m.
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PORCELANATO / BLANCO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Fabricados con diamante en grano fino. . - Para cortes finos y sin despostillar materiales duros y fragiles,
- Linea plata con desahogos tipo flecha especiales para evitar loseta ceramica, porcelanato, azulejo, mosaico y obsidiana.

el despostillamiento en materiales muy duros.

Paquete Promocional
Usos

@II para Instalador
- Loseta ceramica i 3 = CLAVE 2994
: “Pﬂoarfrﬁﬁ”ato duro O 4” - Juego de 2 pzas.
1 - Rin continuo - Muros y cenefas
B N 1- Turbo - Pisos
i RIN CONTINUO Altura
MAQUINA [1} GROSOR BARRENO EASY.CUT. segmento AX,RPM  Usarse
BRONCE  PLATA 0RO (mm) en
é’ (1 06‘ mm) 06 /8" 2160* 7 14500
4-1/2” , .
Esmeritlatqlora (115 mm) 0,06 7/8 815 2161 7 13200
portati ” N
Sormoroar (17omm 006 78" N> 816 2162* 7 8600
g -
(100mm) .06 5/8 813 7 14500 @
2 N (gbmm 008 5/ 814 7 8600
8” 0,06 5/8” 809 10
Cortadora de (200mm) 0,08 5/8” 801 10 5700 @
loseta » »
10 0,06 5/8 810 10
(250mm) "~ 9og  5/8" 803 10 4500
*Claves 2160, 2161 y 2162 con desahogos tipo flecha.
Tip TEcNICO

Claves 815y 816 excelentes para cortar granito sin despostillar.
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CORTE DE PISO / CONCRETO CURADO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

- Con barreno para perno de arrastre (PINHOLE).
- Alta concentracion de diamante industrial.
- Soldados con laser.

Usos
- Concreto curado

Clave 2145. Fabricado con diamantes

alineados y segmentos de 10 mm.

- Especiales para el corte de concreto curado simple y reforzado.
- Alto rendimiento aun en cortes profundos.

) PLATA Altura No. d u
MAQUINA @  GROSOR BARRENO EASYCUT chip-cutc BRONCE PLATA . woc,  ORO  PLATINO se?I:‘nI:I)lto A —
127 0,125 1” 825 10 21
(300mm) 0,110 17 1508 1512 1526 7 22
010 17 1511 1514 1524 7 25
@50 mm) 0,12 17 2145 10 25
0,125 1" 1527 830 822 10 25 @
Cortadora d 16” "
or gisoga ® ugomm 0125 1 2210 10 28
(45108mm) 0,140 . 2911 10 32
(60204;@ 0,173 17 2213 10 42
Tip TEcNICO

Claves 822, 2145, 2210, 2211, 2213 para maquinas de alta potencia 25HP o mas.
Clave 830 corta concreto curado y asfalto sobre concreto (no mas de 20% de asfalto).
Use agua suficiente (8 a 20 litros por minuto).
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CORTE DE PISO / ASFALTO

CARACTERISTICAS

- Con segmento antidesgaste y barreno para perno de arrastre
(PINHOLE).

- Alta concentracion de diamante industrial.

- Soldados con laser.

BENEFICIOS

- Especiales para el corte de asfalto y concreto verde.
- Con formulacion especial para soportar la abrasividad del asfalto.

usos
- Asfalto
- Concreto verde
MAQUINA 1] GROSOR BARRENO BRONCE PLATA  ORO seA"ural No.de — Usarse
ﬂ:l"l:')'” segmentos  en
12” 0,125 1 845 8 28
(300mm) 0,125 1 2890 10 15
1 0,125 E 833 7 21 @
Cortadora de e rm) | 0125 [ 1° 838 10 2f
0,125 1 2891 10 18
SEGMENTOS ANTIDESGASTE. . R.
Previene el desgaste del alma de acero, evi-  Tip TEcNiCO (300 mm) (350 mm)

5000 4400

tando asi que los segmentos se desprendan. Use agua suficiente (8 a 20 litros de agua por minuto).
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GRANITO / VERDE - TURBO

PLATINO

SUPER TURBO

",
1-{.
CON SEGMENTOS
PROTECTORES
CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Fabricados con segmentos tipo turbo. - Para corte rapido y sin despostillar de granito, piedra
. Ligas Bspecia|es para corte rap|do de mO”nO, marmol durO, loseta ceramica muy dura,
- 4 tipos diferentes de segmentos. - Hacen menos ruido.
......................................................... - Los discos PLATINO pueden hacer cortes horizontales.
uUsos - Ningun disco del mercado puede igualar su velocidad
. de corte.
+ Granito CONSEGMENTOS ~ CON REFUERZO
. { Altura
. Eorgelgnato MAQUINA O  GROSOR BARRENO PROTECTORES CENTRAL pating  SUPER seqmento  Usarse
eramica PLATA  PLATA 0RO mm)
(0omm 004 78" 1590 7
é' (141'51{]12;) 004  7/8° 2165 7
e Ogmm) 009 75 866 8
4-1/27 0,08 7/8” 2166 2183 10
(115mm) 0,05 7/8” N>2187 10
0,06 7/8” 1591 7
7 0,095 7/8” 862 7,5
Z= "™ o 2167 2184 10
Sierra circular 0,06” 7/8” N>2188 10
9” 0,100 7/8” 2185 10
(225mm) g g 7/8” N>2189 10

VELOCIDAD DE CORTE

< | | ! ! ! < ! ! | | |

CON SEGMENTOS ~ PLATA ORO SUPER PLATINO PLATA ORO  (ONSEGMENTOS SUPER PLATINO
PROTECTORES TURBO PROTECTORES ~ TURBO

Y +

+

Tip TEcNICO
Claves 1590 y 2165 son de 1 mm de grosor, excelentes para rayar piedra de molino de nixtamal.
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GRANITO / VERDE - SEGMENTADO

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Diamantes de alta calidad. - Alto rendimiento.
- Segmentos resistentes al trabajo pesado. - Para cortar granito, marmol duro y piedras artificiales.

- Disponibles con cuerpo silencioso.
- Cuerpos de acero resistentes al trabajo pesado.

uUsos Cllave 2146. Fabricado con diamantes
alineados y segmentos de 10 mm.
- Piedra dura
- Granito
; ALTO RENDIMIENTO Aura
MAQUINA @  GROSOR BARRENO BRONCE PLATA  ORO  PLATINO Cgfm(o Se?l;‘":")'“’ ssumentis
$ 0,07 7/8"  N>847 8 9
4-1/2” o
'\ (aren 009 [ 78 850 851 7 9
Esmeriladora 0,16 7/8 848 8 9
portatl 00 1521 853 N»824 10/7 14
(175 mm) = 0,09 7/8” 1548 8 14
\1 0,16 849 8 12
Sierra circular 9” 0,102 7/8”  N»>852 854 7 16
(@225mm) 0,110 7/8” 855 7 16
12”7 »
, @somm) 0128 2 1552 14 25
%T’_ﬁ—,\l 0,125 27 1553 14 25
Cortador? de 11 0,125 27 2146 12 25
MAmPOsEN® asomm) 0,125 17 1538 10 25
0,110  2-3/8” N>2192 15 25
16” »
Cortadora de (400 mm) 0.125 ! 2190 10 28
t ;
alaaue asm 0125 17 2191 10 32
DISCOS CONVEXOS Tie Tecnico

Clave 2192 fabricado con cuerpo silencioso, reduccion

Clave 848 y 849 son discos convexos para hacer cortes de ruido a menos de 87 dB.

curvos, ideales en la fabricacion de ovalines para cubiertas.
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PIEDRAS SEMIPRECIOSAS / CORTE

CARACTERISTICAS

- Fabricados con liga especial para materiales fragiles.

- Cuerpo super delgado.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento.

- Mayor rapidez de corte y rendimiento que los discos
de diamante electrodepositado convencionales.

- No se tapan.
Usos
- Piedras semipreciosas .
. Azulelo = Il-‘_""‘----__|______
- Porcelanato
- Ceramica
- Vidri Altura
Vidrio MAQUINA 1] GROSOR BARRENO  ORO se(gmel)'ltu MAX. RPM ”s:l:se
mm
4’ »
% ol o0e  7e 1554 55 11000
Cortadora de (ngoé;m) 0,078  5/8 1555 10 6100 @
loseta
Cortadora de 14” »
banco (350 mm) 0,08 1 865 7 4400

SEMIPRECIOSAS / LAPIDARIO / SUPER DELGADOS

CARACTERISTICAS

- Liga especial para cortes sin despostillar.
- Diamantes en grano fino.

BENEFICIOS

- Para corte de piedras semi preciosas como obsidiana, onix, jade
y 0jo de tigre.

- Para realizar trabajos artisticos.

- No despostillan

- Cortes super precisos.

uUsos

- Piedras semi-preciosas
- Ceramica

MAQUINA g GROSOR BARRENO  CLAVE  MAX.RPM ”s;‘,'.se - Vidrio

(100 mm)

é ’ & 0025  7/8° 1528 13200
! - Tie TEcNICO
fmelads  (gomm 0025 7/8" 1529 8500 Corte fino y sin despostillar de: onix, obsidiana, jade y ojo de tigre.
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CANTERA / ROJO

CARACTERISTICAS
- Con liga especial para corte de materiales abrasivos.

BENEFICIOS
- Para corte de materiales abrasivos y cantera.

Usos

- Cantera
- Blogue abrasivo

) ALTO RENDIMIENTO Altura No. de T
MAQUINA @ GROSOR BARRENO pooyce piata  oRo  PLATING *“fmm” seomentos e
. 007 7/8" N>1522 8 9
4-1/2” "~ o085 = 7/8" N>1537 10 9
(115 mm)
é'[ 0,09 _ 7/8 1534 10 9
7 0,09  7/8 841 7 14
Esmerillgitqlora (175 mm) 0,09 7/8” N>1547 8 14 @
P 0,09  7/8 1520 N>828 10 14
) 0,102  7/8” N»1539 1535 10 16
@25mm) 0,125 M14-2 2528 10 15
Clave 828. Fabricado con diamantes : 0,125 5/8™-11H 2529 10 15
alineados y segmentos de 10 mm. %E_%I (35104mm) 0110 17 1525 7 25 @
Coradorade |, (B 0158 2 2201 10 26

Tip TEcNICO
Claves 2528 y 2529 con adaptador integrado, alto rendimiento en el corte de cantera dura.
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RECINTO VOLCANICO - CANTERA / AMARILLO

CARACTERISTICAS
- Discos de 4-1/2”, 77 y 9” con adaptador integrado y segmentos
protectores.

BENEFICIOS
- Combinan corte rapido y alto rendimiento en recinto volcanico
y otros materiales abrasivos.

- Cantera dura
- Recinto volcanico
- Blogue muy abrasivo

- Asfalto
Altura
MAQUNA @  GROSOR BARREND AMARILLO segment e
mm
412" 009  Mi142 2544 7 9
Tip TEcNIco (115mm) 0,09 5/8"-11H 2545 7 9
“Turbo” con segmento protector, genera menos ruido o 0095 Mia-2 2546 ’ 12
y menos calentamiento. — (175mm) © 0,095 5/8"-11H 2547 7 12
ortatil
? 0,102  M14-2 2548 7 18
*Con reductor a 25,4 mm. (@25mm) 5402  5/8"11H 2549 7 18
@'&—H 14° 0,125 2" * 1 24
Cortadora (350 mm) ’ 1336 ° @
de mesa

CARACTERISTICAS
- Bajo precio.
- Sinterizados.

BENEFICIOS
- Para corte de recinto volcanico, cantera y otros materiales
abrasivos, muy Utiles en el trabajo artesanal de la piedra.

e S S S S - - -

usos
il - Recinto volcanico
ura .
MAQUINA 0 GROSOR BARRENO EASYCUT segmenlo goobf® Cantera
(mm) - Bloque abrasivo
412" 508 7/8" 2515 7 9

9 (115 mm)
Miniesmeriladora—

portatil 7 0,09 7/8” 2517 7 14

Esmeriladora
portatil (178 mm)
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SEGMENTADO DEPOSITADO AL VACIO NUE\‘lAl

Empacado en blister de 1 pieza

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

- Segmentados con diamantes depositados al vacio. - Para corte de tubos, perfiles y barras. .

- Nueva tecnologia de soldada. - Rinde varias veces mas que un disco de abrasivo
convencional.

Usos

- Acero

- Fundicion

MAQUINA B GROSOR BARRENO CLAVE  Usarse

Q: (35164;) 0,134 1" 2691

Chop Saw

/ Tubos

‘4 Perfiles
-~
/ Barras

Catalogo Austromex 136-166-132.indd 4 15/08/13 02:35 p.m.



Productos de Diamante

Discos de Diamante |167

DIAMANTE DEPOSITADO AL VACIO

CARACTERISTICAS
- Segmentados con diamantes depositados al vacio.

......................................................... & \
B )
BENEFICIOS f)
- Mayor rapidez de corte y rendimiento que los discos de Il i
diamante electrodepositado convencionlaes. -

- No despostillan. :

usos

- Piedra

- Marmol

- Plastico

- Fibra de vidrio

i O GROSOR BARRENO CLAVE  sgmemo MO8 yax gy Usarse
MAQUINA seﬂ:‘“:")' 0 segmentos | en
é‘ 7
Esm!ma (gomm 0102 7/8 2143 7 14 8500
portatil
/
Claves 1592 y 1593 son discos % 14” 0.12 1 2144 7 24 4400
i (350 mm) ’

superdelgados para cortes finos y Cortadorta de

sin despostillar de marmol. MAMPOSTEra
Tip TEcNICO
Clave 1592 incluye reductor de 22,2 a 20 mm. , "
Clave 1593 incluye reductor de 22,2 a 15,9 mm. MAQUINA @ GROSOR BARRENO  CLAVE S

$’| (14{;/rfm) 0,08 7587 1592
. 7 "
Esrggptlgglora (175 mm) 0,085 7/8 1593
Tip TEcNICO

Clave 2149 con proteccion de diamante electrodepositado

MAQUINA g GROSOR BARRENO  CLAVE seg:{eﬁus MAX.RPM  Usarse
_éw_ ootz 7 2149 14 8600 @
Esmeriladora (180 mm) ’

portatil
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RUEDAS PERFILADORAS / DEPOSITADO AL VACIO

FORMAS DISPONIBLES SOBRE PEDIDO

(a0 [N [
[ [v D [y

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con diamante depositado al vacio.
- Rosca integrada para esmeriladoras.
- Balance perfecto.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento.

- Excelentes para el perfilado de marmol y granito.
- Ahorro de tiempo y dinero.

- Se pueden usar en seco.

Productos de Diamante

usos
- Marmol
+ Granito MAQUINA g ALTURA  BARRENO romal_ 8 Nroma (£ MAx.RpM  Usarse
DVB35/40-B20 DVB35/40-F20
o g a4 s 2630 2632 8600
CARACTERISTICAS
- Cuerpo de hule flexible y resistente.
- Con diamantes depositados al vacio de alta calidad.
BENEFICIOS
- Alto poder de remocion, son muy flexibles en el desbaste
de piedra, marmol, granito, fundicion, concreto y hule.
Usos
- Marmol
- Granito
- Concreto
- Fundicion
- Hule
MAQUINA (/] VASTAGO  CLAVE  MAX.RPM US:;SG
%’ HAZ - 7g' 1530 10000
Esmeriladorade  6-1/2” » .a
& velocidad variable (165 mm) /8 1531 6500
Tip TEcNICO
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ELECTRODEPOSITADO CON VASTAGO

CARACTERISTICAS

- Para trabajos a altas velocidades.
- Fabricados con resistente vastago de acero.

BENEFICIOS

- Combinan corte rapido y alto rendimiento.
- Corte super preciso y sin despostillar.

usos
- Marmol MAQUINA g GROSOR BARRENO  CLAVE  MAX.RPM ”s;:se
- Acrilico
- Fibra de vidrio 1-1/2”
0 Mototool
RIN CONTINUO CARACTERISTICAS

- Fabricados con liga metalica.
- Diamante grano medio.

BENEFICIOS

- Para corte, desbaste, ranurado y trabajos artisticos en marmol,
granito, obsidiana, onix y otras piedras naturales.
- Excelentes para trabajar en lugares de dificil acceso.

UsoSs

- Marmol

- Granito

- Obsidiana

- Piedras naturales

MAQUINA g GROSOR VASTAGO CLAVE MAX.RPM  USarse

0,080 1/4” 1489 30000

(25 mm)
Taladro o N
Rotomartilo L2 o0s0 14 1490 25000
0 IViototoo
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SEGMENTOS DE DIAMANTE - Cantera / Marmol -
CARACTERISTICAS
NUEVA N

- Se soldan con plata a las almas de acero del cliente.
~inea

BENEFICIOS

- Para corte de marmol suave y otras piedras calcareas.
- Excelente rendimiento.

- Calidad constante.

SSTRP - Segmento con forma trapezoidal para corte de cantera
suave.

SSMC - Segmento multicapa (5 capas) para corte de marmol
suave y otras piedras calcareas.

Usos

- Mérmol suave

- Cantera suave

CANTERA MARMOL
SUAVE e TIPO LARGO ANCHO  ALTURA B
2225 SSTRP 24 8.5/9.5 15
20
Segmento con forma Segmento multicapa 2997 SSMC o4 10 14

trapezoidal.

SEGMENTOS DE DIAMANTE - Concreto -

CARACTERISTICAS

- Cada pieza cuenta con dos segmentos de diamante de liga NUE\M

metalica. -
- Se utilizan en seco con sistema de aspiracion de polvos. weo
BENEFICIOS |«<— 2-7/8" —>|

- Rendimiento extarordinario con gran precision.
- Sustituyen a los tradicionales ladrillos de carburo de silicio.

Usos

- Concreto

g LARGO GRANO CLAVE B
(2737/{3% {n E]) o 18/20 2640 9
(2737/{3% r/n %) 2 30/40 2641 9
(2737/{3 % é %) 2 60/80 2642 9
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SEGMENTADAS / EASY-CUT.

CARACTERISTICAS

- Disponibles con una y dos hileras de segmentos.
- Bajo precio.

BENEFICIOS

- Para desbaste de concreto, marmol y otros materiales
de construccion.

usos
- Marmol
- Piedra
- Concreto
MAQUINA @  BARRENO 1HILERA 2HILERAS MAX.Rpm Usarse
f‘ p sE-1H 2071 2173 14500
Esrgg[itlgl(iilora (100 mm) M14-2 2172 2174
TURBO

CARACTERISTICAS

- La mas amplia seleccion disponible en el mercado.
- Fabricada con diamante de alta calidad.

BENEFICIOS

- Dura 20 veces mas que una copa de abrasivo convencional.
- Excelente velocidad de remocion.

Usos

- Color azul. Para marmol, concreto y bloque no abrasivo.
b - Color verde. Para granito, marmol duro y resinas epoxicas
ey muy duras

| - Color rojo. Para cantera y otros materiales abrasivos.
p USOS GENERALES GRANITO CANTERA USaree
WL I BRONCE PLATA PLATA ORO  PLATA  ORO WAX. RPMen
g 4 e 2168 867 869 884 14500 Tie Tecnico ,
@ Claves 869, 867, 884 y 2168 fabricadas
i » con cuerpo de aluminio, son muy ligeras
S emm 78 2169 883 885 8600 P ’ yig

y reducen el ruido.
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CARACTERISTICAS
- Cuerpo de hule con aluminio, ligeros y resistentes.
- Diamante grano 30/40.

BENEFICIOS
- Desbaste rapido y con minimas despostilladuras.
- No rebota, minimas despostilladuras.

Usos

- Granito

- Marmol

- Piedra

- Concreto

- Porcelanato

FASTCUT»

NUEVA
inea

MAQUINA @  BARRENO PLATA MAX.RpM Usarse
f doomm 78 2179 14500 @
STOE qelem 78 2180 8500

Productos de Diamante

TURBO / CUERPO DE ALUMINIO-HULE

i Usarse
MAQUINA 1] ORO BARRENO  MAX. RPM =

f 4’ Y
Esmeriladora (100 mm) 2175 5/8"-11H 14500
portatil

Catélogo Austromex 129-226.indd 172

CARACTERISTICAS
- Con segmentos tipo flecha.

BENEFICIOS

- Desbaste rapido de concreto y recubrimientos muy duros.
- Larga duracion.
- No se tapan.

Usos

- Concreto
- Rexinas epoxicas.
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Si compro una broca con nusotrns,dlslrulé de
nuestro servicio ce FES€QJMentado de brocas

Resoldamos segmentos nuevos
a los tubos de acero AUSTRODIAM®

Contacte nuestro Centro de Atencion a Clientes
servicioaclientes(@austromex.com.mx
www.austromex.com.mx

A
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174 |Brocas de Diamante

Productos de Diamante

ELECTRODEPOSITADO

CARACTERISTICAS

- Para perforaciones esporadicas en himedo.
- Fabricadas con diamante en granos finos.

BENEFICIOS

- Para perforaciones en placas delgadas de loseta ceramica,
plastico, marmol, acrilico y fibra de vidrio.
- Excelentes acabados.

Usos
- Azulejo
~ "\ - Marmol
- Porcelanato
- Fibra de vidrio
; 1-1/4” 1-1/2” 27 Usarse
MAQUINA @Gamm)  @8mm  Gomm  MAX.RPM =
Taladroio 2950 2951 2052 2800
Rotomartillo
Adaptador para montar las brocas 2957 3000 @
marmol  porcelanato

VIDRIO

et
MAQUINA  1/4” 5167 3/8”  1/2’ Usarse B ‘
(6 mm) 8mm) (10mm) (12 mm) MAL SEd en —

o 2046 2047 2048 2049 2800 (B)

Clave 2958
Tanque para agua
Clave 2959

M A R M 0 L marmol
MAQUINA 1] LARGO  VASTAGO DGS40MP.3T MAX. RPM
Taladro s 17 2 932" 1570 2800
(25 mm)
Mototool

Clave 1570
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CARACTERISTICAS DEPOSITADO AL VACIO PARA
- Fabricadas con diamante depositado al vacio. TALADRO Y ESMERILADORA

BENEFICIOS

- Alto rendimiento.
- Buen acabado.

usos
- Piedras preciosas
- Azulejo
- Marmol
- Porcelanato
- Vidrio  pLATA]
MAQUINA  CLAVE g MAX. RPM
1/8”
2960 6mm)
3/8”
2961 : O/mm) 15200
Talad 1/2”
Roetioamra(;t(ijllo 2962 (12/mm)
2963 1
(25,4 mm)
2” .
/ 2964 GOX15911H)  gsoo granito porcelanato

< 2965 2-3/4”

Esmeriladora (70 x15,9-11H)

portatil 3-1/2”
2966 (88 x15,9-11H)

loseta

DEPOSITADO AL VACiO / CON PARAFINA

CARACTERISTICAS

- Contienen parafina en su interior para lubricacion.
- Diamante grano 50.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento.
- No despostillan.

usos
- Azulejo
MAQUINA  PLATA DIMENSIONES ~ Max. - Marmol
RPM
1428 Vb 5114
1429 W wia2
& o 5 e

Esmeriadora 1432 (112/%;1) 5/8"-11H 15200

portatil
1/2”
1433 Y2 w42

9/16” »
1434 “gmm) 5/8”-11H

9/16”
1435 Y16 wia2
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BROCA / GRANITO CARACTERISTICAS

- Liga metdlica.
- Soldadas con laser.
- Con protecciones antidesgaste de diamante depositado al vacio.

BENEFICIOS

- Se pueden usar en seco.
- Para perforar materiales muy duros: granito, marmol y porfido.

usos
- Granito
- Marmol
granito  marmol
i Altura Usarse
MAQUINA 1] LARGO BARRENO ORO se?mel)no MAX. RPM =
mm
{' ) 5/8-11” 1582 8
oo a2 2170 8 ®
CARACTERISTICAS
- Liga metdlica.
- Vastago integrado. ORO
- Se pueden usar en seco o en himedo. ;
____________________________________________ MAQUINA CLAVE 1] MAX. RPM
BENEFICIOS
- No despostilla. NC% N>2939 (135 1)
- Corte rapido. Taad 3100
- Alto rendimiento. aladro o 1-1/4”
____________________________________________ rotomartilo "> 2940 (138
usos

- Porcelanato muy duro
- Loseta ceramica
- Granito

PUNTAS MONTADAS

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con diamante depositado al vacio.
- Perfectamente balanceadas.
BENEFICIOS

- Alto rendimiento.

- Excelentes acabados.

- Para trabajos artesanales e industriales.

TPO  FORMA 0 GROSOR VASTAGD CLAVE  MAX.RPM (=)

Usos
MT-1 =] 916" 9/32 1440 60000 - Granito
- Marmol
MT-3 =~ 3/16” 9/16” 1441 75000 - Cantera
— | - Concreto
MT-4 =il 172 1” 1/4” 1442 40000 - Plastico
o - Azulejo
g =il 4 16"
MT-8 W s o6 1443 40000 - Carburo de tungsteno
MT-15045° ==iln  7/8”  1/2” 1444 50000
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178 |Pads de Diamante Productos de Diamante

SISTEMA DE PULIDO uper%é

SHINE

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Fabricados con esponja y una resina especial diamantada. - Ideal para la restauracion, mantenimiento y limpieza del marmol,
- Sistema de sujecion velcro®. granito, gres, terrazo y otros materiales.

- Muy adecuados para el pulido de escalones y cubiertas.

Clave 2520. Clave 2521. Clave 2522,
Pad de diamante 1 Pad de diamante 2 Pad de diamante 3
- Permite eliminar rayaduras medias. - Permite eliminar rayaduras ligeras - Permite eliminar rayaduras muy suaves.
- Acabado: Semi-mate. - Acabado: Semi-pulido. - Acabado: Pulido.
r
Nf Clave 2523. Esponja Lux
- Limpia y abrillanta en un sélo paso garcias a su
composicion especial.
- Para lograr resultados extarordinarios utilicelo junto
al compuesto para Pulido Super Shine (clave 2524).
R . . X Esponja Lux
Clave 2524. Compuesto para pulido Piso BrIIIOSOA Esm(lgglzaa)Lux Esponia Lux (2523)
- Especialmente disefiado para activar y mejorar el 100 255
desempeno de los Pads Super Shine y la Esponja Lux Pad de diamante 3 Pad dezdigg‘a"'”
de diamante. (2522) ¢o22)

80 +
- Puede aplicarse también para renovar el brillo 0 para 1,
un mantenimiento extraordinario. pad e di &
ad de diamante 2 /e/,,
60 (2521) Oy,
/%/]
40

Pad de diamante 1
(2520)

20

Piso Rayado

\ 4

Brillo con el paso del tiempo

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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Productos de Diamante

CARACTERISTICAS

- Liga resinosa.
-3 mm. de espesor.
- Sistema de sujecion velcro®.

BENEFICIOS

- Para pulido de cubiertas de marmol y granito.
- Acabados muy consistentes.

uUsos

- Granito
- Marmol
- Piedra artificial

MAQUINA [/] G-50 G-100 G-200

PULDORA CALIDAD ORO 1594
DE PIEDRA

Pads de Diamante |179

PADS / HUMEDO

G-800  G-1500 G-3000  BUFF B MAX. RPM

1596 1597 1598 1

(con sistema 4’ EASY-CUT® (Bajo precio)
deinyeccion (100 mm)
de agua)

2000

2870 2871 2872

2874 2875 2876 2877 1

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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PADS / SECO

CARACTERISTICAS

- Liga resinosa.
- Sistema de sujecion velcro®.

BENEFICIOS

- Para pulido en seco de superficies de granito y marmol.
- Ideales para trabajar en el lugar de colocacion.

Usos
- Granito
- Marmol
- Piedra artificial

Clave 2817 - 4”

Set de 8 piezas.

Contiene una pieza de cada grano:

50, 100, 200, 400, 800, 1500, 3000 y BUFF.

MAQUINA /] G-50 G-100 G-200 G-400 G-800 G-1500  G-3000 B MAX. RPM

PULIDORADE PIEDRA (4 03 mm 2670 2671 2672 2673 2674 2675 2676 5 4000

Tip TEcNICO
Se pueden utilizar en el lugar de la colocacion, ya que no requieren agua.

NUEVA
T inea

CARACTERISTICAS

- Su disefio permite garantizar un trabajo constante y parejo.
- Sistema de sujecion velcro®.

BENEFICIOS

- Para pulido de pisos de concreto en seco.
- Alto rendimiento.

Usos GRANO  R.PM. SUGERIDAS

- Concreto 50-400 |400 A 700 R.PM.
800 - 3000 |500 A 800 R.PM.

g ESPESOR 50 100 200 400 800 1500 3000 5

onm) 3/8” 2720 2721 2722 2723 2724 2725 2726 3

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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182 Superabrasivos Productos de Diamante

Ruedas superabrasivas

\
4 | | | : )
Tipo | Forma | Diamante | CBN | Recon:‘zn:sa:mnes
I I I I
I ™ bo g I I I
1A1 | S N B
! —~ HO |~ T ! ! !
__________ L [ I.
I 0 I I
I
1A1R | i |
I I I
---------- + I -
! . . ! 1 l
I I I I
4A2 N | I
I T L . I I Rectificado y afilado
---------- . de herramientas
| [ ey S | I de corte
11A2 | 7 -7 @ |
__________ N S S
. S
D = diametro b N_ 4 ! X .
H = barreno 11ve | j;o‘-j : ® ' @ |
T=grosor | ________ oMo _____ R A .
U, Xy W = seccion S e
g superabrasiva : e T | | | Afilado de dientes
12A2 : v T : . : : de sierras y engranes
| [P} A ! l 1 |
""""" T T TTTTTTTTTTATTTTTTTTTOT T T T T "Corte y ranurado de
U —— | 1 carburos cementados,
14A1 : ! - ! : . : :vidrio, metales no ferrosos|
M _d_____1____y.Geramicos ___
b e I | Rectificado y afilado
15V9 | iy e | . ! ! de herramientas
\ \ Teol : : | de corte Y,
N J
B . Caracteristicas
Lineas disponibles
.  Se cuenta con superabrasivos de Diamante y de Nitruro
« QOro. Alto rendimiento L
P ; d de rued b de Boro Cubico (CBN).
I ara usuadrlos con grarr: €5 CONSUmos de rueaas que buscan « Contiene la concentracion exacta de diamante sefalada
a mayor duracion y anorro. en la especificacion.
* Plata. Buen rendimiento
Para usuarios con consumos medios de rueda.
o chip-cute
Buena relacion precio-rendimiento.
« EASY-CUT®
Bajo precio. é¢Dénde usar ruedas de Diamante y CBN?
Operacion DIAMANTE CBN
« Rectificado - Carburos metdlicos - Aceros rapidos N
. - Carburos cementados - Aceros de alta aleacion
" Aflado Materiales ceramicos - Aceros al cromo (12% Cr) (Los aceros deben
* Corte y ranurado (sélo tipo 1A1R) . e 0
- Piedras naturales y artificiales tener una dureza superior a los 52 HRC)
Maquina - Piedras preciosas y semipreciosas - Fundiciones (gris, nodular, etc.)
] ) - Vidrio, porcelana, cuarzo, silicio, germanio y grafito - Aceros inoxidables
* Afiladora Universal - Materiales sintéticos y reforzados con fibra de vidrio

BX81. Excelentes para rectificado en seco (cuando se
Especificacion de las ruedas superabrasivas Austromex® {gca entre un 15% y 35% de acero).

BX8W. Precio muy accesible, esmerilan en hiumedo
D 230 R 100 B X8 6 (cuando se toca menos de un 15% de acero).
. Tamafio ' Liga/ Simbolo S BX86. Para esmerilar en himedo (cuando se toca
Superabrasivo Dureza Concentracion : : Modificacion
D=Diamant SUA:Z: 'a"(: J= Bland 25 (1.1ctiom) g :ﬂ'."""a"‘e si :“ler'n ‘: Modificacio menos de 15% de acero).
=Ulamante = (rueso = blanaa . = ResIn0so ImDpolo Interno odificacion . . .
1402230 = Mediano N = Mediana 90 32 ct/cmz) V = Vitrificado de del Superabrasivo BX8D. P.re_CIO muy acce§|blg, esmer’llar'l €n seco (cuando
B=CBN) 9702400 =Fino 'R =Dura 17050 gii&gx% M = Metdlico AUSTROMEX® las condiciones de la méaguina son dptimas).
Mgi_mmicras S=Muydura oc e 5 oyome) P = Flectrodepositado BX85. Para esmerilar en seco sin tocar acero.
uy fino en pastas 150 (6.6 cticm?) EASY-CUT® .Bajo precio
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Productos de Diamante Superabrasivos |183

DIAMANTE

CARACTERISTICAS

- Con recubrimiento metélico de niquel (BX81, BX8W, BW86).
- Con recubrimiento metélico de cobre (BX8D, BX85).

BENEFICIOS
- Para rectificar y afilar herramientas de corte de carburo Aaad BN
de tungsteno cementado como widia y carboloy. 4300 4200 3300 2800
SECC. SUPERABRASIVA )
TIPO FORMA @  GROSOR BARRENO T X ESPECIFICACION  CONCENTRACION oy chip-cute EAsY-cur-
D140R100BX81 100 297
P 1/4”  1/8"  D140R75BX8W 75 296
1 A1 I ‘X - 1; (15(?:nm) 1-1/47
I SE— 1/4” EASY-CUT- 100 2151
1/2” EASY-CUTe 100 2152
~—— D0 ——— 4” ”
X —= ‘J (100 mm) 0.031 310
1A1R e 1-1/4” -5/32”  D100R100BX8D 100
T T 52 mm) 0,035 311
U
e ) T T & 114 0.040” N>308
3A1R JE_EMJ (100 mm) 1/8”  D100R100BX8D
—~ HO |- f 6” ” " » N
(tsemm V4 1-1/4”  0.040 >309
W X
M o 1/8”  3/32” D230R75BX8W 75 307
AA2 i~ F e e
B /8"  1/8" EASY-CUTo® 75 2154
T ‘ B Skl 4’
11A2 :» " qogmm 112 U4 14 1/8”  D120R100BX86 1412
‘ - HJ@ = | ¥ 100 i
00 - 3/8" 1/8" [EASY-CUTe 2153

N -
1 2A2 iﬁi (15gmm) 1" 1-1/47 590

e 3/8” 1/8” D120R100BX86

1} X
D140R100BX85 100 304
11V9 175}% SIW 44 1am 38" | 1/8"  DI4OR7SBXED 75 298
e EASY-CUT® 2150
(125:wm> 1-8/4”  1-1/4” 3/8” 1/8" D140R100BX85 100 305
14A1 :\'_—-"% (153:m) 14 1-1/4»  1/16” 1/8” D120R100BX86 100 1414
15V9 - 4:L =3 (somm 34 14 38" 1/8"  D170R75BX86 75 1415
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184 Superabrasivos Productos de Diamante

NITRURO DE BORO CUBICO / CBN

CARACTERISTICAS
- Para el desbaste y afilado profesional de aceros.

, BENEFICIOS
Tip TEcNICO
Larga duracion en aceros aleados con una dureza superior a los 52 HRC. - Construidos con liga especial de alto rendimiento.
TIPO g  GROSOR BARRENO sacg. SUPE“AB“‘)‘(S"’A ESPECIFICACION ~ CONCENTRACION ORO  PLATA ';':l’él'
i B120R75BAM1 301
v 34 g w3 1 75 —_— 4300
(95 mm) B120R75BAM2 303
EASY-CUT.
TIPO @  GROSOR BARRENO ssgc. s”"E“"B“)’(‘S"”‘ ESPECIFICACION  CONCENTRACION EASY-cut: X
W8 V2t 12 18 EASY-CUTs 50 2155 2800
LIMA ADEREZADORA
- Para ruedas de diamante y CBN.
Oxido de B
P— LARGO GROSOR ALTURA  Ajuminio
S O S
(200 mm)
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RECTIFICADORES DE DIAMANTE

CARACTERISTICAS
- Fabricados con diamantes industriales seleccionados.

BENEFICIOS

- La mejor opcion para el rectificado de ruedas.

uUsos

- Ruedas abrasivas de dureza M o0 mas suave
y diametro maximo de 400 mm. CLAVE 1439

Quilates

Conglomerado

8 LONGITUD 4/; 45 1 DN{GM10OMIN.S

e V98 960 962 964
mmm- 516 1439

PASTAS DE DIAMANTE CARACTERISTICAS

- Excelentes para pulir piedras naturales, semipreciosas, carburos
cementados, metales duros, bronce y laton.

- Alta concentracion de diamante.

- Base de agua.

BENEFICIOS

- Para dar stper acabados de precision en matrices para moldeo
y extrusion de plastico, partes metallrgicas de alta precision,
lapeado de metales y componentes dpticos.

Usos

- Acero - Piedras semipreciosas
- Carburo de tungsteno - Metales no ferrosos

- Plastico

- Piedra

NUMERO  CONTENIDO

(MICRAS) ©) APLICACION

CLAVE COLOR  CONCENTRACION

Excelente para acabados de
precision en matrices de

1422 BLANCA 1 carburo de tungsteno y
semiconductores;  pulido
Optico y metalografico.
Excelentes para acabados
306 AMARILLA 3 finales, lapeado o pulido de
59 dados 'y moldes de carburo
1424  vERDE ALTA 9 de tungsteno.
1425 AZUL 15 Grados para preparacion,

semiacabado de matrices
1426 ROJA 30 de carburo de tungsteno y
_— materiales no metalicos.

1427 CAFE 45
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186 ‘ Superabrasivos Productos de Diamante

ABRALUB

CARACTERISTICAS
- Férmula exclusiva especial para trabajos de esmerilado.

BENEFICIOS

- Disminuye el calor que se genera durante el esmerilado
y protege del oxido las piezas trabajadas.
- Aumenta la vida atil de las ruedas.

usos
- Ruedas abrasivas.

ABRALUB KSV (Liquido enfriador)

 Aumenta la vida util de las ruedas.

« Disminuye y disipa el calor que se genera durante el rectificado y protege del 6xido a las piezas trabajadas.
« Es biodegradable.

« Debe usarse en concentraciones de 2,5% a 4% en agua.

« No hace espuma.

ABRACLEAN (Limpiador)

« Limpia el sistema de circulacion de liquido enfriador.

« Recomendable al cambiar el liquido enfriador.

» Mézclelo con el liquido enfriador usado en una concentracion de 2% a 5%, déjelo trabajar por lo menos durante
8 horas en condiciones normales de operacion.

« Vacie el depésito, limpie con agua el sistema y llene con el nuevo liquido enfriador.

ANTIESPUMANTE
« Para aplicaciones en las que se genera mucha espuma.
« Agregue maximo 100 ml por cada 100 litros de capacidad del sistema.

ANTIOXIDANTE
« Para aplicaciones en las que las piezas se oxidan faciimente.
« Agregue maximo 1,5 litros por cada 100 litros de capacidad del sistema.

BACTERICIDA
« Si bajo condiciones normales de uso, la solucion emana olores desagradables, agregue méaximo 50 ml
por cada 100 litros de capacidad del sistema.

STICK ABRALUB II

 Aumenta la vida util de las ruedas.

« Disminuye el calor que se genera durante el esmerilado y el corte.
« Aplique una pequena capa en la cara de trabajo de la rueda.

« Recuerde: poco es mejor que mucho.

CLAVE PRESENTACION DESCRIPCION ct()mhr;go

690 Garrafa  Liquido enfriador (Abralub KSV) 5

691 Garrafa Liquido enfriador (Abralub KSV) 20
Presentacion cm;ﬂggo KSV  ppollek  Abraclean esp‘minte oM. Bactericida
Garrafa 1 18827

Garrafa 5 7990 18828 8953 13480
Garrafa 20 13963 18829 18826 18824
Tambo 200 6347
Aplicador 659 6436
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Automotriz Rectificado Automotriz |187

RUEDAS TIPO SIOUX

Especificacion
/] GROSOR BARRENO 38A80P5uT4  MAX. RPM 5

1-1/4” ,
L 78" 11616 1369 22080

1-3/8” »
(35r{1m) 7/8”  11/16-16 1370 20185

1-1/2” .
L2l 7 1ipets 1371 18595

CARACTERISTICAS Vo6 758" twte6 1386 17665
- Fabricadas con 0xido de aluminio azul. 15/8" 5
_________________________________________________________ @imm /87 11/16-16 1372 17235
1-3/4” »
BENEFICIOS (45 mm) 7/8 11/16-16 1373 15700
- Excelentes para el rectificado de asientos de valvulas 1-7/8”

de motores. @emm /87 1171616 1374 14720

siom  7/87 1171616 1375 13855

COPAS ABRASIVAS TIPO 11 CARACTERISTICAS

- Fabricadas con carburo de silicio.

BENEFICIOS
- Para rectificado de platos de clutch y discos de frenos.

MEDIDAS ADICIONALES
[} GROSOR BARRENO ESPESOR 1C20L5B162)  1C24J58162) MAX. RPM
Tipo 11 w E J K
, 2-1/2"  1-1/4” 1/2” 267 T mmmemm oo ooom oo
(153mm) 6350 Clave: 267 13 16 115 80
2 | S 1" 264 264 25 20 115 76

Catélogo Austromex 129-226.indd 187 12/08/13 10:42 a.m.



188 |Rectificado Automotriz Automotriz

BANDAS DE LIJA / CIGUENALES

CARACTERISTICAS

- Especificacion TSA2J.

- Oxido de aluminio ceramico.
- Respaldo de tela J - Flex”.

- Color azul.

BENEFICIOS

- Excelentes para el lijado de cigiiefiales.
- Acabado pulido de alta calidad.
- Alto rendimiento.

MAQUINA ~ ANCHO DESARROLLO  TSA2J-220 TSA2J - 320 B

Lijado de 1”

cigiiefiales (25 mm) 64" 1267 1268 10

Catélogo Austromex 129-226.indd 188 12/08/13 10:43 a.m.



‘u“f‘u#; ‘,H-.'“ww

" " A\
W aﬁnj}l Mﬂ‘lhﬁ?}h;'. l“bf'

- . 1
Catélogo Austromex 129-226.indd 189 12/08/13 10:43 a.m.



190|Informacién técnica

Tipos de alambre

o/

Cepillos de Alambre

Tabla de conversion de calibres

Para facilitar al usuario reconocer los calibres de

TRENZADO. Proporciona un maximo TRENZADO DELGADO. Para biselado los cepillos de alambre, se presenta la respectiva
impacto para aplicaciones de trabajo angosto. tabla de equivalencias:
pesado.
0,006" = 0,152 mm
0,008 = 0,200 mm
0,009” = 0,230 mm
ONDULADO. Proporciona un cepillado ONDULADO TIPO CABLECILLO. Alto 8’81; _ 8‘328 o
continuo y més fino. rendimiento. Rinde 50% mas que el 0014” = 0356 mm
alambrado ondulado comun. 0,016” = 0,406 mm
Calibre del alambre 0,020" = 0,508 mm

El calibre del alambre influye en el acabado que se obtendra: cuando el alambre es mas grueso,
el cepillado es mas basto y el arranque es mayor; y cuando el alambre es fino, el acabado resulta suave.

Tipos de cepillo

ONDULADO. Es el més flexible para limpieza y aplicaciones
ligeras de pulido, accion de remocion continua y controlada.

TRENZADO. Es mds agresivo y limpia con gran rapidez
restos de soldadura, pintura y corrosion.

TRENZADO CARA DELGADA. Ideal para limpiar soldadura, especialmente PLASTIFICADO. Alto rendimiento debido al reducido nivel de
biseles delgados, muy Util en la operacion de fondeo en la industria petrolera. roturas de los alambres plastificados comparados con los

Su accion de limpieza es mucho mas agresiva.

alambres sin recubrimiento. Gran comodidad y seguridad
evitando posibles pinchazos.

ANTICHISPA. Especiales para cepillado continuo en lugares donde se requiere

que en el proceso de cepillado no se generen chispas.
Caracteristicas

» Estan fabricados con los mas altos estandares de calidad,
su disefio y construccion, son especiales para uso industrial.
» Utiles para la remocion de rebabas, limpieza y acabados.

Lineas disponibles Operacion
* Alto rendimiento * Remocion

e Chip Cut ® * Acabado

e Easy Cut ® e Limpieza

Maquinas
K * Esmeriladora angular portatil para
cepillos de 2-3/4” a 7”7 (180mm).
* Esmeril de banco para cepillos
de 4” (100 mm) a 8” (200 mm).

e * Mototool eléctrico 0 neumatico
y taladro para cepillos con vastago.

m * Uso manual para los que cuentan
con mango.
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Medidas de seguridad

Presion.
Evite presion excesiva cuando use el cepillo.

La presion excesiva dobla los filamentos y causa friccion dando como
resultado la ruptura de los filamentos, y reduccion de la vida del cepillo. Se
recomienda que en lugar de hacer una presion excesiva se trate lo siguiente:

1. Un cepillo con accion de corte superior (incremente el calibre del alambre,
use un filamento mas corto, use un tipo diferente de cepillo; ejemplo: tipo
trenzado en vez de ondulado).

2. Velocidades mas altas (incremente las rpm sin exceder la velocidad maxima
marcada en el cepillo). Incremente el diametro del cepillo.

iSolo las puntas de los alambres hacen el trabajo!

—p,

R
RN

2ele

R
QRS

Presion correcta Presion excesiva
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Velocidad periférica

La velocidad periférica a la que gira un cepillo depende de las rpm de la maquina y del didmetro del cepillo.

Trabajando con una velocidad periférica adecuada, se obtendra mejor rendimiento de un cepillo, es decir, se conseguira el arranque
deseado con el minimo desgaste del cepillo. A una velocidad excesiva el filamento del cepillo no arranca, mas bien se deforma y tiende
a barrer la zona de trabajo. Si la velocidad es insuficiente el choque entre el filamento y el material a cepillar es demasiado débil para
que se consiga el arranque esperado.

advertencia En operaciones normales, el material que se remueve, como rebabas, mugre, escoria de soldadura y otros residuos, se
desprendera del cepillo con fuerza considerable junto con los alambres que se rompen por fatiga.

El riesgo de lesiones serias existe para el operador y otros en la zona (posiblemente a 15 metros del cepillo). Para pro-
teccion contra este peligro, antes de girar el cepillo, durante la operacion y hasta que el cepillo se detenga, operadores y
otros en la zona deben usar gafas de seguridad, junto con ropa protectora.

Cepillos vs. Ruedas Abrasivas . .
Adherencias, pintura,

El efecto que ejercen las cardas de los cepillos es un desgaste pro- particulas de oxido, etc.

ducido por la multitud de pequenas cuchillas que van desprendiendo
las particulas de oxido, pintura, adherencias diversas, etc.

A diferencia de las herramientas abrasivas, los cepillos no generan
abrasion, es decir no queman la superficie trabajada, sino que arran-
can las particulas pegadas a la base sin dafiarla.

Una ventaja anadida de los cepillos de alambre es que a diferencia
de los abrasivos solidos, éstos se adaptan a superficies irregulares
gracias a la flexibilidad del alambre.

Cepillo de alambre

Rueda abrasiva

Material base—E—o l

Consejos practicos

¢Como saber si el alambre de un cepillo es de acero inoxidable?

Para saber si un cepillo esta fabricado con acero inoxidable, tradicionalmente se ha realizado la prueba del iman, pero con los cepillos modernos,
esa prueba ya no es valida.

En el proceso de trefilado y durante la fabricacion del cepillo, el alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo” y se vuelve magnético en
cierta medida, por lo que un iman no es una prueba confiable.

La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302, es sumergirlo en una solucion de &cido nitrico al 10% la cual lo disolvera si se trata
de acero al carbon pero no lo afectard si es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona que el alambre de acero al carb6n se vuelva de color café, aunque no tiene ninguna
reaccion con el alambre inoxidable.

Otros consejos:

« Al usar un cepillo de alambre de acero inoxidable se evita la contaminacion en las piezas cepilladas que pueden ser de acero inoxidable, aluminio,
y otros materiales de alta aleacion. Cuando estos se cepillan con cepillos de acero al carbon, queda un depoésito de carbon en el material el cual
puede provocar corrosion.

« Si un cepillo de alambre de acero inoxidable se ha usado en acero al carbon no debera volverse a usar en acero inoxidable porque lo contaminara.

« Para evitar que los cepillos de alambre de acero inoxidable se contaminen, deben mantenerse alejados de areas en las que existan particulas de
acero al carbon (por ejemplo mesas de trabajo) que pudieran estar en contacto con el cepillo de acero inoxidable.

« Si se va a almacenar un cepillo de alambre de acero inoxidable después de usarlo, es recomendable guardarlo en una bolsa de plastico para evitar
contaminacion.

« Se recomienda decapar la superficie de acero inoxidable cepillada con una solucion de é&cido nitrico al 10-20% después del cepillado para
asegurar su resistencia a la corrosion.

« Los cepillos con mango de madera son muy resistentes al calor, por lo que no se deforman al cepillar piezas calientes.
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192 |Circulares / Alambre trenzado Cepillos de Alambre

CIRCULARES / ALAMBRE TRENZADO /
ACERO AL CARBON

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Fabricados con alambre de alta resistencia a la ruptura. - Excelentes para el trabajo pesado que requiere un corte rapido
- Trenzado homogéneo y apretado. y firme.

- Remueven con rapidez restos de soldadura, pintura y corrosion.

ALTO RENDIMIENTO

usos
MAQUINA B avphe PBARRENO T:(E)r'lg:s ESPESOR ,aniane  CLAVE MAKRPM & pcor - Barniz
4 0,014 MR 24 3/8” 7/8” 975 -Fupd!C|on - Soldadura
K (o0mm) 000" | MR 24 gt 7t 575 20 ‘Flasico
g 1 - Pintura
Esmeriladora 6” 0,014 MR 26 1/2” 1-1/4” 978 9000
anguar—(150mm) "9 .020" MR 24 12" 1-3/8" 1578

CARA DELGADA - INDUSTRIA PETROLERA

k (10(‘11,;nm) 0,020” MR 28 5/16” 3/4” 984 20000
0,020” MR 76 1/4” 1-1/4” 985 12500

, -
E lad
Souar . (78mm) 0.020" | MR 56 14 13716”1585 8500 1
MR= Multi-rosca (15,9 mm/ 5/8 -11H = Estdndar - M14-2 = Milimétrico)
[ ]
chip-cute®
; CALIBRE NO. DE LARGO
wiquna @ OUBRE papmeno 0D ESPESOR MO0 CLAVE  MAX.RPM )
K (00mm 0020 58-11H 18 3/8"  7/8" 2867 14000
e somm 00207 5/811H 24 122 1-3/8” 2868 8500
EASY-CUT.
: CALIBRE NO. DE LARGO
MAQUNA B paugpe BARRENO rproyc ESPESOR yiuppe CLAVE  MAKRPM )
4 0,014” 5/8-11H 18 3/8” 7/8” 2885
(100 mm) 12500
0,014” M14-2 18 3/8” 7/8" 2895 ;
. 6” 0,020" ”_ » _ »
Esr::glljallgrora (150 mm) 5/8"-11H 24 1/2 1-1/4 2878 8500
0,020 M14-2 24 12> 1-1/4” 2879
CARA DELGADA - INDUSTRIA PETROLERA
fmerldoe  dnm  0020° B/811H 56 1/4” 1376’ 2894 9000 5
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CIRCULARES / ALAMBRE ONDULADQ /
ACERO AL CARBON

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Estan fabricados con los mas altos estandares de calidad. - Por su flexibilidad proporcionan un cepillado continuo con excelentes
- El alambre de acero latonado tiene mayor resistencia a la fatiga. acabados, para limpieza de metal y cardado en la industria del
--------------------------------------------------------- calzado.
Usos - Remocion continua y controlada.
- Acero - Bamniz - Plastico - El cepillo de cablecillo rinde hasta un 50% més que el alambre normal.
- Fundicion - Soldadura - Pintura

ALTO RENDIMIENTO

CALIBRE LARGO ACEROAL ACERO AL CARBON LATONADO TR B

MAQUINA g ALAMBRe DARRENO ESPESOR i “ooesn BLISTER —
4-1/2” » » »
K Kz o012 MR 1/2 7/8 989 13000
Esmerilad 6” » »
S (1somm) 272x0.32 MR 7/8 1-3/16 2851 7000
4” » ” ”
(00mm  0012"  ME 1/2 7/8 2861 1
Ml o — 6500
' (somm 0014 ME 7/8"  1-1/8" 986
Esmeril de banco
(203 mm) 0,014 ME 17 1-5/8” 981 4500
MR= Multi-rosca (15,9 mm/5/8 -11H = Estandar - M14-2 = Milimétrico) ~ ME = Multi-eje (2" - 1-3/8” - 1-3/16” - 1" - 7/8” - 3/4” -5/8”" -1/2")
[ ]
chip-cut®
] ACERO AL
MAQUINA 1] CALIBRE  BARRENO ESPESOR  LARGO CARBON  MAX. RPM B ,
ALAMBRE ALAMBRE LATONADO Tip TEcNicO
6" El alambre de acero al carb6n latonado
(@somm 0,012 ME 7/8"  1-1/8” 2864 6500 1 ofrece mayor rendimiento y acabado fino
Esmeril de banco en superficies de aluminio, cobre y laton.
EASY-CUT.
MAQUINA g ACLA‘:'“'"';':‘EE BARRENO  ESPESOR Atm‘;gE ACEROAL  max.RPM =)
6” ” ” ” ”
M‘ tsomm ~ 0.014” 58at/2"  7/8 1-1/8 2882 6000 1
Esmerlcebanco (oo 00147 5/8 17 15/8” 2896 4500
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TIPO COPA / ALAMBRE TRENZADO

Cepillos de Alambre

CARACTERISTICAS

- Fabricados con cazoletas de un calibre especial para mayor
seguridad.

BENEFICIOS

- El alambre trenzado proporciona un maximo impacto para
aplicaciones de trabajo pesado y para trabajos que requieren
un corte rapido y firme.

- Para remover restos de soldadura, pintura y corrosion.

usos
- Acero - Barniz - Plastico
- Fundicion - Soldadura - Pintura
ALTO RENDIMIENTO
: CALIBRE NO. DE LARGO  ACERO AL
MAGHINA g ALAMBRE BARRENO  yprNzns  ALAMBRE camsoy  MAX- RPM =
37 0,014” MR 20 3/4” 965
75 mm) » " 12500
( 0,020 MR 20 3/4 1565
’ » 0,014” MR 26 7/8” 1568 ;
(00mm) " 0,020" | MR 26 7/8” 968 9000
Esmeriladora 5"
angular (125 mm) 0,020” MR 28 1-3/16” 963 6500
MR= Multi-rosca (15,9 mm/5/8 -11H = Estandar - M14-2 = Milimétrico)
(]
chip-cut®
; CALIBRE NO.DE  LARGO  ACERO AL Clave 1565
MAQUNA B avppe  BARRENO rpeigas  acamere  chmson  MAX-RPM )
\ ~ gsmm) 0,014” 5/8”-11H 18 3/4” 2855 12500
4 » » »
W (@00mm 0,020 5/8"-11H 22 7/8 2857 8500 1
Esmeriladora 5” 0,020" 5/8”-11H 28 1-3/16” 2854 6500
angular (125mm) | 0,020° = Mi4-2 28 1-3/16” 2884
EASYLCUT:
) CALIBRE NO. DE LARGO  ACEROAL
MAQUINA g ALAMBRE ~PARRENO  rorloas  ALAMBRE  CRBON  MAX-FPM &)
0,014” 5/8"-11H 18 3/4” 2886
& ) 0,014 M14-2 18 3/4” 2887 12500
(75mm)  0,020” 5/8”-11H 18 3/4” 2898 ]
Esmeriladora 0,020” M14-2 18 3/4” 2899
angulr 434 00200 5/8-11H 28 1316”2888 ., Clave 2880
(120mm) ~0020"  M14-2 28 1-3/16” 2889
CARACTERISTICAS TIPO CONICO / ALAMBRE TRENZADO

- Disefio conico similar al que adquiere un cepillo tipo copa cuando gira.
- Con barreno multi-rosca 5/8”-11 / M14-2.

BENEFICIOS

- Mayor rigidez.

- Limpieza mas rapida.

- Llega a lugares de dificil acceso.

4 CALIBRE NO. DE ACERO AL
MAQUINA 4] ALAMBRE BARRENO TRENZAS CARBON
‘m 4-1/2” »
(115 mm) 0,020 MR 30 2850

Esmeriladora
angular

NUEVA N
qinea

MAX. RPM

=

15000 1
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Cepillos de Alambre

CARACTERISTICAS

- Por su fabricacion y disefio son muy flexibles.
- Clave 2566 con guarda integrada.

Tipo Copa / Alambre ondulado [195

TIPO COPA / ALAMBRE ONDULADO

Clave 2566

CARACTERISTICAS

- Excelentes para lograr acabados finos y remover rebabas ligeras.
- Tienen una accion de remocion continua y controlada.

Usos

- Acero - Barniz

- Fundicion - Soldadura
- Plastico

- Pintura

ALTO RENDIMIENTO

ACERO AL .
) CALIBRE LARGO  ACEROAL "RBON.  "CERO AL CARBON
MAQUINA o atAmpre  DARRENO ' viBRE CARBON  (CABLECILLO)  |ATONADO MALHN B
3 0,009x12 MR 7/8” 1566 13000
(75 mm) 0,012” MR 7/8” 2847
& 2 0,009x12 MR 1-3/16” 2566 8500 1
(100mm = 0,012” MR 1-3/16” 2848
Esmeriladora "
i 2w 0020" MR 14/8" 1572 6500
(]
chip-cute®
; CALIBRE LARGO  ACERO AL CARBON
MAQUINA /] AAvpre  BARRENO rbeo. CEROILOEON wax. rem =
Esr:rtlegrillj;la;!rora (125 ’r,nm) 0,012” MR 1-3/16” 2859 6500

MR= Multi-rosca (15,9 mm/ 5/8 -11H = Estédndar - M14-2 = Milimétrico)
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196 |Plastificados / Antichispa

Cepillos de Alambre

PLASTIFICADOS

TIPO COPA / ALAMBRE TRENZADO

CARACTERISTICAS

- Alambre de acero recubierto de plastico especial.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento debido al reducido nivel de roturas de los alambres
plastificados comparados con los alambres sin recubrimiento.

- Presenta gran comodidad y seguridad evitando posibles pinchazos.

UsosS
- Acero - Barniz - Plastico
- Fundicion - Soldadura - Pintura

) CALIBRE NO. DE ACERO AL
MAQUINA g Atampre  BARRENO  ropizns cargoy  MAX-RPM =)
2-9/16" ,
&. omy 0020 MR 18 1562 15000
;
_ » ]
Esmerlaia oy 0,020 MR 26 1564 8500

CIRCULAR / ALAMBRE TRENZADO

p CALIBRE NO. DE
MAQUINA ] ALAMBRE  BARRENO  —ori7ns
Esmeriladora 4-1/2” 0.020” MR 24

angular (115 mm)

ACERO AL
carpON  VIAX.RPM =

1563 15000 1

CARACTERISTICAS
- Fabricados con laton antichispa.

BENEFICIOS

- Especiales para el cepillado donde se requiere que no se generen chispas.

- Mayor seguridad para trabajar en la industria petrolera.

LATON  MAX.RPM =)

1569 15000 1

TIPO COPA
MAQUINA [} Akupqe  BARRENO 2R I%
o Z(gg’nl:;’ 0016 MR '8
CIRCULAR
MAQUINA /] :Kmﬁ BARRENO nghgfs
ES[:r?;llJT:rora (1 og ,r,nm) 0.016" VA %

LATON  MAX. RPM B

1571 15000 1
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Cepillos de Alambre Con Vastago |197

CARACTERISTICAS TRENZADOS / MOTOTOOL

- Fabricados con tecnologia especial para alta velocidad.
- Vastago de 1/4”.

BENEFICIOS

- Excelentes para limpieza de tuberias y lugares de dificil acceso.
Clave 983:

- Para trabajos de cepillado de alta precision.

- Eliminacion de imperfecciones superficiales.

- Acceso mas facil a zonas estrechas.

usos
- Acero - Pintura ~<|1;>\
- Fundicion - Barniz
- Plastico - Soldadura Mototool
Clave 983
_ CALIBRE NO. DE LARGO  ACERO AL
W B AAMBRE  TRENZA DEALAMBRE cAReon MAX-RPM &)
Clave 983 (1%/51;) 0,014” 1 25 mm 983 4500 10
Tip TEcnico 118" 0,014 12 28mm 2883 20000 10
Clave 983. Al usarse hasta 4500 RPM el cepillo se mantiene (28 mm)
perfectamente alineado al vastago, a mayor velocidad comenzara {4 /8 )
a inclinarse. (28 mm) 0,020 12 28 mm 2853 20000 10
CARACTERISTICAS
- Fabricados con tecnologia especial para alta velocidad.
- Vastago de 1/4”.
BENEFICIOS
Clave 988:
- Excelente para limpieza en lugares de dificil acceso.
- Para trabajos de precision.
CLAVE 971:
- Con filamentos de 0,008” para acabados finos.
- Para limpiar y rebabear areas de dificil acceso.
- Excelente para trabajar en interior de agujeros, roscas, etc.
cAUBRE  AcERoaL MGEROAL - Acero - Plastico =
O amsRe  camson | ChooN  MAXRPM ) ' Founéié0|on - Barniz Mototool
- Oxi
1/2” »
(12/ mm 0,008 971 20000 10
1/2” »
(12/mm) 0,014 988 20000 10 ﬁ
o 0.0157 990 22000 10 Clave 988

BENEFICIOS

- Para limpiar moldes de plastico, caucho, restos de hule, 6xido, TRENZAD O / M 0 T O T O O L

pintura y carbon.

CALIBRE  y; ACERO AL
1B \ g aavpre  VASTAGD oy MAXRPM )
Mototool 7/8” )
(22 mm) 0,014 1/4 987 22000 1
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198 |Con Vastago

CIRCULARES / MOTOTOOL

TIPO DE CALIBRE  ACERO AL
ALAMBRE o ALAMBRE CARBON  MAX-FPM &)
Ondulado (27534‘}:) 0,012” 994 25000 10
Trenzado (753mm) 0,014” 995 25000 5
CARACTERISTICAS

- Perfectamente balanceados para maxima seguridad.
- Vastago de 1/4”.

BENEFICIOS
- Excelentes para trabajos de limpieza en el hogar.

Cepillos de Alambre

CARACTERISTICAS

- Fabricados con acero al carbon de alta resistencia
a la fractura.
- Vastago de 1/4”.

BENEFICIOS

- Excelentes para limpieza de uniones de soldadura y cardado
de hule.

usos
- Acero

- Fundicion
- Soldadura

- Oxido
- Plastico

d&)\

Usos o —
- Plastico - Madera )
- Pintura - Barniz

Taladro

Clave 2860

Catélogo Austromex 129-226.indd 198

Mototool
TIPO DE CALIBRE  ACERO AL
ALAMBRE o ALAMBRE  CARBON  MAX-RPM =)
. (50 mm) 0,012” 2849 4500 1
i
ndulado "
gem 0012”2860 4500 1
. ’ 0,012” 2862 4500 1
Circular ~ ©0mm
Ondulado -
(75 mm) 0,012 2863 4500 1
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Cepillos de Alambre Con Vastago [199

CEPILLOS MINIATURA

~linea -
Clave 2381 - Tipo brocha

CARACTERISTICAS

- Para mototool.

+Vastago de 1/8”. q

BENEFICIOS Clave 2382 - Tipo copa
- Para limpieza rebabeo y pulido de pequefias superficies
0 piezas de trabajo.

- Excelentes para acabados de moldes y trabajos de precision.

Usos

- Acero - Barniz

- Fundicion - Soldadura
- Plastico

- Pintura

Clave 2383 - Redondo

Clave 2382

; CALIBRE ; ACERO AL
MAQUINA g aiavgre  VAsTAGO  TUEL MaX. RPM =
13/64” " »
(10 mm) 0,004 1/8 2381 5000
5/8” 0,004” 1/8” 2382 15000 5
Mototool (15 mm)
3/4” » »
(19 mm) 0,10 1/8 2383 12000
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200 |Manuales Cepillos de Alambre

MANUALES

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

- Mangos ergonomicos para mejor manipulacion. - Excelentes para limpieza a mano de superficies.
- No se desprenden alambres.

- Acero
- Fundicion m
- Plastico

- Pintura Uso manual

MINICEPILLOS CON MANGO

CEPILLOS DE SOLDADOR DE MADERA
Hrlll?é::s :&Lrﬁfs LA‘\\P:N(I)B%EEL RENDAII;I]I-I(I)ENTO EAsYCUT. B H’:Eé::s AcLAALnlnir:aEE L:P:I:BI:{EL RENI;\III-VITI]ENTD LATON =
4x16 0,014” 17 976 2869 12 3x7 0,006” 1/2” 1581 1586 36
CEPILLO DE SOLDADOR CON RASQUETA MANGO DE PLASTICO
chip-cute
TRENAS ALAWBRE  EASYCUT. o GAIBRE WRSODEL oy oo
3x17 0,014 2897 12 1 0,012” 17 2880 24

r—

MANGO DE MADERA / POLIPROPILENO MANGO DE PLASTICO

POLIPROPILENO ACERO AL
DIMENSIONES CALIBRE 0 40° B DIMENSIONES S B
12-1/2 x 1-1/2” 0,40” 977 12 3/4" x 1” N> 2893 1
Tip TEcNICO

Es impermeable y repelente a la grasa.
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Cepillos de Alambre

CARACTERISTICAS
- Fabricados con alambre de acero inoxidable serie 302 de alta

resistencia a la ruptura.
- Trenzado homogéneo y apretado.

BENEFICIOS

- Excelentes para el trabajo pesado que requiere un corte rapido
y firme.

- Remueven con rapidez restos de soldadura, pintura y corrosion.

ALTO RENDIMIENTO

) CALIBRE NO. DE LARGO  ACERO
MAQUINA B pawpre BARRENO pri7ns ESPESOR  vece wowpasie MAX-RPM
¢ 0014 MR 24 ) e 9T
(100 mm) » ” »
0,020 MR 24 3/8 7/8 1574 1
Esmeriladora 6” 0,020” MR 26 1/2” 1-1/4” 979 9000
i (50MW) 016" | MR | 24 | 1/2 | 1-3/8" | 1579
[]
chip-cut®
: CALIBRE NO. DE LARGO  ACERO
MAOLINA B aampae PARRENO rresa ESPESOR  iiobe inoxipasie MAX-FPM
(106‘:“m) 0,020" 5/8"-11H 18 3/8” 7/8” 2865 14000
;
Esr::gllfll:fra (50mm ~0:020" 5/8”-11H 24 1/2 1-3/8 2866 9000

CARACTERISTICAS

- Fabricados con alambre de acero inoxidable serie 302.
- Estan fabricados con los més altos estandares de calidad.

BENEFICIOS

- Por su flexibilidad proporcionan un cepillado continuo con
excelentes acabados, para limpieza de acero inoxidable.
- Remocion continua y controlada.

] CALIBRE LARGO ACERO
MAQUINA g ALAMBRE BARRENO e IoxiDagLe MAX: RPM B

Fi2 0012 MR 22mm  N>2846 13000 1

Esmeriladora
angular

éComo saber si el alambre de un cepillo es de acero inoxidable?

Tradicionalmente se ha realizado la prueba del iman, pero con los cepillos modernos, esa prueba ya no es valida ya que en el proceso de trefilado y durante la fabrica-
cion del cepillo, el alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo” y se vuelve magnético en cierta medida, por lo que un iman no es una prueba confiable.
La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302, es sumergirlo en una solucion de acido nitrico al 10% la cual lo disolvera si se trata de acero al
carbon pero no lo afectara si es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona que el alambre de acero al carbon se vuelva de color café, aunque no tiene ninguna reaccion con el
alambre inoxidable.
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202 |Tipo Copa / Alambre trenzado / Con vastago Cepillos de Alambre

TIPO COPA / ALAMBRE TRENZADO

CARACTERISTICAS

- Fabricados con alambre de acero inoxldable serie 302 de alta resistencia a la ruptura.
- Trenzado homogéneo y apretado.

CERO

{ Contaminacion

BENEFICIOS

- Excelentes para el trabajo pesado que requiere un corte rapido y firme.
- Remueven con rapidez restos de soldadura, pintura y corrosion.
ALTO RENDIMIENTO

CALIBRE

; NO.DE  LARGO  ACERO
BAGHA g aLAMBRE BARRENO  pri7as  ALAMBRE INOXIDABLE MAX.RPM =
. 0,014” MR 20 3/4”
. (753mm) ; / ) 967 12500
0,020 MR 20 3/4 1567 ;
sgieriladora 4 » »
chip«cut. @i 0,020 MR 26 7/8 969 9000
; CALIBRE NO.DE  LARGO  ACERO
MAQUINA g aLAMBRE  BARRENO  rorisns  aLawsRe moxipase MAX-RPM
Esmeriladora 2-3/4” » " »
erta I 00207 5/8-11H 18 3/4 2856 14000 1

TIPO COPA / ALAMBRE ONDULADO

; CALIBRE LARGO  ACERO

MAQUINA g aLaMBRe PARRENO 4 aueee ioxipape MAX-RPM =)

Esmeriladora 5 0,012" MR =18 973 6500 1

o 000 T TN NSETSEN NS TIPO COPA / CON VASTAGO
) TIPO DE CALIBRE ACERO
MAQUINA o\ ABRE g aavgae  VAsTaco  ACERG o mAX RPM 5
Mototool »
eléctrico B 0008”147 972 20000
neurr?ético Ondulado ) 10
Tatadr A% 00127 4 980 1000

CIRCULARES / CON VASTAGO

) TIPO DE CALIBRE ) ACERO
MAQUINA o) ABRE g atavre  VASTAGO oinapp MAX.RPM =
Mototool
eléctrico o
neumitico Onduiade .S 0,012 1/4” 1649 25000 10
taladro
) CALIBRE LARGO  ACERO
MAQUINA J ALAMBRE BARRENO  [rocr\7a oxipaple MAX-RPM =)
1] Mototool de baja 3/8” » »”
* velocidad y taladro ~ (tomm) 9014 1/4 25 mm N> 982 20000 10
Tip TEcNICO

Hasta 4500 RPM el cepillo se mantiene perfectamente alineado al vastago,
a mayor velocidad comenzard a inclinarse.
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Cepillos de Alambre Manuales |203

ACERO INOXIDABLE
MANUALES

CERO
{ Contaminacion

CEPILLOS DE SOLDADOR

NO.DE  CALIBRE  LARGO DEL ALTO

HILERAS ALAMBRE  ALAMBRE RENDIMIENTO ° B

Uso manual 4x16 0,014 17 970 2881 12

CERO

iGarantizado!,
e R g

CON MANGO DE MADERA

NO.DE = CALIBRE  LARGO DEL ACERO B
HILERAS ALAMBRE  ALAMBRE  INOXIDABLE

3x7 0,006” 1/2” 1587 36 Uso manual

NUEVA N
CARACTERISTICAS linea
- Mango de pléstico. \'

- Fabricado con acero inoxidable calibre 0.06”.
- No contamina el acero inoxidable.

BENEFICIOS |

- Para limpieza de piezas pequefias de acero inoxidable, aluminio, bronce

y laton, asi como lugares de dificil acceso. CON MANGO DE PLASTICO
- Para eliminar manchas de decoloracion. - B
. icacio i ia ali ici 0 ACERO
e B e L S A . wieras  DVENSIONES inoxinapi e
usos 3x7 7-1/4" x 1/2” 1588 36
- Acero inoxidable - Bronce
- Aluminio - Laton

Uso manual

¢Como saber si el alambre de un cepillo es de acero inoxidable?

Tradicionalmente se ha realizado la prueba del iman, pero con los cepillos modernos, esa prueba ya no es valida ya que en el proceso de trefilado y durante la fabrica-
cion del cepillo, el alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo” y se vuelve magnético en cierta medida, por lo que un iman no es una prueba confiable.
La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302, es sumergirlo en una solucion de acido nitrico al 10% la cual lo disolvera si se trata de acero al
carbon pero no lo afectara si es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona que el alambre de acero al carbon se vuelva de color café, aunque no tiene ninguna reaccion con el
alambre inoxidable.
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204 |Manuales Cepillos de Alambre

ACERO INOXIDABLE

FORMA EN “V”

CARACTERISTICAS
- Mango de madera.

BENEFICIOS

- La forma en “V” de los alambres lo hace ideal para limpiar partes
dificiles y vertices.

- Excelente para remover hollin, pintura vieja, manchas, y para
limpiar partes de aluminio y de metales no ferrosos.

Uso manual

NO.DE  CALIBRE LARGO DEL |N0A)af)}}\%|_5
HILERAS ALAMBRE  ALAMBRE EN “Vv”

3x16 0,014” 17 991 12

FCERQ
Nz BLANCO / GRADO ALIMENTICIO

CARACTERISTICAS NUEV'A\
- Mango de plastico. \Ilflec
- Fabricado con acero inoxidable serie 304.

BENEFICIOS

- Se puede trabajar soldadura de argon en caliente sin que se
desprendan los filamentos o se derrita el plastico.

- Limpia manchas de ollin y coloracion por soldadura.

- Cero contaminacion garantizada.

- Especial para la industria alimenticia.

Usos
- Industria alimenticia

Uso manual e
NO. DE
Tip TEcNICO DIMENSIONES HILERAS  RENDIMIENTO B
Cuenta con Certificado de la FIBP - -
(Federacion Europea de Cepillos e Higiene). 1-3/8" 4 3747 reras .
(285 mm) .
3 hileras 993

¢Como saber si el alambre de un cepillo es de acero inoxidable?

Tradicionalmente se ha realizado la prueba del iman, pero con los cepillos modernos, esa prueba ya no es valida ya que en el proceso de trefilado y durante la fabrica-
cion del cepillo, el alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo” y se vuelve magnético en cierta medida, por lo que un iman no es una prueba confiable.
La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302, es sumergirlo en una solucion de acido nitrico al 10% la cual lo disolvera si se trata de acero al
carbon pero no lo afectara si es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona que el alambre de acero al carbon se vuelva de color café, aunque no tiene ninguna reaccion con el
alambre inoxidable.
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206 (Informacion Técnica Herramientas de metal duro

v

Operacion

S| B .
T L ﬂ D= d[ametro Desbaste pesado
T $ = vastago Maquinas
T = grosor

» Mototool eléctrico o
neumatico
Medidas de seguridad

1. Reducir la velocidad de la fresa en caso de empleo estético o avellanado en que todos los dientes estan en contacto simultaneo con la pieza.
2. Emplear mordazas (chucks) de montaje concéntricas y exentas de golpes o desequilibrios que provocan el desgaste prematuro de
la herramienta.
3. En materiales de baja conductividad térmica tales como el acero inoxidable, el titanio y sus aleaciones, reducir la velocidad de giro
para evitar el deterioro prematuro de la lima.
4. Prestar atencion y evitar la coloracion azulada del vastago y cabeza de corte que podria ocasionar ruptura o desoldado del vastago.
5. En cortes ligeros tales como rebabeo, biselado, etc., es aconsejable incrementar la velocidad de giro hasta como méaximo el doble
de la recomendada, sin exceder las rpm maximas.
6. En materiales muy pastosos es recomendable la aplicacion de lubricantes tales como grasa, yeso o similares afin de facilitar la salida de virutas.

Tipo de filo de las fresas (limas)

« Doble filo (doble corte o D/C)

Permite que la fresa remueva material con mayor rapidez.

El dentado cruzado caracteristico de este filo, minimiza la vibracion de la lima y en la mayoria de los materiales reduce
las virutas a un tamario granular, evitando asi las rebabas largas y filosas que son comunes en este tipo de operaciones.
La reduccion del tamano de las virutas también ayuda a evitar que la fresa se “tape”.

Otra ventaja del doble filo, es que el control de la lima se mejora, ya que los filos cruzados tienden a reducir la fuerza
axial que produce el filo principal.

El doble filo deja un acabado ligeramente menos fino que el filo sencillo (corte estandar), pero compensa amplia-
mente esta caracteristica con el incremento en productividad que se logra por su mayor capacidad de remocion.

Filo para aluminio (corte de aluminio o A/C)

Su caracteristica principal es un mayor espacio entre los dientes: mientras que en una fresa de doble filo con didmetro
de 12,7 mm (2" ) hay 25 “dientes”, en una fresa con filo para aluminio del mismo tamano, hay sélo 8 “dientes”.

La ventaja principal del filo para aluminio, es que la fresa no se tapa al trabajar materiales suaves tales como aluminio,
cobre, bronce, plastico y hule.

Uso correcto de las fresas de carburo de tungsteno

* Permita a la fresa hacer el trabajo. Aplicar presion excesiva provoca la

reduccion de las RPM de la herramienta lo que genera:

- Reduccion en el rendimiento de corte. - Dano en el equipo.

- Reduccion de la vida de la fresa. - Incrementa las vibraciones sensibles por el operador.
- Reduccion del acabado de la superficie trabajada. - Ruptura o despostillamiento.

* Seleccione la fresa optima en funcion de la forma y el diametro:
Es importante recordar que sélo el 50% de la fresa debera estar en
contacto con la pieza a trabajar.

M  Nunca exceda el nimero maximo de RPM. Para un rendimiento ¢ptimo
ax.> refiérase a la siguiente tabla, donde podra consultar las velocidades de
R.PM./
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Velocidades de operacion recomendadas

* | 0s rangos de velocidad que se muestran son s6lo una guia. Para hacer una correcta determinacion se deberan desarrollar
algunas pruebas.

* En general para materiales duros se buscara usar velocidades bajas, mientras que para materiales suaves se buscara usar
velocidades altas.

CORTE ALUMINIO/  CON VASTAGO

1} DOBLE CORTE NO FERROSOS LARED EASY-CUT-
1/8”  40000-60000 40000-60000 22500 40000-60000
1/4”  30000-45000 30000-45000 22500 30000-45000
3/8”  20000-30000 20000-30000 22500 20000-30000
1/2”  15000-22500 15000-22500 22500 15000-22500
5/8”  12000-18000 12000-18000 22500 12000-18000
3/4”  9000-10000 9000-10000 22500 9000-10000

* Tenazit® recomienda:

- Que todas las fresas se usen con collar de apriete.

- Colocar el vastago de la lima totalmente hasta tocar el fondo del collar de apriete y después sacarlo
aproximadamente unos 3 mm (1/8”). Esto permitira al collar de apriete sostener correctamente la
fresa en posicion.

- Verificar que la fresa esté correctamente asegurada antes de encender la maquina.

- Cualquier extension que se considere necesaria requerira recalcular las maximas RPM. La regla del
pulgar es reducir la velocidad hasta por un 50% por cada 2.5 cm de longitud del véstago.

* Vibraciones excesivas o falta de control pueden ser provocados por:
- Maltrato.

- Uso de la combinacion incorrecta entre fresa y equipo.

- Mantenimiento inadecuado.

- Seleccion incorrecta de la forma, diametro o tipo de la fresa.

- Falta de capacitacion de los usuarios.
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208 |Formas de las limas

FORMAS DE LAS LIMAS

Herramientas de metal duro

FORMA NOWBRE ATRABAAR - DOBLE oo Awmmo  STACC pasy.cuTe
A CORTE FROVTAL L 4 * o
= Bk Lo N
C PURTA REDONDA L 4 R
D ESFERICA ¢ 7S
E OVALADA ¢ ¢
F oA o * o
G T . R
H i * o
L Pﬁ?#f QEDDEOE;A L 4 <
v - ° R
1 = TIPO 1 P
1 - R % TIPO 1-R V'S
1 -v % TIPO 1-V Y 3
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Herramientas de metal duro Doble Corte |209

TENAZIT: / DOBLE CORTE

CARACTERISTICAS

- Afiladas con ruedas de diamante.
- 10 formas diferentes.

BENEFICIOS

- Aumenta el control y reduce las virutas.
- Amplia aplicacion en operaciones de desbaste pesado

de soldadura, acero, plastico, fundicion y acero inoxidable.
- Larga duracion y ahorro.

Usos
- Acero FORMA CLAVE  ESPECIFICACION g GROSOR  VASTAGO *;,,';'{:,:faﬁgg'r;}?gg:: =
- Acero inoxidable ; Ll
- Fundicion CILINDRICA SIN CORTE FRONTAL
- Soldadura 98 SA-43 1/8” 9/16” 1/8" 40000-60000
A 99 SA-51 /47 12" 30000-45000
100 SA1  D/C  1/4” 5/8” 5
e 101 SA-3 3/8” 3/4” 1/4”  20000-30000
102 SA-5 1/2” 17 © 15000-25000
CILINDRICA CON CORTE FRONTAL
wB . I 132 SB-3 D/C 38 34 1/4”  20000-30000 5
CILINDRICA PUNTA REDONDA
103 SC-42 1/8” 9/16” 1/8” 40000-60000
c 105 SC-1 1/4” 5/8” 30000-45000
106 SC-3 D/C 3/8” 3/4” 1/4” 20000-30000 5
107 SC-5 1/2” 1” 15000-22500
ESFERICA
D 110 SD-1 1/4” 7/32” 30000-45000
112 SD3 pjc _3/8 516 1/4”  20000-30000 5
— % 114 SD-5 1/2” 7/16” 15000-22500
OVALADA

115 SE-51 1/4” 3/8” 1/8” 30000-45000
Clave 1790 116 ses  PC Ty 5/8” 14 2000030000 >
Incluye las claves: ARBOL PUNTA REDONDA
107,122,120, 124y 125 118 SF-51 1/4” 1/2” 1/8” 30000-45000
Fl oo o e
120 SF-5 1/2” 1” 15000-22500
ARBOL EN PUNTA
G 133 SG-1 1/4” 5/8” 1/4” 30000-45000
121 SG-44 DJ/C 1/8” 1/2” 1/8” 40000-60000 5
. 122 SG-5 1/2” 1” 1/4” 15000-22500
FLAMA / LLAMA
135 SH-1 1/4” 1/2” , 30000-45000
D/C . 1/4 - 5
136 SH-5 1/2” 1-1/4 15000-22500
CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
= 123 SL-42 (8) 1/8” 1/2” 1/8” 40000-60000
137 SL-1 1/4” 5/8” 30000-45000 5
L 130 SL-3 (14) 3/8" 1-1/16” 17000-38000
124 SL-4 (14)D/C 122 1-1/8” 1/4” 15000-22500
96 SL-6 (14°) 5/8” 1-1/4” 12000-18000 1
e 97 SL-7 (14) 347 1-1/2 9000-10000
CONICA DE 14° PUNTA
M I 139 SM-1 DIC 1/4” 1/2” 1/4” 30000-45000 s
[E——— 125 SM-5 (28°) 1/2” 7/8” 1/4” 15000-22500
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210 ‘ Doble Corte Herramientas de metal duro

® / DOBLE CORTE CARACTERISTICAS
N U Ei/A\ - Fabricadas con carburo de tungsteno con
nano-recubrimiento de titanio.

- Disenadas especialmente para aplicaciones
de desbaste pesado (desbarbado).
- Vastago de 1/4”.

BENEFICIOS

- Excelente resistencia al desgaste.

- Mejores propiedades anti-friccion

- Reduce el desgaste de los dientes y la acumulacion

Maxima remocia

de calor.
FORMA CLAVE  ESPECIFICACION 8  GROSOR peooifibanas (7
CILINDRICA PUNTA REDONDA
94 SC-3 3/8”  3/4” 22500
[F— c Yt
95 SC-5 1/2” 1” 22500
ARBOL PUNTA REDONDA
—& F 93 SF-5 D/C 1/2” 1” 22500 ]
ARBOL EN PUNTA
e G 92 SG-5 127 1” 22500
CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
e L 91 SL-4 1/2”  1-1/8” 22500
EASY-CUTo
CARACTERISTICAS BENEFICIOS DOBLE CORTE
- Disponibles en doble corte y corte de metales - Para trabajos ligeros.
no ferrosos. - Buena relacion precio-rendimiento.
- Vastago de 1/4”. - Para desbaste de acero, plastico y metales no ferrosos.
FORMA CLAVE ESPECIFICACION [} GROSOR VASTAGO RPM recomendadas B
CILINDRICA PUNTA PLANA
2276  SA-A 1/4” 5/8” B 30000
— 1/4 [t 1
AI 2277  SA5 b/c 1/2” 1” 22500 0
CILINDRICA PUNTA REDONDA
2278  sc- 1/4” 5/8” ) 30000
e 1/4 _
cI 2279 sc-5 b/c 1/2” 1” 22500 10
ARBOL PUNTA REDONDA
—=F I 2281 SsF5 DIC 120 17 1/4” 22500 10
ARBOL EN PUNTA
. GI 2282 sG55 D/IC /2 1” 1/4” 22500 10
FLAMA / LLAMA
H 2283  SH-1 D/C 1/4” 5/8” 14 30000 10
2284  SH-5 127 1-1/4” 22500
CONICA DE 14 PUNTA REDONDA
e |_ I 2285 sL4 D/C /27 1-1/87 /4 22500 10
CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
= IB 2287 swseyDic 122 10 1 2es00 10
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Herramientas de metal duro Doble Corte Vastago largo / Aluminio |211

| TENAZIT,
VASTAGO LARGO/ DOBLE CORTE

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

- Afiladas con ruedas de diamante. - Excelentes para desbastar lugares de dificil acceso.
- Vastago de 150 mm (6”) de largo y 1/4” de didmetro. - Para operaciones de desbaste pesado.

- Perfectamente soldadas y balanceadas. - Larga duracion y ahorro.

- Amplia aplicacion en fundicion y acero inoxidable.

FORMA  CLAVE  ESPECIFICACION @ GROSOR peooiftl ohc &)

GLNORGA S COTE FrOVTAL L

A 15 SA-5 1/2” 1” 22500

CILINDRICA PUNTA REDONDA P"—
C 154 SC-3 3/8”  3/4” 30000
ESFERICA m='
——& D 151 SD-5 6 1/2”  7/16” 22500 1
OVALADA ¢—=
E 153 SE-3 3/8”  5/8” 30000
ARBOL PUNTA REDONDA
152 SF-5 1/2” 1” 30000
155 SF-3 3/8”  3/4”
TENAZIT:
ALUMINIO / METALES NO FERROSOS
FORMA CLAVE ESPECIFICACION @  GROSOR VASTAGO RPM recomendadas B
CILINDRICA SIN CORTE FRONTAL )
, , CARACTERISTICAS
B B % 22-2 AC ?;Z 31? L TZEZS_ZZZ(;Z ? - Mayor espacio entre dientes, afiladas con
CILINDRICA PUNTA REDONDA . L‘;i?:;odged;a/'ﬁme'
—=C 128 scs5 AC 127 1 147 45000-22500 1 oeoeon e
ARBOL PUNTA REDONDA BENEFICIOS
CoEe F ) 131 SF-5 A/C 1/2” 1” 1/4”  15000-22500 5 - Especiales para el desbaste de aluminio y
CONICA DE 14 PUNTA REDONDA metales no ferrosos como el cobre, bronce
—== L 138 SL4 AC  1/2" 1-3/16"  1/4” 1500022500 1 Y laton.
EASY-CUT ¢ / Bajo precio NO . e
ARBOL PUNTA REDONDA usos
—= F 2280 SF5  A/C 122 17 1/4”  15000-22500 10 - Aluminio
CONICA DE 14 PUNTA REDONDA - Metales no ferrosos
— L 2286 SL4 A/C  1/2” 1-1/8"  1/4” 1500022500 10
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212 Tipo 1 Herramientas de metal duro

TIPO 1

. Clave 141

NUEVA N
T qnea

Clave 142

ﬁ

Clave 143

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
- Fabricadas con carburo de alta calidad. - Realizan canales o surcos.
- Vastago de 1/4”. - Llegan a lugares de dificil acceso.
_________________________________________________________ - Desbastan de forma fécil y réapida.
USOS e oeoneoneosassasoooneoees
- Acero
- Metales ferrosos
FORMA CLAVE  ESPECIFICACION ~ 8  GROSOR pecofifih nps £
T~ ﬁ 1 143 12" 1/16” 35000
Mototool % 1-R 142 SC-ACERO 17 1/4” 15000 1

% 1-v 141 17 7/32” 15000
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Herramientas de metal duro

CARACTERISTICAS

- Para uso en seco o en himedo.
- Fabricadas con acero HSS de alta calidad.
- Geometria optima del filo para mejor arranque de virutas.

BENEFICIOS
- Cortan hasta 10 veces mas rapido que una broca espiral.

- Para perforar placas de acero gruesas con taladro magnético,
generan mucho menos calor que una broca, los orificios son

exactos.
- Ahorro considerable de tiempo y energia.

Ny,
7

~ M Cortador anular HSS

I | ™ Broca tradicional HSS ‘

33

I Tiempo de taladro en segundos

g 25 mm

g12mm

- Gran duracion gracias al menor desgaste
y consumo de energia.

Catélogo Austromex 129-226.indd 213

Maquina

Taladro
de columna

[}

1/2”

(12,7 mm)

9/16”
(14,29 mm)

518"
(15,9 mm)

11/16”

(17,46 mm)

3/4”
19,1 mm)

13/16”
(20,6 mm)

15/16”

(23,8 mm)

(25,4 mm)

1-1/16”

(26,7 mm)

1-1/4”
(31,7 mm)

Cortadores Anulares [213

CORTADORES ANULARES

\

VOLUMEN DE CORTE

Cortador anular  Broca tradicional
o o) CLAVE  MAXRPM

2390 450
N> 2388 450

2391 450
N> 2389 450

50 mm 84 mm "> 2393 450 1

N> 2394 430
N> 2396 358

2392 344
N> 2398 319
N> 2397 269
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214 |Carburo de Tungsteno Herramientas de metal duro
DISCOS DE CARBURO FNAZ
Premiumie

CARACTERISTICAS

- Fabricados con carburo especial que tiene el 95% de la dureza
del diamante industrial.

- Punto de fusion de 3000° C, ideal para trabajar en seco.

- Con sistema de fijacion velcro®.

BENEFICIOS

- Rinden 150 veces mas que el papel de lija convencional.

- Ideales para eliminar cantidades considerables de materiales
blandos o chiclosos.

- Para lijado de pintura, plastico, fibra de vidrio, azulejo, oxido,
barniz, ladrillo, yeso, concreto, resina, pegamento, madera, etc.

usos
- Pintura - Ladrillo
- Plastico - Yeso
- Fibra de vidrio - Concreto
- Azulejo - Resina
- Oxido - Pegamento
- Barniz - Madera
GRANO
g 24 36 60 80 120 180 240

(12? mm) 2368 2369 2370 23171 2372 2373 2374

Tip TEcNICO -
Utilice una espatula para despegar el disco del respaldo y evitar que éste se maltrate.

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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Sierras metalicas

Ly

CONSEJOS PARA SELECCIONAR LA SIERRA ADECUADA Lineas Disponibles

1. Calidad del terminado - Industrial / Alto rendimiento
- En general, mientras mas dientes tenga la sierra, mas liso, uniforme y delicado - Profesional / Madera
es el acabado. - Easy-Cut ® / Madera
- En general, mientras menos dientes tenga la sierra, mas rapida es la velocidad
de corte y menos uniforme es el acabado.
CORRECTO ‘ oD |
2. Espesor del material a cortar
Regla |.mp0rtante para recordar: . N ) INCORRECTO
- Considerando el grosor del material debe haber un minimo de 3, pero no més
de 4 dientes en el material a cortar.
CORRECTO
CONSEJOS PARA CHOP SAW ; S
- Sujete firmemente la pieza a cortar evitando cualquier movimiento lateral que y
provoque el desafilado de los dientes o la caida de los mismos. D = didmetro
- Al terminar el corte sostenga la pieza para evitar hacer palanca sobre los dientes H = barreno .
de la sierra y prevenir que se desprendan. oH
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216]|Sierras metalicas Herramientas de metal duro

MADERA CARACTERISTICAS

- PROFESIONAL. Dientes de micrograno de carburo de tungsteno
2 LI By de alta calidad.
- EASY CUT. Dientes soldados con precision. Bajo costo.

BENEFICIOS

- PROFESIONAL. Duran hasta 60 veces mas que los discos
de acero. Se calientan menos.

- EASY CUT. Cortes rapidos. Para trabajos no intensivos.

- Kick back. Gran velocidad de corte, no se atora.

NO. DE

MATERIAL  MAQUINA [/ BARRENO  penre LINEA CLAVE  MAX.RPM
Esmeriladora 4-1/2” » .
angular (115 mm) 7/8 20 Profesional N>161 13500
MATERIAL  MAQUINA @  BARRENO  O-DE LiNEA CLAVE
DIENTES MAX. RPM
20 Profesional 156 7900
40 Profesional 157 7900
8 58 .
Sierra circular (185 mm) / 24 Easy-cur 2131 8300
40 EASY-CUT® 2132 8300
24 Kick back 2140 8300
28 Profesional 158
;@ 10"  1a5/8" 6000
Ingleteadora (250 mm) 40 Profesional 159 6000
(?eorthl%?glg% 14” 17 80 Industrial 166 1300
Coé:]%dpogzu/po G0 mm 40 Profesional 2109 4400
CARACTERISTICAS
- Dientes de carburo de formula exclusiva.
- Cuerpo completamente endurecido.
BENEFICIOS
- Duran hasta 5 veces mas que el carburo estandar.
- Gran estabilidad y durabilidad.
MATERIAL  MAQUINA g BARREN0 0. DE LiNEA CLAVE  MAX.RPM
DIENTES :
— .
1-1/4 5/8” 40 Industrial 167 7900
B Sieracircular (185 mm)
- 107 60 Industrial 168 6000
@50mm 1@°5/8
- Ingleteadora 80 Industrial 179 6000
12” » ;
— (300 mm) 1a5/8 80 Industrial 180 1500
- Cortadora (35104;;”1) 17 100 Industrial 183 1300
_ de metales
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Herramientas de metal duro

CARACTERISTICAS

- PROFESIONAL. Dientes de micrograno de carburo de tungsteno

de alta calidad.

- INDUSTRIAL. Dientes de carburo de formula exclusiva.

Cuerpo completamente endurecido.

ACERO INOXIDABLE

NO. DE

Sierras metalicas ‘217

BENEFICIOS

- PROFESIONAL. Duran hasta 60 veces mas que los dicos

de acero. Se calientan menos.

- INDUSTRIAL. Duran hasta 5 veces mas que el carburo estandar.

Gran estabilidad y durabilidad

MATERIAL MAQUINA [} BARRENO DIENTES LINEA CLAVE MAX. RPM
77 ) _
Sierra circular (180 mm) 5/8 48 Industrial 2137 5500
P NO. DE ‘
MATERIAL MAQUINA 1] BARRENO DIENTES LINEA CLAVE MAX. RPM
1-1/4” 5/8” 38 Industrial 171 5800
Sierra circular (185 mm)
Cortadora 12” » .
de metales (300 mim) 1a5/8 54 Industrial 173 1500
14” » ;
Cortadorafipo (350 mm) 1 80 Profesional 2107 4400
Chop Saw
MATERIAL  MAQUINA g  BARReno  O-DE i CLAVE  MAX.RPM
DIENTES LNEA '
10" 100 Industrial 2133 6000
5/8”
Ingleteadora (250 mm) 120 Industrial 2134 6000
14” » :
Coadoapo (350 mm) 1 80 Profesional 2108 4400

Chop Saw
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218 |Maquinas y accesorios Montaje

PULIDORA SATINADORA
Clave 2500

CARACTERISTICAS

- Potencia de alimentacion 1200 w.

- Potencia de trabajo 750 w.

- Velocidad variable 900 a 2500 rpm.
- Eje 5/8”-11.

- Ligera, pesa 2.5 kg.

- Maletin de pléstico para transporte.

BENEFICIOS

- Maquina especial para satinado, pulido y acabado de superficies metalicas.

- Puede usar rodillos, discos, ruedas.

- Minimo mantenimiento.

- Versatil, se puede usar en forma recta.

- Menor cansancio del operario, ya que no vibra y pesa menos que las esmeriladoras
comunes.

ACCESORIO PARA LIJADO DE TUBOS
Y BARANDALES

Clave 2505

- Para lijado con bandas de fibra, lija o felpa.
- Se utiliza exclusivamente con la pulidora satinadora
TENAZIT®.
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Montaje Accesorios |219

LLAVES MULTIPLES PARA ADAPTADQRES oo

h DESCRIPCION 159  Mi4-2 DESCRIPCION 129 mm -11H

M14-2

‘—ﬂ (1-1/4 - 3/16”) NEGRA 543 LLAVEMULTIPLE 545
(1-3/8 - 3/16”) ROJA 544

ADAPTADQRES ---++++--ceeesssseeeeeeesmss e

PARA DISCOS DE CUBO (TIPO 27)--nnnmmrmmm et o m ottt ottt m e mtra e maaa e mnnaan

CLAVE DESCRIPCION MAQUINA _——=>—LLAVE MULTIPLE
&»——— TUERCA
. g 541 Conrosca estandar 5/8”-11H  Fym-pona . o
il % 542 Conrosca miimétrica  M14-2 Esﬁ'rgggf“' GUARDA ADAPTADOR
4 ” Esm. portatil
é 961 Conroscaestindar 5/8”-11H  Eam. pore ESMERAIN%?J?_iAR
&3 N>958 Con rosca milimétrica M14-2  Fsq. porél PORTATIL
PARA DISCOS CORTADORES - oo o o o m ettt o oo mm ettt me it e e me e n s m e
20
) : o2
CLAVE DESCRIPCION MAQUINA %
o
o
A ”_ Esm. pnna'til g a
Q 547 Conroscaestandar  5/8™-11H SR =S
538 Conroscamilimétrica  M14-2  E bord * ' ks
Adaptador miiltiple para discos cortadores
1 Barreno del disco Mﬁ"g’f"”
1/27-3/87-1/4" aladro

PARA RT-1 (TALADRO)  -cec oo oo oo m o oot ot ottt o ottt f et me e mra o mna e mnna o mna e

DESCRIPCION CLAVE MAQUINA BRIDA
[ ) ADAPTADOR

Taladro ’
TALADRO ﬁ@

PARA DISCOS DE CAMBIO RAPIDO --n---nsmm s o e o e o e e mn e m e men o ne e

2-3/4" x516" 546

DISCO DE
+——CAMBIO
RAPIDO

DESCRIPCION C  MAQUINA Q@ qespano

-—— VASTAGO
1” »  Paradiscos ﬁ VASTA(
(25 mm) 1/4 de fibra y de lija 2577

2" »  Paradiscos
(51 mm) 174 de fibra y de lija 628 Mototool

3’ »  Paradiscos
(76 mm) 1/4 de fibra'y de lija 629

MOTOTOOL
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220|Accesorios Montaje

RESPALDOS  -+reeesssseeeeeess s

PARA DISCOS DE LIJA

DESCRIPCION CLAVE > TUERcA
4-1/2” 5/8"-11H  Con rosca estandar 935 ‘ DISCO DE LIJA
(115mm) " M14-2  Conrosca milimética 794 :
57 58"-11H Con rosca estandar 939 - ARDA@ RESPALDO
(125mm) " M14-2  Con rosca milimétrica 795 . S AN
. 77 5/8-11H  Con rosca estandar 950 PORTATIL
ESMERILADORA ANGULAR (78 mm)  M14-2  Con rosca milimética 796
PORTATIL
PARA DISCOS DE FIBRA === === s s s o oo o oo o oo oo oo oo m o m s oeaes
DISCO
DE FIBRA

, S RESPALI
DESCRIPCION CLAVE MAQUINA “CONVELGRO®
. : ESMERILADORA
s> 5/8-11H Conroscaestindar 634 Egm. portt | ANGULAR PORTATIL
(178mm) M14-2  Conroscamiimética 661 5 pore

PARA DISCOS DE LIJA AUTOADHERIBLES CON SISTEMA DE FIJACION VELCRO® -----=---smmcammmnemmaaaa-e

DI
Sistema ’ Q._AUTOADHEFﬁgL?E
DIMENSIONES de fijacion  MAQUINA , RESPALDO
Velcro® CON VELCRO®
5/8"- 11H Esmeriladora
5” (15,9/ mm - 11H) 1457 anguiar o ANGULAR
(125 mm) Esmeriladora PORTATIL
M14-2 N>1 458 angular

RESPALDO RiGIDO PARA DISCOS DE ZIRCONIO O GRANO CERAMICOQ """ "7 ""rrrrmmmmmssmmmmnssmmmmn s nm s
CON SISTEMA DE FIJACION VELCRO®

< o DISCO
DESCRIPCION CLAVE MAX. RPM MAQUINA Y 9 AUTOADHERIBLE
5” "
5/8"-11H N»1455 10000
(125 mm) / > Esm, portt ESMERILADORA
6” " N Americana PORTATIL
(50 mm /8-11H N>1456 6000

PARA PADS DE DIAMANTE CON SISTEMA DE FIJACION VELCRO® --------snmmmmmm e

@ PAD DE
DIAMANTE

RESPALDO

A CON VELCRO®
DESCRIPCION CLAVE  MAQUINA T PULIDORA DE PIEDRA

' : (CON

47 5/8™11H Conroscaestdndar 1599 P e pec SISTEMA
(100mm) *M14-2 Con rosca milimétrica 1499  inveccion de agua) E'NDYEEESL'J‘Z“;

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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Montaje

Accesonos|221

PARA DISCOS DE LIJA AUTOADHERIBLES

Sistema de fijacion

LIJADORA
DIMENSICHES Velcro® Pegamento PSA  ROTOORBITAL ©_ DISCO
5” 516"- 24H s 3 AUTOADHERIBLE
(125 mm) (7,9 mm-24H) 793 798 Neumética & INTER-
» 516%- 24 799 797 RESPALDO
(150 mm) (7,9 mm - 24H) ‘ RESPALDO
Con Velcro®
” 8 hoyos 1 629 L
(125 mm) (125 mm) Eléctrica . LUADORA
1460 1461 ROTOORBITAL
DIMENSIONES INTER-RESPALDO
” 34
(150 mm) (20 mm) 2330
LIJADO MANU AL -----mmmmmm e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeaaaaaaaaaa
PARA HOJAS DE LIJA MICROFINAS - MANUAL -
DESCRIPCION /] CLAVE DESCRIPCION DIMENSIONES CLAVE —
Respaldo manual 6" Respaldo manual 2-5/8" 4 cjou
para discos de 6” (150 mm) N>1463 para hojas de lija (67 mm) X 458" N>1462
Uso manual
MANOPLAS
Sistema Sistema
DIMENSIONES ¢ jacion DIMENSIONES de fijacion
Velcro® Velcro®
» Di
(1 205 rsnm) autoalgﬁgzbles 2331 7(%.)(3)42 2 ?r)n Fﬁ?;g Iiéslﬂj: 792

Uso manual
PARA BONETES Y ESPONJAS CON VELCRO - LINEA PROFESIONAL = --ccnmmemame e e aeeccecaees
BONETE
PREMIUM
N S 51K X BN 2
/] Grosor (15.9mm-11) (15,9mm-11) M14-2 . . RESPALDO
» > CON VELCRO®
952
(150 Tm) 12"
(178 mm) 2975 2976 PULIDORA

PINTURAS

—— BONETE

DESCRIPCION CLAVE ~ MAQUINA 9 i@

" .—RESPALDO
(125 mm) © 1/4 945 Taladro :

I ) Pulidora de j
(180 mm) * s-11H 957 pinturas

9” ) Pulidora de PULIDORA

5/8"-11H i I

225 mm) * 959 pinturas — W DE

Velcro® es una marca registrada de VELCRO de México.
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222 |Accesorios Montaje

PARA MONTAR LAS RUEDAS FLAP Y DE FELPA ----c--nmmmm oo oo o m o e e s mm e e e
ADAPTADOR
DESCRIPGION ~ CLAVE  MAQUINA RUEDA
FLAP
Adaptador Metdlico Q&-
1"x2“x5/8"-11H 1625 Esmeril recto
ESMERIL
RECTO

/ MINIDISCO
< -2 LAM
‘\v/.

d DESCRIPCION CLAVE MAQUINA i +—— ADAPTADOR
Para montarlos en mototool f=T~
eléctrico 0 neumatico 1758 Mototool

(2x1/4”) 50 x 6,4 mm MOTOTOOL

PARA MONTAR LAS RUEDAS DE SUPER LIMPIEZA ---=--=xncssnnssammsammsam s sameamsameamsamamsaomsammanmns
TUERCA —— + (B

BRIDA —
SUPER LIMPIED?
DESCRIPCION CLAVE MAQUINA BRI
Adipﬁd/?lrx’\ﬁe/?!im 1626 m(% ADAPTADOR ——— '
(31,7 6,4 mm) Taladro

TALADRO

PARA CARTUGCHOS ---nnmemm e m o e oo e e oo KIT DE PULIDO DE FAROS

/ DESCRIPCION  CLAVE B
1/8x3/4x1/8”
(3,2 XXZOXBX,Z mm) 1623 '
1/8X3/4X1/4” 1624

(3,2x 20 x 6,4 mm) Clave 2972 Clave 627
PARA MONTAR LOS REHILETES DE FIBRA --------ssscmsemmsommamaamnnnaas PARA RUEDAS DE PULIDO

DESCRIPCION  CLAVE  MAQUINA DESCRIPCION  CLAVE  MAQUINA
Adaptador Metalico Tl 54%95 mm
X1 674 e e ="
(76x6,4mm) Mototool (2-1/8x3/8")  N>1627  wototool
r

CUCHILLA DE ACERO

y
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Clave 1743

- Para recortar el respaldo de los discos laminados
con respaldo recortable.




Montaije Kits de Herramientas [223

MOTOTOOL

N
i i 1'!"‘
jugUg

L1

i__r wbl

badt

Clave 2991 N> Clave 2983 Clave 2992
(180 pzas.) (202 pzas.) (302 pzas.)

KIT PARA KIT PARA

EL HERRERO TALADRO
N> Clave 2998 N> Clave 2999
(8 pzas.) (10 pzas.)
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224 |Equipo de Seguridad / Garantia

EQUIPO DE SEGURIDAD

GUANTES DE PIEL
BLANCOS TENAZIT
Clave 2806

TAPONES AUDITIVOS
TENAZIT
Clave 2808

LENTES DE SEGURIDAD
AUSTROMEX 2
Clave 2810

LENTES DE SEGURIDAD
TENAZIT 2
Clave 2812

LENTES DE SEGURIDAD
TENAZIT 1
Clave 2811

LENTES DE SEGURIDAD
AUSTROMEX 1
Clave 2809

Devoluciones y Garantias
A nuestros apreciables distribuidores:

Nos permitimos informarles que con Abrasivos Especiales, S.A. de C.V. su inversion esta garantizada, ya que nos interesa que
nuestros distribuidores cuenten con inventarios sanos de productos que si vendan, para servir mejor a sus clientes.
Por lo anterior, reiteramos nuestra GARANTIA DE DEVOLUCION en materiales de linea, sujeta a las siguientes condiciones:

A) Las devoluciones de material de linea deberan estar autorizadas previamente por nuestro equipo de ventas, indicando la causa
de dicha devolucion. Favor de comunicarse con su asesor técnico o a la gerencia de ventas respectiva.
En material de fabricacion especial no se aceptan devoluciones, salvo que se trate de defectos de fabricacion.

B) Las devoluciones correran por cuenta y riesgo del cliente hasta nuestras bodegas y siempre deberan ser aseguradas por el cliente.
No se aceptaran envios por cobrar o que no hayan sido previamente autorizados.

C) El limite para aceptar devoluciones de material resinoso es de tres anos. En productos vitrificados es de cinco afnos.

D) El material debera ser devuelto en su empagque original y estar en condiciones de ser vendido nuevamente.

E) En caso de que la mercancia requiera ser reacondicionada (limpieza, reetiquetado, etc.) el cargo sera por cuenta del cliente y
se descontara del importe total de la devolucion.

F) Todas las devoluciones tendran un cargo del 10% sobre el importe neto de la mercancia por gastos de revision, devolucion
y manejo, independientemente de la fecha en que hayan sido facturadas.

GARANTIA:

Todos los productos AUSTROMEX, AUSTRODIAM y TENAZIT estan garantizados contra cualquier defecto de fabricacion.
SERVICIO A CLIENTES:

Para mayor informacion consulte a su asesor técnico o al departamento de servicio a clientes de Grupo AUSTROMEX:
Tels: (52-55) 5557-5983 ¢ (52-55) 5557-5147 « 01-800-504-9000 ¢ 01-800-503-7200 ext. 381.
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Tabla de velocidades periféricas|225

METROS POR SEGUNDO
© |15 18| 20| 23|25 28|30 |33|35 37|45 |48 50 60| 65/ 00100 o

mm Pig. REVOLUCIONES POR MINUTO rm'lh‘h‘
25 | 1 | 11450 | 13751 | 15279 17571 | 19080 213090 | 22918 | 25210 | 26738 | 26266 | 34377 | 36669 | 35107 | 45837 | 49656) 61115 | 76384 | 25 | 1
80 | 2 | 5730 | GB7S | 762D | B785 | 9549 | 10695 | 11459 | 12805 | 13389 | 14133 | 17189 | 18335 | 190946 | 22918 | 24828] 30558 | 38197 [ 50 | 2
75| 3 | 3820 | 4584 | 5093 | 5857 | G366 | 7130 | 7639 | 6403 | 8013 | 9422 | 11459 | 12223 | 12732 | 15279 | 16552) 20a72| 25465 | 75 | 3
100| 4 | 2885 | 3438 | 3820 | 4393 | 4775 | 5348 | 5730 | 6303 | 6584 | 7066 | 8504 | 9167 | 9548 | 11458 | 12414 15279 19090 | 100 4
125| &5 | 2202 | 2750 | 3056 | 3514 | 3820 | 4278 | 4584 | 5042 | 5348 | 5653 | 6875 | 7334 | 7639 | 9167 | 9931 | 12223] 15279 125! &
150| 6 | 1910 | 2292 | 2546 | 2928 | 3183 | 3565 | 3820 | 4202 | 4456 | 4711 | 5730 | 6112 | 6366 | 7639 | 8276 10186] 12732 |150| 6
175| 7 | 1637 | 1964 | 2183 | 2510 | 2728 | 3056 | 3274 | 3601 | 36820 | 4038 | 4011 | 5238 | 5457 | 6548 | 7094 | 6731 | 10913 [175| 7
200 B | 1432 | 1719 | 1940 | 2196 | 2387 | 2674 | 2865 | 3151 | 3342 | 3533 | 4207 | 4584 | 4775 | 5730 | 6207 7630 | 9543 |200| 8
225 9 | 1273 | 1528 | 1696 | 1952 | 2122 | 2377 | 2546 | 2801 | 2971 | 3141 | 3820 | 4074 | 4244 | 5093 | 5517 | 6791 | 8488 |
250| 10 | 1146 | 1375 | 1528 | 1757 | 1910 | 2130 | 2202 | 2521 | 2674 | 2827 | 3438 | 3667 | 3820 | 4584 | 4966 | 6112 | 7639|250 10
00|12 | 955 | 1146 | 1273 | 1464 | 1502 | 1783 | 1910 | 2101 | 2228 | 2355 | 2865 | 3056 | 3183 | 3820 | 4138 | 5093 | 6366 |300) 12
350| 14 | 819 | 082 | 1091 | 1265 | 1364 | 1528 | 1637 | 1801 | 1910 | 2019 | 2456 | 2619 | 2728 | 3274 | 3547 | 4365 | 5457 |350| 14
400 16 | 716 | BS9 | 955 | 1088 | 1194 | 1337 | 1432 | 576 | 1671 | 1767 | 2149 | 2292 | 2387 | 2865 | 3104 | 3820 | 4775 (400! 16
450 18 | 837 | 764 | 848 | 076 | 1061 | 1188 | 1273 | 1404 | 1485 | 1570 | 1910 | 2087 | 2122 | 2546 | 2750 | 3395 | 4244 (450 1B
500/ 20 | 573 | 888 | 7&4 | B7D | 855 | 1070 | 1145 | 1261 | 1337 | 1413 | 1719 | 1833 | 1910 | 2292 | 2483 | 3056 | 3820 |500{ 20
65022 | 521 | 625 | 684 | 793 | BBA | 972 | 1042 | 1146 | 1215 | 1285 | 1563 | 1667 | 1736 | 2083 | 2257 | 2778 | 3472 |560| 22
€10 24 | 470 | 564 | 626 | 720 | 783 | &77 | 930 | 1033 | 1006 | 1158 | 1400 | 1503 | 1565 | 1879 | 2035 | 2505 | 3131 |610| 24
66026 | 434 | 521 | 579 | 666 | 723 | @10 | B6A | 955 | 1013 | 1071 | 1302 | 1389 | 1447 | 1736 | 1881 | 2315 | 2894 |660| 26
TI0| 26 | 403 | 484 | 538 | 619 | 672 | 753 | 607 | B88 | 941 | 855 | 1210 | 1291 | 1345 | 1614 | 1748 | 2152 | 2690 |T10| 28
76030 | a7 | 452 | 503 | 578 | 628 | vod4 | 754 | 629 | 880 | 930 | 1431 | 1206 | 1286 | 1508 | 1633 | 2010 | 2513 |760; 30
10|32 | 354 | 424 | 472 | 542 | 589 | 660 | 707 | 778 | &26 | 872 | 1067 | 1132 | 1179 | 1415 | 1533 | 1886 | 2355 [810| 32
$64|34 | 332 | 398 | 442 | 508 | 553 | 619 | 663 | 720 | 774 | 818 | 995 | 1061 | 1105 | 1326 | 1437 | 1768 | 2210 (854 34
012|36 | 314 | 377 | 419 | 4862 | 524 | 586 | 628 | B9 | 733 | 775 | 042 | 1005 | 1047 | 1256 | 1361 | 1675 | 2004 [912| 36
986/ 38 | 207 | 356 | 395 | 455 | 494 | 554 | 583 | 652 | 602 | 732 | B8O | 949 | 989 | 1185 | 1285 1582 | 1977 |068| 38
1020{ 40 | 281 | 337 | 374 | 431 | 468 | 524 | 562 | 618 | 655 | 693 | 843 | 899 | 936 | 1123 | 1217 | 1488 | 1672 (020 40
TOTO 42 | 268 | 321 | 357 | 411 | 446 | 500 | 535 | 589 | 625 | 660 | 8O3 | BS7T | @92 | 1071 | 1160 1428 | 1765 jO7( 42
Rectificado m/s Desbaste con maquinas portatiles m/s
Cilindrico exterior 25-37 - Ruedas vitrificadas 37
Cilindrico interior 20-30 - Ruedas resinosas 48
De superficies con copas 0 segmentos 20-25
De superficies con ruedas planas 22-27  Desbaste con discos reforzados 60-80

Corte con discos reforzados / en maquina fija 60-80
Afilado de herramientas m/s

Velocidad periférica maxima m/s
De acero 25
De acero con ruedas de CBN Ruedas resinosas 50
- En seco 15-22  Ruedas resinosas reforzadas A60 y A80 60-80
- En himedo 22-28  Ruedas vitrificadas 37
De carburos cementados (manual) 22-25 Ruedas de diamante 30
De carburos cementados (mecanico) 5-15  Ruedas de CBN 60
De carburos cementados con ruedas de diamante
- En seco 15-22
- En himedo 18-28
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s

1/64
1/32

3/64
1/16
5/64

3/32
7/64

1/8
9/64
5/32

11/64
3/16

13/64
7/32
15/64

1/4

Fracciones Pulgadas

0.015625
0.031250
0.039370
0.046875
0.062500
0.078125
0.078740
0.093750
0.109375
0.118110
0.125000
0.140625
0.156250
0.157480
0.171875
0.187500
0.196850
0.203125
0.218750
0.234375
0.236220
0.250000

mm
0.397
0.794
1.000
1.191
1.588
1.984
2.000
2.381
2.778
3.000
3.175
3.572
3.969
4.000
4.366
4.763
5.000
5.159
5.556
5.953
6.000
6.350

Fracciones Pulgadas

17/64

9/32
19/64
5/16

21/64
11/32

23/64
3/8
25/64

13/32
27/64

7/16
29/64
15/32

31/64
1/2

0.265625  6.747 |
0.275591  7.000
0.281250 7.144

0.296875 7.541
0.312500 7.938 !
0.314961  8.000 !
0.328125 8.334 |
0.343750 8.731 |
0.354331  9.000 |
0.359375 9.128 |
0.375000 9.525 |
0.390625 9.922 |
0.393701 10.000
0.406250 10.319
0.421875 10.716

0.433071 11.000 '
0.437500 11.113!
0.453125 11.509 |
0.468750 11.906 |
0.472441 12.000 |
0.484375 12.303 |
0.500000 12.700 |

33/64
17/32
35/64

9/16
37/64

19/32
39/64
5/8

41/64
21/32

43/64
11/16
45/64

23/32
47/64

3/4

1
mm | Fracciones Pulgadas

0.511811
0.515625
0.531250
0.546875
0.551180
0.562500
0.578125
0.590551
0.593750
0.609375
0.625000
0.629921
0.640625
0.656250
0.669291
0.671875
0.687500
0.703125
0.708661
0.718750
0.734375
0.748031
0.750000

1
mm | Fracciones Pulgadas

13.000 ,
13.097 |
13.494

13.891 '
14.000
14.288 !
14.684 |
15.000 |
15.081 |
15.478 |
15.875 |
16.000 |
16.272
16.669
17.000

17.066 '
17.463 !
17.859 |
18.000 |
18.256 |
18.653 |
19.000 |
19.050 |

49/64
25/32

51/64
13/16

53/64
27/32
55/64

7/8
57/64

29/32
59/64
15/16

61/64
31/32

63/64
1

0.765625
0.781250
0.787402
0.796875
0.812500
0.826772
0.828125
0.843750
0.859375
0.866142
0.875000
0.890625
0.905512
0.906250
0.921875
0.937500
0.944882
0.953125
0.968750
0.984252
0.984375
1.000000

mm
19.447
19.844
20.000
20.241
20.638
21.000
21.034
21.431
21.828
22.000
22.225
22.622
23.000
23.019
23.416
23.813
24.000
24.209
24.606
25.000
25.003
25.400
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Fabricaciones
Especiales

DISCOS, RUEDAS 0 SEGMENTOS

Junalespecificacion]paralcadalnecesidady

Jlfalmastampliaf[gamaldelproductoss

JElImejoritiempofdefentregaldel’
4ISEMANAS =

=

BANDASIDE{LITASS
& IBandas segmentadas hasta
2500'mm!de ancho.
-ILa'mejor.gama de especificaciones
- especiales.

- Para todo tipo de materiales.

- El. menor tiempo de entrega.

SUBERABRASIVOS

- Ruedas, discos y puntas montadas de Diamante y CBN.
- Herramientas de diamante para afilar, aderezar y rectificar.

AN ENazm S
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(999) 290 9387

www.laminasyaceros.com F @i T @

ABRASIVOS ESPECIALES, 5.A. DE C.V.

aCIom

Delegacion Miguel Hidalgo, C.P. 11500, México, D.F

Tel: (52-55) 5557 1966 v 5305 4555, Fax. (52-55) 5305 6696 y 5557 5337

Sin costo del interior de la Republica 01 800 504 9000 v 01 800 503 7200
2000120006081

servicioaclientesi@austromex.com.mx
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